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SZLIFOWANIE
CYLINDRYCZNE

Szlifowanie rur, pretow
| innych elementow cylindrycznych



VSM - Twoj specjalista w zakresie szlifowania

Korzystaj z wysokiej skutecznosci
materiatow sciernych VSM:

>

Efektywne usuwanie naddatku materiatu
na jednostke czasu

Wydtuzona zywotnos¢ i niskie koszty koncowe
Oczekiwana, powtarzalna i jednorodna powierzchnia
Zdefiniowanie obrazu szlifu

chropowatoscii potysku

Materiaty VSM TOP SIZE posiadaja:

> Zwiekszong wydajnos¢ obrébki

> Zmniejszong temperature w obszarze szlifowania

( nie powodujg zmian struktury materiatu )

Aktywna warstwa VSM STEARATE
wspiera szlifowanie i zapobiega osadzaniu
widréw przy duzych oporach skrawania

ZVSM mozesz lizy¢na::

>

>

>

Wysokowydajny produkt wykonany w Niemczech
Doradztwo w oparciu o zastosowanie na miejscu
Niezawodne dostawy

Analiza problemu i wstepne testy
w Centrum Szkoleniowym w Hanowerze

Wiedza specjalistyczna w oparciu o wspotprace z wiecej niz

60 producentami maszyn na catym Swiecie

Globalna sie¢ dystrybucyjna z przedstawicielstwami
i partnerami w ponad 70 krajach

Nasze zastosowania

Rury Sitowniki/Amortyzatory

Instalacje i zbiorniki




Koncepcja samoostrzenia sie materiatow VSM

LE» VSM CERAMICS Plus (CER Plus)
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VSM KOMPAKT (COM)

VSM WELOKNINA

»

t=0 Czas szlifowania

VSM Dodatkowe warstwy szlifujace-aktywne

VSM STEARATE

Do usuwania duzych ilosci materiatu

Materiaty scierne VSM z ziarnami ceramicznymi

i cyrkokorundowymi to produkty polecane do tego
typu zastosowan. Zbieranie materiatu nastepuje szybko.
Podczas szlifowania zachodzi ciggte samoostrzenie

sie ziarna i gwarantuje dtugotrwate dziatanie.

VSM CERAMICS charakteryzuje sie chtodnym
szlifowaniem podczas obrobki.

Zwieksza to zywotnos¢ Scierniwa. Ryzyko przebarwien
powierzchni jest znacznie zmniejszone.

Nowy VSM CERAMICS Plus sprawia, ze mozna obrabiac
bardzo twarde powierzchnie. Struktura ziarna zostata
przebudowana, a jego samoostrzenie zostato znaczaco
poprawione, co jeszcze bardziej zwieksza zywotnos¢.

Dla perfekcyjnej powierzchni

VSM KOMPAKT opisuje granulat scierny, ktéry sktada sie
zlicznych, pojedynczych ziaren potaczonych ze soba.
Jednolita struktura ziarna pozwala uzyskiwac statg
chropowatos¢ przez caty, bardzo diugi okres uzytkowania.

VSM WELOKNINA doskonale dopasowuije sie do przedmiotu
obrabianego. Nadaje odpowiedni zarys i strukture
powierzchni. Zapewnia wysoka jako$¢ powierzchni,

ktéra mozna tatwo powielac.

Do zastosowan zwigzanych z obrébka na sucho stali
nierdzewnych i zarowytrzymatych polecamy uzycie
produktéw VSM TOP SIZE. Dodatkowe warstwy

z elementami sciernymi moga poprawi¢ wydajnosc
szlifowania materiatéw Sciernych VSM.

Redukuja znacznie temperature przedmiotu obrabianego
w obszarze szlifowania.

Wykorzystanie VSM STEARAT poprawia wzrost wydajnosci
podczas obrébki miekkich materiatow (metali niezelaznych).
Efekt ten skutecznie zapobiega zapychaniu $cierniwa.



Szlifowanie rur i pretow

Szlifowanie spawow wzdtuznych Szlifowanie wzdtuzne rur i pretow
na rurach spawanych

dla duzych @ dlamatych @
Rekomendowane materiaty Rekomendowane materialy Rekomendowane materiatly
VSM serie Typ ziarna Granulacja VSMserie Typ ziarna Granulacja VSMserie Typ ziarna Granulacja
‘3 XK885Y CERPlus  20-120 ‘3 XK880Y CERPlus 20-120 XK880Y CERPlus 20-120
f=3 i =
; XK850X CER 36-80, 120 §. XK760X CER 24-120 XK760X CER 24-120
v v
2 KK815Y ZA 36-100 2 ZK713X ZA/AO 24-320 ZK744X ZA 36-80
- ZK713X ZA/AO 24-320 XK786X COM (CER) 60,80,120 XK789X COM(CER) 60,80
=
'§ XK789X COM (CER) 60, 80 KK718X COM(AO) 60-600 KK712X COM(SIC) 80-600
'qg" KK718X COM (AO) 60-600 KK712X COM (AO) 80-600 CK748X COM(SIC) 80-400
=3
;;’ CK748X COM (SIC) 80-400 CK748X COM(SIC) 80-400 CK918X COM (SIC) 240-1200
2 —
fq CK772T COM (SIC) 80-1200 -F: CK772T COM(SIC) 80-1200 CK917C CORK(SIC) 800
§ CK917C CORK(SIC) 800 KV707X  Wicknina (A0) coarse —fine
=
:3 KV707X  Widknina (AO)  coarse —fine KV707X  Widknina (SIC)  very fine
=¥ KV707X Widkina(510  veryfine
Legenda
DA VSM Diament COM (CER)  VSM KOMPAKTOWO-CERAMICZNE SIC VSM WEGLIK KRZEMU
CERPlus  VSM CERAMIKA PLUS COM (AO)  VSM KOMPAKTOWE (korundowe) Wtdknina (AO) VSM wicdknia korundowa
CER VSM CERAMIKA COM (SIC)  VSM KOMPAKTOWE (SiC — weglik krzemu) Wtoknina (SIC) VSM witdknina SiC — weglik krzemu

ZA VSM CYRKO-KORUND A0 VSM KORUND CORK (SIC) VSM Korek z SiC — weglik krzemu



Szlifowanie drutu

(ylindryczne szlifowanie rur i pretow Oczyszczanie powierzchni drutu
Maszyny reczne

Rekomendowane materialy Rekomendowane materiaty
VSMserie  Typ ziarna Granulacja VSMserie  Typ ziarna Granulacja
3 XK885T  CERPlus 36, 40, 60, 80, 120 3 XK885Y CERPlus  20-120
% XK870X CER 24-120 g XK870X CER 24-120
E\ XK850X CER 36-80, 120 §’ XK760X CER 24-120
XK870F CER/AO 60-400 KK815Y ZA 36-100
ZK713X ZA 24-320 KK715X ZA 24-80
KK772)  COM (AO) 80-1200 é ZK713X ZA/AO 24-320
CK772T COM (SIC) 80-1200 -g KK718X COM (AO) 60-600
;Fi KK711T AO 50-500 :3 KK834X COM (AO) 80-240
%-’ CK721X SIC 24-600 —E:, CK748X COM (SIC) 80-400
3
:;; KV707X  Wiéknina (AO) coarse-fine
% KV707X  Wiéknina (SIC) very fine



Szlifowanie cylindrycznie

-
Szlifowanie cylindryazne Thoczyska/Cylindra Szlifowanie cylindryczne watow i watkow
(Amortyzatora ) Z posuwem pasa

>
b7

Rekomendowane materiaty Rekomendowane materiaty
VSM serie Typ ziarna Granulacja VSM serie Typ ziarna Granulacja
‘2@ DA930X DA 46,64,91,126, 251,357 (um) ‘3 DA930X DA 46,64,91,126, 251,357 (um)
% XK885Y CER Plus 20-120 g XK885Y CER Plus 20-120
§= XK760X CER 24-120 §= XK850X CER 36-80, 120
ZK713X ZA 24-320 XK760X CER 24-120
XK786X COM (CER) 60, 80, 120 ZK744X ZA 36-80
KK718X COM (AO) 60-600 XK789X COM-CER 60, 80
KK712X COM (AO) 80-600 CK748X COM-SIC 80-400
CK748X COM (SIC) 80-400 % CK918X COM-SIC 240-1200
% CK772T COM (SIC) 80-1200 :’é’ KK711Y AO 36-500
o 2
% KK711Y AO 36-500 :g KV707X Widknina (AO)  coarse-fine
:§ KV707X Wiéknina (AO)  coarse-—fine -:‘_“‘ KV707X Widknina (SIC)  very fine
ft KV707X Widknina (SIC)  very fine

Last revised: 04/2017



Parametry szlifowania

Predkosc szlifowania

Im wyzsza predkos¢ szlifowania, tym
dokfadniejsza chropowatosc i
wyzsza temperatura powierzchni
przedmiotu obrabianego

Temperatura przedmiotu t,,

Predkos¢ szlifowania v,

2
Q9
£
[} R
g .
Q £
No o=
¥
= O
[ ]
i
og
< 0o
U o
I
N
5
2 g
o e
€ A A £
3 t R 5
N % " N
g £ o}
:é ﬂg ©
= D =
[ o) =
S c ©
3.8 T
Qg o
e £
£ O (7]
U o |~
>
Posuw v¢
Szybkos¢ posuwu

Im wieksza predkos¢ posuwu, tym wieksza
chropowatos$¢ Rmayx, i nizsza temperatura
obrabianego przedmiotu na powierzchni szlifowania
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Chropowatos¢ przedmiotu

obrabianego R max
Temperatura przedmiotu t,,

Y

Twardos¢ kota kontaktowego

Twardos¢ kota kontaktowego
Im twardsze koto kontaktowe, tym wyzsza chropowatos¢
i nizsza temperatura obrabianego przedmiotu
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Sita docisku
Sita docisku

Im wyzsza jest sita docisu, tym wyzsza jest
temperatura. Ziarna $cierne pracuja agresywniej,
jednak bez wptywu na chropowatos¢ powierzchni

F,= Sita docisku
v= Predkos¢ skrawania
h= Grubos¢ wiéréw

Typ Metal, guma,
Powtoki  tworzywa sztuczne

Twardos¢ °Shore A
Ksztatt rodzaj uksztaftowania,
ptaskie, rowkowane
- ,zeby”", ,zebra”
Korpus metalowy




Swiatowy lider w dziedzinie materiatow $ciernych.
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Europa

Niemcy (siedziba gtéwna)

Francja

VSM - Vereinigte Schmirgel-
und Maschinen-Fabriken AG
Siegmundstral3e 17

30165 Hannover
T+495113526479

VSM Impavide S.A.S.

52 Avenue Marcel Paul
93297 Tremblay en France
T+33141510300

Ameryki

Kanada

Ameryka tacifska

VSM Abrasives Canada Inc.

2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario

L6L 6R5

T+1 905 827 0005

Wielka Brytania Wegry USA

VSM Abrasives Ltd. VSM-VITEX Magyarorszag VSM Abrasives Corp.
Unit 5, Joplin Court Sovereign  Kereskedelmi Kft. 1012 East Wabash St.
Business Park, Crownhill Nagytétényi ut 72 O’Fallon

Milton Keynes, MK8 0JP 1222 Budapest Mo. 63366

T+44 190831 0207

T+36 14240680

T+16362727432

VSM Latinoamérica S.A.S.
Bogota, Colombia

T +49511 3526538

M +49 172 5380 609

Polska Rosja Azja
PFERD-VSM Sp. z o.0. VSM AG - Russian Chi Tailandi
UL Polna 1A Representative Office iny ajlandia

62-025 Kostrzyn Wielkopolski

T +48 618970 480

141006, Moscow region
¢. Mytishchi Volkovskoe
roadway vl. 5a, str. 1, of. 208

VSM AG - Shanghai
Representative Office

Rm. 51, Zhao Feng Univ. Bldg.

VSM AG - Thailand
Representative Office
444 Olympia Thai Tower

T+7499346 3527 No. 1800, Zhong Shan Xi Rd.  13th Floor Ratchadaphisek
) ) ) Shanghai 200235 Road, Samsennok
Hiszpania Szwecja T +86 21 6270 2642 Huay Kwang, Bangkok 10310
Vitex Abrasivos, S.A. Unip. PFERD-VSM AB T+662513 7441

VSM . Espafa
Ctra. de Molins de Rei,

Radiovdgen 3B
18155 Lidingd

Ne 79A - Nave 8 T +46 8 5647 2300
08191 RUBI (Barcelona)

T 43493697 3411

Szwajcaria Turda Odwiedz naszg strone
PFERD-VITEX (Schweiz) AG  STARCKE VSM VITEX Zimpara www.vsmabrasives.com

Zurichstr. 38 B
8306 Brttisellen
T +41 44 805 2828

Teknolojisi Sanayi ve Dis
Ticaret Ltd. Sti.

Yan Sanayi Sitesi

Nubuk Cad.No: 8, Kat 1 -4
34953 Istanbul/Tuzla
T+90216 591 07 01

VSM is a registered trademark of VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hanover.

Subject to technical changes. VSM - P/CER/03.WW/04.17/en/1



