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WE KNOW ABRASIVES

VSM ACTIROX

Najnowsza generacja materiatow
sciernych do maksymalnego usuwania
materiatu szlifowanego



Nowy VSM ACTIROX

Twdj przedmiot

Ptyty Narzedzia Rury Zbiorniki i kontenery

Odlewy i odkuwki




Wyrazny wzrost produkcyjnosci

H . Trudne do obrébki
TWOje zalety . I —
. . L . Stal niestopowa Stal nierdzewna
> Maksymalne usuwanie materiatu dzieki Metale niezelazne - weglowa INOX Stal nadstopowa

geometrii ziarna ceramicznego, co prowadzi

do obnizenia kosztéw produkgji. g VSM ACTIROX
> Zwiekszenie wydajnosci, é mgﬁmrs VSMTOP SIZE
wiecej wyszlifowanych przedmiotow =
WJEanStCG CZasu dZIQkI szybszemu szlifowaniu VSM CERAMICS Plus
VSM TOP SIZE
> Najwyzsza wydajnos¢ przy obrébce nadstopow
i stali nierdzewnej dzieki optymalnej gestosci ziarna
i specjalnej powtoki V‘?SI\‘IA (.F#glz(és
> Zimny proces szlifowania i wydtuzona zywotnos¢
dzieki dodatkowej warstwie aktywnej
VSMTOP- SIZE VSM CERAMICS

> Na VSM mozesz zawsze polegac jako dostawcy
jakosciowych produktéw z Niemiec

VSM ACTIROX Produkty:

-' e 0 Usuwanie naddatku Powierzchnia
P

Rolki Szerokie  Waskie  Fibra cocococoo
(max. szerokos) pasy pasy Podoze Typziarna Wiasciwosci SQINSIRBI2F2 2 I F 2 VSMserie
[ 1480mm e ° |Plotno | vSMACTIROX ~ |wToPsizEs | m | AK8gOY*
L[ED» 1470mm o |Fbra |vsmAcTIROX | wTOPSIZE | m | AF890
Legenda:
® dla $rednich i wysokich dociskow Y bardzo sztywny < TOP SIZE dodatkowa warstwa szlifiersko aktywna

4 rowniez odpowiedni do zastosowan na mokro

Last revised - na stan na 10/2018



VSM Actirox — ziarno scierne
W Idea I nym kSZta*CI e Wiecej inft_)rmacji mozesz znales¢ na:

www.actirox.com

Imponujace usuwanie naddatku

Materiaty ceramiczne VSM od wielu lat VSM opracowat najnowszg generacje materiatéw sciernych.
sg synonimem dtugiego okresu uzytkowania, To dzieki geometrycznie uksztattowanemu ziarnu sciernemu
a bardzo istoynym procesem jest samoostrzenie  VVSM Actirox wykonuje agresywne i szybkie szlifowanie.

sie ziaren Maksymalizujac w ten sposéb szlifowanie naddatkow ze stali

stopowych i stali nierdzewne;j.

FAN AN 7 A\k"
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‘P SIZE z léy&gm M1 mﬁ‘gvr, m(’m"« 4

»

Wyskoa wydajnos¢ szlifowania 't= 0 Czas szlifowania
i niskie temperatury w strefie docisku G , o uksztatt . .
dzieki VSM TOP SIZE eometrycznie uksztattowane ziarno ceramiczne

wykrusza sie w kontrolowany sposaéb, stale tworzqc
nowe ostre krawedzie - proces samoostrz’enia sie ziarna.

For medium
to high contact
pressures

Geometrycznie uksztaftowane ziarno
ceramiczne gwarantuje maksymalng ilos¢
usuwania materiatu obrabianego




Usuwanie naddatku/czas

A

VSM ACTIROX

/

poprzednio wiodacy
material ceramiczny

>

t, czas szlifowanie

&

Szlifierka katowa Szlifierki Szlifowanie Szlifowanie Szlifowanie
> 1,500 wat proste krawedzi plaskie szerokim pasem
)
5%
Szlifowanie Szlifowanie  Szlifowanie  Szlifowanie
obwodowe nawolnym  robotem planetarne
pasie
Materity

Opracowany dla:

Réwniez nadaje sie do:

Dzieki wyjatkowo duzej ilosci materiatu zeszlifowanego
tarcze VSM Actirox moga obrabia¢ wiecej przedmiotéw
w tym samym czasie

LS Zwiekszenie wydajnosci dzieki
szybszemu szlifowaniu

A

Do srednich
iwysokich
dociskéw podczag
szlifowania

< i fo

Nadstopy Stale nierdzewne

Aluminium  Stal Metale
weglowa  Niezelazne

Talwrze VSM TURBO PAD 3

Znacznie lepsza
wydajnos¢ mozna
uzyskac stosujac
VSM TURBO PAD 3
wraz z kragzkami
fibrowymi

VSM ACTIROX

‘ wyprodukowane

Ziarna ceramiczne
w Niemczech

VSM jest jednym z niewielu producentéw
ziarna ceramicznego na swiecie.

To dzieki naszej wtasnej produkgji ziaren
ceramicznych w Hanoverze mamy decydujacy
wptyw na ich wydajnosc i zywotnos¢.

VSM Ceramics.



Przyktady zastosowan

Szlifowanie odlewow

Przygotowanie spoiny

VSM ACTIROX AK890Y VSM ACTIROX AF890

Element obrabiany  Odlewy Elementobrabiany  Zlacze spawane

Materiat stop Tytanu Ti Al. 6242 Materiat Stal nierdzewna

Kolo kontaktowe > @=350 mm, 85° Shore A, Koto kontaktowe: > VSM TURBO PAD 3
uzebienie 6:10

Predkos¢ szlifowania 10.8 m/s Predkosc obrotowa 8,500 rpm

Predkos¢ posuwu Manual Predkos¢ posuwu Manual

Wymiar pasa 70 % 3,500 mm Wymiar dysku @180 mm

Grubos¢ ziarna: 36 Grubo$¢ ziarna: 36

Chlodziwo Brak Chlodziwo None

Wynik > 15% wieksza ilo$¢ Wynik > 50% wieksza ilo$¢

zeszlifowanego materiatu
w poréwnaniu z poprzednim
materiatem $ciernym

zeszlifowanego materiatu
w poréwnaniu z poprzednim
materiatem $ciernym




VSM — Wiecej niz 3 litery

VSM oznacza fachowos¢, jakos¢

i zrozumienie klienta.

Mato kto rozumie proces szlifowania tak jak my.

My nie tylko precyzyjne szlifujemy powierzchnie, ale
rowniez analizujemy konkretne aplikacje szlifowania
naszych klientéw, dzieki czemu za kazdym razem
jesteSmy w stanie znalez¢ najlepsze, dtugotrwate
rozwigzanie. Ekspertyza zwigzana z procesem jest
jedna z charakterystycznych cech VSM

Inamy sie na materiatach sciernych.

Dlatego ze je rozumiemy. VSM rozwija i produkuje
wszystkie wstepne produkty w Hanowerze tj.
podtoza, zywice oraz ziarno $cierne. Przez to
wypetniamy natozone na siebie, wysokie wymagania
w fabryce, w sektorze komercyjnym i sprzedazy.
Ciagly rozwoj kompozycji ziarna, ich udoskonalenia

i przetwarzanie zapewnia, ze VSM jest jednym

z najbardziej doswiadczonych producentéw ziarna

ceramicznego na catym $wiecie.

Ekspertyzy oparte na testach

Kazdy proces szlifowania u klientow traktujemy -
jak wyzwanie. Globalna grupa specjalistow z VSM

dostarcza profesjonalnych rad gdziekolwiek jest to potrzebne,

niezaleznie od tego czy Panstwa firma jest wielka czy mata.
Dzieki naszej bliskiej wspotpracy z producentami maszyn,
chtodziwa oraz z Instytutami Badawczymi, zapewniamy,

iz nasi klienci moga dowiedziec sie o technologicznych

nowinkach jak najszybciej.

Nasze ekspertyzy sa dostepne dla Ciebie

Centrum Techniczne VSM w Hanowerze umozliwia
szkolenie produktowe, seminaria oraz rozlegte
aplikacje testéw. Aplikacje klientéw moga zosta¢
skorygowane, a wynik zrecenzowany. Ta ustuga
VSMu zmniejsza przestoje oraz straty produkcyjne

naszych klientow.

Certyfikowana i rozpoznawana na catym swiecie
VSM posiada certyfikat ISO 9001:2008 od wielu lat,
zapewniajacy jakos¢. Dodatkowo, jestesmy

cztonkiem FEPA, oSa i Stowarzyszenia Niemieckich

Materiatéw Sciernych (VDS)
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FEPA
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Swiatowy lider w dziedzinie materiatow $ciernych.

>

A AA

Europa

Niemcy (siedziba gtéwna)

Francja

VSM - Vereinigte Schmirgel-
und Maschinen-Fabriken AG
Siegmundstralle 17

30165 Hannover
T+495113526479

VSM Impavide S.A.S.

52 Avenue Marcel Paul
93297 Tremblay en France
T+33141510300

Ameryki

Kanada

Ameryka tacifska

VSM Abrasives Canada Inc.

2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario

L6L 6R5

T+1 905 827 0005

Wielka Brytania Wegry USA

VSM Abrasives Ltd. VSM-VITEX Magyarorszag VSM Abrasives Corp.
Unit 5, Joplin Court Sovereign  Kereskedelmi Kft. 1012 East Wabash St.
Business Park, Crownhill Nagytétényi ut 72 O’Fallon

Milton Keynes, MK8 0JP 1222 Budapest Mo. 63366

T+44 1908310207

T+36 14240680

T+1636 2727432

VSM Latinoamérica S.A.S.
Bogota, Colombia

T +49511 3526 538

M +49 172 5380 609

Polska Rosja Azja
PFERD-VSM Sp. z o.0. VSM AG - Russian Chi Tailandi
Ul. Polna 1A Representative Office ny ajlandia

62-025 Kostrzyn Wielkopolski

T +48 618970 480

141006, Moscow region
. Mytishchi Volkovskoe
roadway vl. 53, str. 1, of. 208

VSM AG - Shanghai
Representative Office

Rm. 51, Zhao Feng Univ. Bldg.

VSM AG - Thailand
Representative Office
444 Olympia Thai Tower

T+7499346 35 27 No. 1800, Zhong Shan XiRd.  13th Floor Ratchadaphisek
. ) . Shanghai 200235 Road, Samsennok
Hiszpania Szwecja T+86 216270 2642 Huay Kwang, Bangkok 10310
Vitex Abrasivos, S.A. Unip. PFERD-VSM AB T+6625137441

VSM . Espaia
Ctra. de Molins de Rei,

Radiovdgen 3B
18155 Lidingd

N° 79A - Nave 8 T +46 8 5647 2300
08191 RUBI (Barcelona)

T+3493697 3411

Szwajcaria Turda Odwiedz nasza strone
PFERD-VITEX (Schweiz) AG  STARCKE VSM VITEX Zimpara www.vsmabrasives.com

Zirichstr. 38 B
8306 Brttisellen
T +41 44 805 2828

Teknolojisi Sanayi ve Dis
Ticaret Ltd. Sti.

Yan Sanayi Sitesi

Nubuk Cad.No: 8, Kat 1 -4
34953 Istanbul/Tuzla
T+90216 591 07 01

VSM is a registered trademark of VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hanover.

Subject to technical changes. VSM - P/CER/03.WW/04.17/en/1



