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PFERD

Uzycie wysokiej jakosci narzedzi PFERD oraz odpo-
wiednio dobrany do narzedzia naped powoduja
ekonomiczna prace przy jednoczesnym uzyskaniu
optymalnych rezultatéw obrébczych.

Program PFERD obejmuje napedy do narzedzi
stosowanych przy szlifowaniu, frezowaniu,
pracy szczotka, cieciu i polerowaniu w uzyciu
recznym. PFERD jako jeden z wiodacych pro-
ducentow oferuje szeroka game narzedzi do
obrébki powierzchni oraz ciecia materiatéw,
jak réwniez specjalnie dopasowane do nich
napedy. Wszystko z jednego Zrédta.

Program PFERD obejmuje napedy pneumatyczne,
elektryczne i napedy watkdw gietkich, umozliwia-
jac tym samym optymalne rozwiazanie procesu
obrébczego w kazdych warunkach pracy.

Ekonomicznos¢

Czas Czas to pieniadz.
Ekonomicznos¢ danego
procesu okreslana jest
poprzez wydajnos¢
narzedzia oraz czas
potrzebny na ten proces.
Im szybszy proces, tym wieksza
ekonomicznos¢. Najlepsze wyniki osiagaja
narzedzia, posiadajace niezmieniona
agresywnos¢ podczas catego czasu obrébki.
Wysokiej jakosci napedy firmy PFERD
dodatkowo przyczyniaja sie do zwiekszenia
ekonomicznosci. Posiadaja duza moc, duza
zywotnos¢ i cechuje je niewielka awaryjnos¢.

t=€

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® ma na celu
komfortu pracy oraz znaczne zmniejszenie
drgan, hatasu i zapylenia podczas uzycia
narzedzi. Po pierwsze cztowiek.

Przekonaj sie natychmiast, w jakich obszarach
nasze narzedzia oferuja korzysci. Narzedzia
objete wtasciwosciami PFERDERGONOMICS®
oznaczone sa odpowiednio piktogramami.

A i o

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

_ Nalezy przestrzegac przepisow
dot. bezpieczenstwa!

Napedy narzedzi
Informacje ogolne, PFERDERGONOMICS®

Napedy PFERD odznaczaja sie wysoka moca
oraz duza zywotnoscia. Sa mniej podatne na
uszkodzenia i odpowiadaja najwyzszym tech-
nologicznym standardom.

Doradcy techniczno-handlowi PFERD wspolnie
z uzytkownikiem, na miejscu u klienta, anali-
zuja problem obroébczy. Znajduja optymalne,
ekonomiczne oraz indywidualnie dopasowane
do potrzeb klienta rozwiazanie w postaci
potaczenia wysokiej wydajnosci narzedzia oraz
napedu. Skontaktuj sie z przedstawicielem
PFERD.

Liczba obrotow n Predkos¢ pracy V

Liczba obrotow Liczba obrotéw n

podawana jest w obro-
tach na minute [min'].
Wymagane obroty

wynikaja z predkosci
pracy V w [m/min] lub
[m/s] i Srednicy narzedzia d x 1t (3,14).

Predkosc¢ skrawania jest
predkoscia, z ktéra
) ostrze narzedzia
» } (krawedz skrawajaca
narzedzia) prowadzone
sa z kierunkiem ciecia
detalu obrabianego. Podczas skrawania
powstaje wior.
Predkos¢ skrawania V podawana jest w me-
trach na minute [m/min] lub w metrach na
sekunde [m/s]. Zalezy od zakresu obrotéw
napedu n podanego w obrotach na minute
[min] oraz $rednicy narzedzia d x t (3,14).

Predkos¢ skrawania

Wskazéwka:
Dane dot. obrotéw narzedzi odnosza sie do
uzycia przy obciazeniu.

V=nxdxn

Mniejsze wibracje
Elastycznie utozyskowane wrzeciono
Uchwyt antywibracyjny
Autobalans
Dyrektywa EU 2002/44/EG

Zredukowany hatas
Ciszej niz 75 db(A)
Dyrektywa EU 2003/10/EG

Zmniejszone obcigzenie emisja
Napedy bez oleju

Wiecej informacji na temat ergonomii oraz

LU LI SISO LR odpowiednich narzedzi PFERD znajda Pan-

Lekkie .
Poreczne stwo w prospekcie , PFERDERGONOMICS
Waskie — po pierwsze cztowiek” oraz Zdrowie i bez-

Ergonomiczne pieczenstwo w miejscu pracy”.

Zgodnie z postanowieniami prawnymi, dla
wszystkich napedéw maszyn obowiazuja

instrukcje obstugi, $wiadectwa zgodnosci

maszyn oraz wskazéwki dot. bezpieczen-

stwa.

Rysunki oraz lista czesci zamiennych naszych
napeddéw znajduja sie na stronie
www.pferd.com lub mozna je uzyskac
kontaktujac sie z oddziatem firmy w PFERD
danego kraju.




Napedy narzedzi

Poréwnanie systemow napedéw

Szeroki program PFERD obejmuje 3 rodzaje napedow:

Napedy pneumatyczne

Pojedyncze stanowiska pracy, stacjonarne

Duza moc, niewielkie zuzycie, duza zywotnos¢,
oszczedne zuzycie powietrza, mocne silniki
topatkowe lub turbinowe

Szlifierki proste
Szlifierki katowe

Szlifierki tasmowe

Napedy specjalne

Nie ma zagrozenia przeciagzeniem

Optymalny stosunek obrotéw do mocy

Optymalny stosunek wielkosci do mocy

Uzyskiwanie wyzszych obrotow

Wielkosc¢ i ksztatt napedu pasujace do réznych
zastosowan

4 000 do 100 000

Bez regulacji obrotow

Powietrze sprezone (6,3 bar)

75do 1100

Stabilna, bezpieczna budowa, nie tworza sie
iskry

tatwa wymiana zuzytych czesci

Napedy elektryczne

Obszary zastosowania oraz ekonomicznos¢

Pojedyncze stanowiska pracy, uzycie mobilne

Duza moc, niewielkie zuzycie, duza zywotnos¢

Rodzaj napedu
Szlifierki proste
Szlifierki katowe
Szlifierki tasmowe
Napedy walcéw
Elektryczny przyrzad do szlifowania
Napedy specjalne
Charakterystyka napedu

Ochrona przed krétkotrwatym przecigzeniem
do 4-krotnej mocy znamionowej

Mozliwa precyzyjna regulacja

Przy takiej samej liczbie obrotéw wieksza moc
w poréwnaniu do napedéw pneumatycznych

Bardzo stabilna, jesli chodzi o obroty, idealna
dla narzedzi wymagajacych statej liczby
obrotéw

Ergonomicznos¢/porecznosc
Ergonomiczne ksztatty, poreczne

Zakres liczby obrotow [min-]
750 do 33 000

Regulacja obrotow
Ptynna, elektroniczna
Energia
Prad 1-fazowy zmienny

Zakres mocy [W]
500 do 1 750
Bezpieczenstwo

Ochrona przed ponownym samo
uruchomieniem sie

Konserwacja
tatwa wymiana szczotek weglowych

PFERD

Napedy watkéw gietkich

Pojedyncze stanowiska pracy, uzycie
stacjonarne, wielorakie uzycie narzedzi, bardzo
poreczne przy duzej mocy

Bardzo solidne, niewielkie zuzycie, duza
Zywotnosc

Szlifierki proste
Szlifierki katowe
Szlifierki taSmowe
Napedy walcéw

Napedy specjalne

Ochrona przed krotkotrwatym przeciazeniem
do 6-krotnej mocy znamionowej

Mozliwa precyzyjna regulacja

Duza moc silnika, kompaktowe uchwyty,
przenoszenie duzej sity na narzedzie

Szeroki zakres obrotéw

Lekkie, poreczne mocowanie

0 do 40 000

Ptynna, elektroniczna, alternatywnie przez
przektadnie

Prad 1-fazowy zmienny
Prad 3-fazowy zmienny

500 do 6 100

42-volt napiecie bezpieczne

Konserwacja przez doswiadczonych
pracownikéw
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PFERD

Opakowanie PFERD

PFERD oferuje napedy narzedzi w standardo-
wych opakowaniach.

Zalety:
Solidne opakowanie, chroniace przed zabru-
dzeniami i uszkodzeniem
Wszystkie wazne informacje o produkcie
zawiera etykieta na opakowaniu

Napedy narzedzi

Wygodne opakowanie, efektowna ekspozycja

PFERD
PGAS 2/800 E m
Gormany
Druckiuft-Geradschisifer PGAS 2/800 E
Alr Stralght Grinder
Meuleuse Droite Pneumatique
‘Amoladora Recta Neumitica

JUIDY o o

Etykieta

Dodatkowo, oprécz oznaczenia i kodu EAN,
wszystkie wazne informacje techniczne przed-
stawione sa w postaci piktograméw.

Zalety:
tatwiejsze poréwnanie cech produktow
dzieki przejrzystym piktogramom
Etykieta zawiera informacje na temat
osprzetu

Objasnienie stosowanych piktograméw
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PFERD-TOOL-CENTER

Wszystkie napedy narzedzi moga by¢
znakomicie, przejrzyscie zaprezentowane na
regale ekspozycyjnym PFERD-TOOL-CENTER.
Specjalny system informacyjny zawiera

w jednym miejscu niezbedne informacje
dotyczace uzycia pasujacych narzedzi PFERD.

Wiecej informacji na temat regatéw ekspo-
zycyjnych PFERD-TOOL-CENTER znajduje sie
w prospekcie , Das PFERD-TOOL-CENTER —
Mehr Umsatz am Point of Sale”.

Zestawy narzedzi z napedem

PFERD oferuje rézne zestawy narzedzi w wa-
lizce. Zawiera ona naped oraz rézne narzedzia
w powszechnie stosowanych wymiarach. Wie-
cej informacji oraz danych zamdéwieniowych
znajduje sie w podkatalogu 204.

2091 5




Napedy narzedzi

Serwis i doradztwo

Serwis

PFERD dysponuje w Kostrzynie serwisem napraw-
czym, ktory szybko usunie dana szkode. W celu
unikniecia przestojéw zalecamy odesta¢ maszyne
do naszego serwisu. Mozliwa jest kalkulacja
kosztéw naprawy. W przypadku, gdy koszt na-
prawy przekracza 70% wartosci nowej maszyny,
otrzymacie Panstwo oferte specjalna na zakup
nowej maszyny. Nie odpowiadamy za szkody
powstate na skutek niewtasciwej eksploatacji,
uzywania nieoryginalnych czesci zamiennych lub

Ciagte kontrolowanie jakosci

PFERD posiada nowoczesne stacje, ktorych
zdaniem jest kontrola jakosci, optymalizacja
napedu i sprawdzanie dyrektyw dotyczacych
bezpieczenstwa. Na zyczenie otrzymaja Pan-
stwo certyfikat jakosci PFERD dla wybranego
profesjonalnego napedu.

Do kazdego typu maszyny prowadzone sa
kontrole pod katem bezpieczenstwa zgodnie
z aktualnymi wymogami i stanem techniki, po
kazdej kontroli sporzadzany jest protokot.

Gwarancja

W ramach gwarancji firma PFERD wymienia
niezwtocznie czesci, ktore wykazuja wady
fabryczne w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

Nie odpowiadamy za szkody powstate na
skutek niewtasciwej eksploatacji, uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych lub napraw
wykonanych przez nieuprawnione osoby.

napraw wykonanych przez nieuprawnione osoby.
Nalezy przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa zawartych w dotaczonej instrukji
obstugi oraz wszelkich zalecen dotyczacych bez-
pieczenstwa przy pracy narzedziami pneumatycz-
nymi i elektrycznymi. Jezeli urzadzenie, pomimo
starannych kontroli produkcyjnych i testowych
ulega awarii, naprawa musi zosta¢ przeprowa-
dzona w autoryzowanym serwisie PFERD.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby katalog firmy PFERD
okazat sie niewystarczajacy jako pomoc przy
rozwiazywaniu zadan obrébczych, istnieje
mozliwos¢ wykonania napeddw wysokiej
jakosci, dostosowanych do Panstwa zadania
i wymagan obrébczych.

Zmiany techniczne

Rozwdj techniczny oraz ergonomiczne ulep-
szenia zauwazalne sa w konstrukcjach i wy-
konaniach. Dlatego zastrzegamy sobie prawo
do zmian technicznych naszych produktéw.
Przy zmianach wykonania budowy elementow
zapewniamy jeszcze cztery lata dostepnosci
czesci zamiennych.

Szkolenia serwisowe

Firma PFERD oferuje praktyczne szkolenia
majace na celu bezpieczne obchodzenie sie

z narzedziami PFERD oraz w zakresie fachowej
konserwacji. Zdobyta wiedza umozliwia
wykonywanie szybkich napraw na miejscu oraz
krétszy czas serwisu. Dzieki fachowe] obstudze
zwiekszona zostaje zywotnos¢ urzadzenia.

PFERD-PRAXIS

Broszury PFERD-PRAXIS zawieraja wiele
cennych informacji o wtasciwosciach mate-
riatéw oraz cennych wskazéwek dotyczacych
narzedzi i napedow.

Doradztwo PFERD

W celu rozwiazania Panstwa problemu obréb-
czego, PFERD oferuje indywidualne, dopa-
sowane doradztwo. Doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi PFERD wspieraja uzyt-
kownikoéw, rowniez na miejscu przy doborze
odpowiednich napedow.

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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Napedy pneumatyczne

Informacje ogodlne

Napedy pneumatyczne sa napedami
wysokoobrotowymi. W poréwnaniu do
napeddéw elektrycznych i napedéw watkdw
gietkich, osiagaja wyzsze obroty. Mimo ich
niewielkich rozmiaréw odznaczaja sie wysoka
moca. Mocne, odporne silniki lopatkowe

i turbinowe posiadaja duza zywotnos¢ i sa
tatwe w serwisowaniu.

Obszary zastosowania

Napedy pneumatyczne nadaja sie do wszech-
stronnego zastosowania, zwtaszcza w srednich
i duzych zakfadach, dysponujacych siecia spre-
zonego powietrza. Ekonomiczne i niezawodne
uzycie przy produkcjach seryjnych.

Program PFERD

Firma PFERD oferuje szlifierki proste, katowe,
tasmowe oraz napedy specjalne. Napedy
pneumatyczne firmy PFERD sa zaawansowane
technicznie i odpowiadaja najnowszym wyma-
ganiom ergonomicznym. Stworzone zwtaszcza
do ekonomicznego zastosowania narzedzi
szlifujacych i frezujacych, dziataja w szerokim
zakresie liczby obrotéow (4 500-100 000 min-")
oraz mocy (75-1 100 Watt).

Kryteria wyboru optymalnego napedu pneumatycznego

Ekonomiczna praca zaktada dobdr odpowied-
niego narzedzia. Istotny jest takze odpowiedni
naped. Nalezy przy tym uwzglednic:

1. Ksztatt i wielkos¢

Kazde zastosowanie stawia réznego rodzaju
wymagania co do napedu. Rézne wykonania
oferuja rézne mozliwosci zastosowania.

Przy doborze napedu nalezy uwzglednic:
ksztatt, dostepnos¢, rodzaj i czestotliwosc
zastosowania.

2. Obroty

Naped powinien by¢ dobierany do narzedzia
zgodnie z zaleceniami dot. predkosci pracy

i liczby obrotow narzedzia. Takie zalecenia
znajda Panstwo w katalogach 202-208.

3. Moc

Moc maszyny to decydujacy czynnik, aby
stabilnie podtrzymac liczbe obrotéw przy
obciazeniu podczas pracy maszyna. Obciazenie
jest spowodowane przedmiotem obrabianym,
praca narzedzia oraz sita docisku.

4. Mocowanie narzedzia

W zaleznosci od wybranego narzedzia PFERD
do wyboru sa rézne mocowania narzedzi, np.:
tuleje zaciskowe lub mocowanie na gwint. Do
kazdej maszyny sa dopasowane odpowiednie
tuleje zaciskowe. Zestawienie tulei zacisko-
wych oraz przedtuzek do wrzecion napedo-
wych znajda Paristwo na stronach 106-108.

Na wszelkie pytania odpowie doradca tech-
niczno-handlowy PFERD.

PFERD

Zalety

Kompaktowy, ergonomiczny ksztatt
Niewielka waga

Zaawansowane technicznie

Duza moc w poréwnaniu do wagi
Réznorodne zastosowanie

State liczby obrotow

Nie ma zagrozenia przecigzeniem
Obudowa chroniaca przed zimnem
i drganiami.

tatwy w konserwadgji

tatwy w serwisowaniu
Ekonomiczny

Do pracy z olejem lub bez

Silniki turbinowe i pneumatyczne oznaczone
sa nastepujacymi etykietami:

.3
LY.
e

Zalety powietrza sprezonego wolnego od
oleju
Chronia cztowieka i otoczenie, dlatego sa
przyjazne miejscu pracy
Redukuja koszty pracy, poniewaz nie wyma-
gaja oleju i olejarki
Zapobiegaja osadzaniu sie mgty olejowej na
obrabianym przedmiocie

Stosowac tylko bez
oleju!

Stosowac z olejem lub
bez!

Stosowac tylko
z olejem!

Zalecenia i warunki wstepne ekonomicznego zastosowania napedow pneumatycznych

1. Cisnienie powietrza

Cisnienie powietrza do napedzania maszyny
powinno wynosi¢ 6-6,3 bar. Nalezy zawsze za-
pewnic¢ wystarczajaca ilos¢ powietrza. Wyzsze
ci$nienie prowadzi do przedwczesnego zuzycia
napedu.

2. Zapotrzebowanie na powietrze
Wszystkie dane tego katalogu odnosza sie

do zuzycia powietrza w [m3/min], przy czym
parametr ten odnosi sie do objetosci powietrza
w stanie ponownie rozprezonym do wysokosci
cisnienia atmosferycznego. Jesli nie zaznaczono
inaczej, dane dot. zuzycia odnosza sie zawsze
do nadcisnienia 6 bar i wskazuja kazdorazowo
najwyzsze zapotrzebowanie powietrza. Najwyz-
sze zapotrzebowanie powietrza w przypadku
nieregulowanych maszyn wystepuje na biegu
jatowym. Maszyny pneumatyczne z regulowana
liczba obrotéw najwyzsze zapotrzebowanie
powietrza maja przy petnym obciazeniu.

3. Liczba obrotéw

Dane dotyczaczej liczby obrotéw podawane

sa jako liczba obrotéw na [min”'] i odnosza sie
do obrotéw na biegu jatowym przy nadci-
$nieniu 6 bar. Przy narzedziach bez regulacji
obrotéw, liczba obrotéw wynosi ok. 50 %,
ilosci obrotéw na biegu jatowym, natomiast
narzedzia z regulowana liczba obrotéw pracuja
pod petnym obciazeniem przy 80 do 90 %
obrotéw jatowych.

4. Smarowanie mgta olejowa

Wystarczajace i state smarowanie mgta olejo-
wa ma decydujace znaczenie dla optymalnego
funkcjonowania narzedzia (lepkos¢ oleju przy
40° C wg ISO VG 22-32 mm?/s (cSt). Specjalne
smary znajduja sie na stronie 110.

5. Maszyny pneumatyczne napedzane
sprezonym powietrzem bez dodatku oleju
Tak oznaczone napedy nalezy eksploatowac
bez mgty olejowej. Maszyny, ktére mozna
stosowac alternatywnie z olejem lub bez, maja
podczas pracy bez oleju nieznacznie zmienione
zachowanie (mniejsza moc i obroty).

6. Konserwacja

Zaleca sie zbudowanie zespotu konserwacyj-
nego, sktadajacego sie z filtra zanieczyszczen,
reduktora cisnienia oraz olejarki w odlegtosci
nie wiekszej niz5 m.

Wielkos¢ pordw filtra powinna wynosic¢

3-5 pm. Przy zawilgoconym powietrzu nie
nalezy eksploatowac napeddéw pneumatycz-
nych bez oleju.

7. Mikrofiltr
Aby zapewni¢ prace bez zaktécen, zaleca sie
uzy¢ pasujacy mikrofiltr o wielkosci 5 pm.

8. Przewodd doprowadzajacy powietrze
Przewdd doprowadzajacy powietrze musi mie¢
podana $rednice wewnetrzna, nie dtuzsza niz
5m.

9. Przytacza

W przypadku stosowania dodatkowych ele-
mentow, np. szybkoztaczy, zaworéw itp., ich
Srednica powinna by¢ maksymalnie duza, aby
unikna¢ diawienia powietrza. Nalezy stosowac
mozliwie jeden zawor.

jalowym przez napedy pneumatyczne
jest niewielki, zaleca sie state stoso-

wanie ochrony stuchu, poniewaz przy wielu

pracach poziom hatasu przekracza 85 dB(A).
Ochrona stuchu znajduje sie na stronie 112.

10. Poziom hatasu
Mimo, ze hatas emitowany na biagu

11. Drgania
Napedy pneumatyczne firmy PFERD odpowia-
daja wytycznym Unii Europejskiej odnosnie
poziomu drgan maszyn trzymanych, wzglednie
prowadzonych recznie. Osiagamy to dzieki:
Doktadnemu ruchowi obrotowemu
Ttumiacym drgania przektadkom
Ttumiacej drgania obudowie
Rekawice ochronne znajduja sie na
stronie 112.

12. Przeglady i bezpieczenstwo

Zaleca sie:
Przeglady w regularnych odstepach czasu
Wyposazenie ochrony osobistej
(strona 111-112).
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PFERD

PGT 1/1000

Stosowac tyko bez oleju!
(o]]}

% Najwyzsza liczba obrotéw

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 100 000 min-' / Moc: 75 Watt

1% Bez pozostatosci oleju na detalu
obrabianym
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

2 m przewdd doprowadzajacy
Podtaczenie gwintu 1/4" zewnetrzny oraz
szybkoztfacze meskie z gwintem (STG)
Tuleja zaciskowa 3 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewo6d [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGT 1/1000 653449 do przodu obrotowy 0,17 1 5 0,240
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
2,34 3 1/8 o ———— 4007220
o mm mm o cale = by mm 592885
EAN 4007220
- 1 196342 196359 196366
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
= 4007220 4007220
“ AS 1 351109 SF 24 STG-IG 1/4 953259

Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe

Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, @5 mm
INOX, MICRO d
do @3 mm © 2 i

Szerokos¢ < 13 mm

Trzpien @ 3
rzpien @ 3 mm Trzpien @ 3 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

Patrz strona 56.

Katalog 205

Diamentowe Sciernice

Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu dokt.

Poliflex® trzpieniowe

Trzpien @ 3 mm do @ 3,5 mm

Spoiwa: Trzpien @ 3 mm

GHR N e

do 4 mm Sciernice trzpieniowe CBN
LR, TX do;a.4,,5 mm

o & 6 Trzpien @ 3 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecer dot. predkosci pracy
podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 2/800 E Liczba obrotéw: 80 000 min' / Moc: 110 Watt Stosowac tylko z olejem!
1-1,5 kropli na minute.

Elastycznie utozyskowane wrzeciono
Praca bez drgan

Zdejmowana ostona wrzeciona
Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 2 m prze-
woéd doprowadzajacy bez szybkoztacza,
tuleja zaciskowa 3 mm, 2 klucze

Bez ostony wrzeciona

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 2/800 E 832479 do tytu obrotowy 0,29-0,31 1 5 0,208
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
2,34 3 1/8 — 4007220
E mm o mmo o cele R evswemmG 206867
EAN 4007220

I 196342 196359 196366

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw podfaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
X 4007220 — 4007220
a AS 1 351109 [ SF24STGT5 957103
Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205
Trzpienie frezarskie HM Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu dokt. Diamentowe $ciernice
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, 25 mm Poliflex® trzpieniowe
INOX, MICRO 4006 Trzpien @ 3 mm do @ 4,5 mm
do @3 mm So 2 K mm 13 Spoiwa: Trzpien @ 3 mm
Trzpien @ 3 mm O GHR N ]
do o4 Sciernice trzpieniowe CBN
do@ 10 mm 0 @& mm
. do@5,5mm

Szeroko$¢ < 10 mm LR, TX Trzpien @ 3 mm

Trzpien @ 3 mm dog 6 mm
*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecer dot. predkosci pracy
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia. podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

PGAS 1/750

Stosowac tylko z olejem!
1 kropla na minute.

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 75 000 min' / Moc: 110 Watt

1 Zdejmowana ostona wrzeciona
1 Zalecany mikrofiltr

20
Dostarczany osprzet: v
0,6 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewodd doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz szybkozta-
czem meskim z gwintem (STG)
Tuleja zaciskowa 3 mm
2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 1/750 507803 do tytu obrotowy 0,20 1 5 0,150
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
2,34 3 1/8 p—— 4007220
== mm mm e [T w7 mm | sozses
EAN 4007220
- 1 196342 196359 196366
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& ___,ﬁ% 4007220 4007220
“ AS 1 351109 SF 24 STG-IG 1/4 953259

Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe

Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, @5 mm
INOX, MICRO d 8
do @3 mm DS [l

Trzpieri & 3 mm Szerokos¢ < 13 mm

do @ 10 mm

Szeroko$¢ < 2 mm

Trzpien @ 3 mm
*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

Patrz strona 56.

Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu dokt.

Katalog 205

Diamentowe $ciernice

Poliflex® trzpieniowe

Trzpien @ 3 mm do @ 4,5 mm

Spoiwa: Trzpien @ 3 mm

GHR £ . .

&6 & 4 Sciernice trzpieniowe CBN
LR, TX do 26,0 mm

o & 6 i Trzpieh @ 3 mm

Wskazdéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy
podanych w podkatalogach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 1/700

PFERD

Liczba obrotéw: 70 000 min' / Moc: 100 Watt Stosowac tylko z olejem!
1 kropla na minute.

Waska

Lekka, poreczna
Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy z szybkoztaczem
meskim z gwintem (STG)

Tuleja zaciskowa 3 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 1/700 948873 do tytu obrotowy 0,20 15 5 0,100
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 332 18 - - 4007220
B mm cale cale [ DM SW 68 mm | 851791
EAN 4007220
- 15 851814 851838 851821
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& e 4007220 —a) - 4007220

351109

1 3 -
Il s

Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe

Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, @5 mm
INOX, MICRO d 3
do @3 mm DS i

Trzpiefi & 3 mm Szerokos¢ < 13 mm

do@ 13 mm

Szeroko$¢ < 3 mm

Trzpien @ 3 mm
*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwarte]j dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

L] sFaasTeTs

Patrz strona 56.

957103

Katalog 204* Katalog 205

Sciernice trzp. do szlifu dokt. Diamentowe $ciernice

Poliflex® trzpieniowe

Trzpien @ 3 mm do @ 5,0 mm

Spoiwa: Trzpien @ 3 mm

GHR £ . .

o @ 4 [ Sciernice trzpieniowe CBN
LR, TX do@5,5mm

o & 6 i Trzpieh @ 3 mm

Wskazdéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy
podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

N

Stosowac z olejem lub
bez.
1-5 kropli na minute.

PGTA 3/700

1 Uzywac z olejem lub bez — bez réznicy
obrotéw przy takiej samej mocy, bez
pozostatosci oleju na detalu obrabianym

M Wysoka moc napedu

I Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora

sity odsrodkowej

I Moga by¢ stosowane takze narzedzia o @

trzpienia 6 mm/ 1/4"
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewodd doprowadzajacy bez szybkoztacza,

tuleja zaciskowa 3 mm

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotow: 70 000 min-' / Moc: 220 Watt

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei o wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGTA 3/700 373248 do tytu suwakowy 0,25-0,80 4 8 0,390
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 1/8 1/4 4007220
mm  mm  cale cale EM SW 14 mm | 206836
EAN 4007220
4 349311 349298 349328 349304
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podigczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
@ 4007220 = 4007220
AS 2 351116 ﬁ SF 24 STG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU,
INOX, MICRO

dog 3 mm

Trzpien @ 3 mm

Sciernice trzpieniowe
@5 mm

do @ 8 mm
Szerokos¢ < 13 mm

do @ 13 mm
Szerokos¢ < 3 mm
Trzpien @ 3 mm

do @ 10 mm
Szerokos¢ < 25 mm

do @ 13 mm
Szerokos¢ < 20 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarczany jest trzpien

@6 mm.

Sciernice trzp. do szlifu dokt. Diamentowe $ciernice

Poliflex® trzpieniowe
Trzpien @ 3 mm do @ 5,0 mm
Spoiwa:

R do GFK/CFK

o & A Fin do @ 10,0 mm

LR, TX Trzpied @ 3 + 6 mm
do g 6 mm

Sciernice trzpieniowe CBN
do @ 7,0 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy
podanych w podkatalogach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 1/600

: 150

Liczba obrotéw: 60 000 min-' / Moc: 110 Watt !

PFERD

Stosowac tylko z olejem!
1 kropla na minute.

b - et Zdejmowana ostona wrzeciona
ey, Dostarczany osprzet:

20

0,6 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz z
szybkoztaczem meskim z gwintem (STG),

Oznaczenie EAN Kierunek
4007220 odprowadza-
nia powietrza
PGAS 1/600 507780 do tytu
Tuleje zaciskowe
Grupa dla o trzpienia
2,34 3 1/8
E mm mm cale
EAN 4007220
- 1 196342 196359 196366

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Mikrofiltr
Oznaczenie EAN
4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259

Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD

tuleja zaciskowa 3 mm

2 klucze
Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
powietrza  zaciskowych przewod [kgl
[m3/min] doprow. [mm]
obrotowy 0,20 1 5 0,150

Klucz Zestaw podtaczeniowy

Oznaczenie EAN i Oznaczenie EAN
e 4007220 R 4007220
L | EMSW7mm | 592885 “ AS 1 351109

Patrz strona 56.

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205
Trzpienie frezarskie HM Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu dokt. Diamentowe $ciernice
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, @6 mm Poliflex® trzpieniowe
INOX, MICRO dos8 Trzpien @ 3 mm @ 3,0do 5,5mm
do g3 mm So 2 K mm 16 Spoiwa: Trzpien @ 3 mm
Trzpien @ 3 mm ASICICOELE & 1S (i GR P ..
doo 13 o & 4 i Sciernice trzpieniowe CBN
Trzpienie frezarskie HSS 0@ ,n,1m 25,0do 5,5 mm
- ; Szeroko$¢ < 3 mm GHR, LR, TX o0
Uzebienia specjalne o d Trzpien @ 3 mm
Trzpien @ 3 mm 0@ 8mm
2 1,6 mm LHR
Trzpien @ 3 mm o @ 10 i

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy poda-

nych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Stosowac tylko z olejem!
1 kropla na minute.

o

Waska
Lekka, poreczna
Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m

przewod doprowadzajacy z szybkoztaczem

meskim z gwintem (STG), tuleja zaciskowa
3 mm

Napedy pneumatyczne

PGAS 1/550

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 55 000 min' / Moc: 100 Watt

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 1/550 896600 do tytu obrotowy 0,12 15 5 0,101
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
: 3 3/32 1/8 4007220
B mm cale cle [P pyiswesmm | 851791
EAN 4007220
| BB 851814 851838 851821
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
s 1 4007220 — 4007220
_- AS 1 351109 L | SF245TG-T5 957103
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Trzpienie frezarskie HM Sciernice trzpieniowe

Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU, 2 8 mm
INOX, MICRO d 10
do g3 mm D 1Y i

Trzpieri & 3 mm Szerokos¢ < 16 mm

do @ 16 mm
Szerokos¢ < 4 mm
Trzpien @ 3 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
dog 1,6 mm

Trzpien g 3 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.

Sciernice trzp. do szlifu dokt.

Poliflex®
Trzpien @ 3 mm
Spoiwa:

GR

do @4 mm
GHR, LR, TX
dog 6 mm
LHR

do @8 mm
GHR, LR, TX, LHR
do @ 10 mm

Diamentowe sciernice
trzpieniowe

@ 2,8do 55 mm
Trzpien @ 3 mm

Sciernice trzpieniowe CBN
do @ 5,5mm
Trzpien @ 3 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy poda-

nych w podkatalogach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PG 3/500 S
PGAS 3/500 HV

Liczba obrotéw: 50 000 min-' / Moc: 200 Watt

162 ‘

[ 43—1>

32 16,51:

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor
4007220 odprowadza-
nia powietrza
PG 3/500 S 286326 do przodu suwakowy
PGAS 3/500 HV 286333 do tytu dzwigniowy
Tuleje zaciskowe Klucz

Grupa dla o trzpienia
3 mm, 6
1/8 cale mm
EAN 4007220
5 299944 299951
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie
. ﬂ%; 4007220

Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, ALU,
INOX, MICRO

do @3 mm

Trzpien @ 3 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
do@ 1,6 mm

Trzpien @ 3 mm

=8-

SF 24 STG-IG 1/4
Patrz strona 56.

PFERD

S

Stosowac tylko z olejem!
3 krople na minute.

1 Lekka, poreczna

11 Zalecany mikrofiltr (PG 3/500 S nalezy
uzyc filtra SF 24 STG-T8, PGAS 3/500 HV
nalezy uzy¢ SF 24 STG-IG 1/4)

Dostarczany osprzet:

PG 3/500 S

Tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze, szybkozta-
cze meskie

PGAS 3/500 HV

1 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewod doprowadzajacy z podfaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz z szybko-
ztaczem meskim z gwintem (STG), tuleja
zaciskowa 6 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe

Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu dokt.

28 mm Poliflex®
do g 10 mm ;erlier’\.;a 3+6mm
Szerokos$¢ < 16 mm poiwa:

- GR
do @ 16 mm e
Szerokos¢ < 4 mm GHR, LR, TX
Trzpien @ 3 mm do @ 10 mm

LHR

2 10mm do@ 15 mm
do @ 16 mm

Szerokos¢ < 32 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarczany jest trzpien

@6 mm.

Opaski scierne i korpusy nosne

opasek sciernych
do @ 8 mm

2 klucze
Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
powietrza  zaciskowych przewod [kgl
[m3/min] doprow. [mm]
0,45 5 8 0,370
0,45 5 8 0,460
Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 7/16" 300480
EM SW 9/16" 186831
EAN
4007220
809020
953259
Katalog 205

Diamentowe sciernice
trzpieniowe

@ 3,5do 7,0 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

Sciernice trzpieniowe CBN
26,0 do 9,0 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecer dot. predkosci pracy poda-

nych w podkatalogach 202-20

8.
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PFERD

Stosowac tylko z olejem!
2 krople na minute.

PG 3/440 DH

% Najmniejsza i najlzejsza szlifierka prosta o
tym zakresie mocy

% Ergonomiczny ksztatt uchwytu

PGZA 3/440 SU z supportem

PGZA 3/440 bez supportu

I Wzmocniona obudowa przy uzyciu
stacjonarnym

1% Naped z elastycznym utozyskowaniem do
zastosowania na robotach na specjalne
zamoéwienie

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewodd doprowadzajacy bez szybkoztacza,
tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 3/440 DH

PGAS 3/440 DH
PGZA 3/440 SU
PGZA 3/440

1659 |

A
26
Y

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 44 000 min' / Moc: 220 Watt

188

7 188 7

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 3/440 DH 176603 do tytu dzwigniowo- 0,35 6 8 0,340
obrotowy
PGZA 3/440 SU 348437 do tytu obrotowy 0,35 6 8 1,420
PGZA 3/440 176580 do tytu obrotowy 0,35 6 8 0,450
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 P = 4007220
mm mm mm cale cale cale M S\W 11 mm 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm | 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
R 4007220 - }_,!u e 4007220
AS 2 351116 | SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 204* Katalog 206

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5,
ALU, INOX, MICRO

do g4 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
do @ 2,3 mm

Sciernice trzpieniowe
2 10 mm

do @ 13 mm
Szerokos¢ < 13 mm

do @ 20 mm
Szerokos¢ < 6 mm
Trzpien @ 3 mm

@ 10 mm

do @ 16 mm
Szerokos¢ < 32 mm

do @ 20 mm
Szerokos¢ < 25 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzp. do szlifu

Opaski scierne i korpusy

Sciernice tarczowe do

dokt. Poliflex® nosne opasek sciernych  ciecia EHT
Trzpien @ 3 + 6 mm dog 13 mm 2 30 mm
Spoiwa:

Gﬁflwa Katalog 205

dog 6 mm Diamentowe $ciernice

GHR trzpieniowe

dog 15 mm @ 3,5 do 8,0 mm

LR Trzpien @ 3 + 6 mm

do@ 12 mm ;

X Sciernice trzpieniowe

dog 10 mm CBN

LHR 27,0 do 10,0 mm

do @20 mm Trzpien @ 3 + 6 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. $rednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PG 3/380 DH

Liczba obrotéw: 38 000 min-' / Moc: 220 Watt
155

PFERD

Stosowac tylko z olejem!
2 krople na minute.

I Poreczne, lekkie prowadzenie
I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewo6d [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PG 3/380 DH 176627 do przodu dzwigniowo- 0,35 6 8 0,310
obrotowy
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 — 4007220
m mm mm mm cale cale cale ———— WS i
EAN 4007220 h EM SW 14 mm 206836
- 6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
Ié; _*1_._, 4007220 . }_ﬂ.h e 4007220
AS 2 351116 | SF24STGT8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu Diamentowe $ciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, 2 10 mm dokt. Poliflex® trzpieniowe ciecia EHT
5, STEEL, INOX, NON- Trzpien @ 3 + 6 mm @ 4,0 do 9,0 mm @ 40 mm

FERROUS, CAST, MICRO,
FVK, FVKS, PLAST
@4 do 6 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
do@2,3mm

do @ 13 mm
Szerokos¢ < 13 mm

@20 mm
Szerokos¢ < 6 mm
Trzpien @ 3 mm

@ 10 mm

do @ 16 mm
Szerokos¢ < 40 mm

@20 mm
Szerokos¢ < 32 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Spoiwa:

GR

do @ 6 mm
GHR, LR, TX
do@ 15 mm
LHR

do @20 mm

Opaski scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
dog 15 mm

Trzpien @ 3 + 6 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN

28,0 do 13,0 mm
Trzpieh @ 3 + 6 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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PFERD

N

Stosowac tylko z olejem!
2 krople na minute.

I Elastycznie utozyskowane wrzeciono gwa-
rantuje wieksza zywotnos$¢ zwtaszcza przy
pracy trzpieniami frezarskimi ze stopow
twardych HM

I Praca bez drgan

1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 2,5 m
przewodd doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz z szybkozta-
czem meskim z gwintem (STG)

Tuleja zaciskowa 6 mm

PGAS 4/350 E

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotow: 35.000 min-' / Moc: 290 Watt

220

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 4/350 E 896693 do tytu obrotowy 0,45 6 8 0,500
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm | 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
xox 4007220 4007220
AS 2 351116 ﬁ SF 24 STG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu Diamentowe Sciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, @20 mm dokt. Poliflex® trzpieniowe ciecia EHT
5, STEEL, INOX, NON- do 25 Trzpien @ 3 + 6 mm @ 4,5 do 10,0 mm @ 40 mm
FERROUS, CAST, MICRO, SO 2 % mm Spoiwa: Trzpien @ 3 + 6 mm
FVK, FVKS, PLAST Tzer_o ,OSC; Il GR, PUR P .
%4 do 6 mm rzpien @ 3 mm do @ 8 mm ciernice trzpieniowe
@ 13 mm GHR, LR, TX CBN
Trzpienie frezarskie HSS do @ 16 i @ 8,0 do 14,0 mm
Uzebienia specjalne 2 16 mm LHR Trzpien @ 3 + 6 mm
dog2,3mm Szeroko$¢ < 40 mm i & 20 mim

do @ 25 mm
Szerokos¢ < 25 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-
ny jest trzpien @ 6 mm.

Opaski Scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
do @ 15 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 5/280 HV

Liczba obrotéw: 28 000 min-' / Moc: 370 Watt !

1 Kompaktowa budowa

PFERD

K

Stosowac tylko z olejem!
3-4 krople na minute.

I Zalecany mikrofiltr
% Ttumik drgan na zamowienie

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 5/280 HV 176733 do tytu dzwigniowy 0,60 6 8 0,620
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm | 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& é LEX 4007220 — — 4007220
AS 2 351116 || SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu Diamentowe Sciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, 220 mm dokt. Poliflex® trzpieniowe ciecia EHT
5, STEEL, INOX, NON- Trzpien @ 3 + 6 mm @5,5do 12,0 mm @ 50 mm

FERROUS, CAST, MICRO
@ 4 do 6 mm

Uzebienie 1, ALU, FVK,
FVKS, PLAST
2 6do 12 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
@ 3,2 mm

do @ 25 mm
Szerokos¢ < 16 mm
Trzpien @ 3 mm

@ 13 mm

do @ 28 mm
Szerokos¢ < 40 mm

do @ 32 mm
Szerokos¢ < 20 mm

@32 mm
Szerokos¢ < 40 mm
Trzpien @ 8 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Spoiwa:

GR, PUR

do @ 10 mm
GHR, LR, TX, LHR
do @20 mm

Opaski Scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
do@ 19 mm

POLICAP®
dog 7 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

Sciernice wachlarzowe
do @20 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

Sprasowane sciernice
krazkowe POLINOX®
PNER

@25 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN
2 10,0 do 15,0 mm

Diamentowe Sciernice
tarczowe do ciecia
@ 30 do 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

Krazki scierne ER
@ 30 mm
pasujacy

Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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PFERD

N

Stosowac tylko z olejem!
1-3 kropli na minute.

1 Kompaktowa budowa
I Lekka, poreczna
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
Koricowka do zaciskania weza
Tuleja zaciskowa 6 mm

PG 3/250 S

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 25 000 min' / Moc: 225 Watt

162

»|

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych
nia powietrza [m3/min]
PG 3/250 S 286340 do przodu suwakowy 0,21-0,49 5
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 mm, 6 P— 4007220
[— ——] 1/8 cale mm — — — EMSW7/16" | 300480
EAN 4007220 EM SW 9/16” 186831
5 299944 299951
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
= é—; 4007220 — ) - 4007220
AS 2 351116 || SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,
5, STEEL, INOX, NON-

Sciernice trzpieniowe
@25 mm
Szeroko$¢ < 6 mm

FERROUS, CAST, MICRO  Trzpien @ 3 mm
@ 4 do 6 mm
@ 13 mm
Uzebienie FVK, FVKS,
pfis-lreme do @ 20 mm
& B i Szerokos¢ < 50 mm

do @ 25 mm

Trzpienie frezarskie HSS S7erokoc < 40 mm

Uzebienie 3, uzebienia
specjalne
do @4 mm

Jesli nie podano srednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-
ny jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzp. do szlifu
dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

do g 10 mm

GHR, LR, TX, LHR

do @ 25 mm

Opaski scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
do @22 mm

POLICAP®
do@ 10 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

Sciernice wachlarzowe
do @ 15 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

Sprasowane Sciernice
krazkowe POLINOX®
PNER

@25 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
do @ 6 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. $rednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.

Diamentowe Sciernice
trzpieniowe
26,0 do 12,0 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN
@ 12,0 do 18,0 mm

Diamentowe Sciernice
tarczowe do ciecia
@ 30 do 50 mm

pasujacy
Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

@ wewn.
przewod
doprow. [mm]

8 0,370

Waga
[kgl

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT
@ 50 mm

Krazki scierne ER
@ 30 mm
pasujacy

Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 7/250 E-HV

PFERD

K

Liczba obrotow: 25 000 min' / Moc: 540 Watt Stosowac tylko z olejem!
4-5 kropli na minute.

I Elastycznie utozyskowane wrzeciono

I Praca bez drgan
I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 2,5 m
przewod doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz z szybkozta-
czem meskim z gwintem (STG)

Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 7/250 E-HV 948880 do tytu dzwigniowy 0,72 16 8 0,870
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 1/4 P 4007220
- i | v | v )l ~—  — EMSW17mm | 204542
EAN 4007220 EM SW 20 mm 957059
16 956984 957004 957028 957035
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
Ié; Lo 4007220 - }_,!u = 4007220
“ AS 2 351116 | SF24STG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206

Sciernice trzpieniowe
@25 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,

5, STEEL, INOX, NON- Szerokos¢ < 6 mm
FERROUS, CAST, MICRO  Trzpiert @ 3 mm
@6 mm

@ 13 mm
Uzebienie 1, ALU, FVK,
FVES, PLAST do 5 20 mm
%8 do 12 [ Szerokos¢ < 50 mm

do @ 32 mm

Trzpienie f kie H
i [P

Uzebienie 3, uzebienia
specjalne
do g4 mm

@32 mm
Szerokos¢ < 40 mm
Trzpien @ 8 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-
ny jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzp. do szlifu

Diamentowe Sciernice

Sciernice tarczowe do

dokt. Poliflex® trzpieniowe ciecia EHT
Spoiwa: 26,0do 12,0 mm 2 50 mm
GR, PUR S _— Lo
il % 110 mim Sciernice trzpieniowe Krazki scierne ER
lilig S 1 Ll ;Bg 0do 18,0 mm esomm
do @ 20 mm ! ! pasujacy
A : Diamentowe sciernice Trzpienie mocujace

Opask k

A S £ PusY tarczowe do ciecia BO 6/6 3-10

nosne opasek sciernych
do @22 mm

Sciernice wachlarzowe
do @ 15 mm
Trzpien @ 3 + 6 mm

POLICAP®
do @ 10 mm

Sprasowane sciernice
krazkowe POLINOX®
PNER

@25 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
do @ 6 mm

@ 30 do 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. $rednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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PFERD

Stosowac z olejem lub
bez.
3-4 krople na minute.

o Y.

11 Bez oleju: liczba obrotéw: 18 000 min”,
moc 340 Watt, bez pozostatosci oleju na
detalu obrabianym

I Zalecany mikrofiltr

I Ttumik drgan na zamowienie

PGAS 5/230 HV
1 Kompaktowa budowa

PGAS 5/230 VE-HV
I Elastycznie utozyskowane wrzeciono

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewdd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 5/230 VE-HV

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 5/230 HV
PGAS 5/230 VE-HV

Liczba obrotow z olejem: 23 000 min-' / Moc: 370 Watt

340 |

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 5/230 HV 235294 do tytu dzwigniowy 0,63 6 8 0,620
PGAS 5/230 VE-HV 235300 do tytu dzwigniowy 0,63 6 8 0,840
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 P 4007220
m mm mm mm cale cale cale ——— EMSW 11 mm . 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm | 206836
- 6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
Ié; _*'_'._._, 4007220 }_,z.{} - 4007220
AS 2 351116 | SF245TG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Sciernice Diamentowe Sciernice tarczowe
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® wachlarzowe sciernice trzpieniowe do ciecia EHT
Uzebienie 3, 3 PLUS, do @32 mm Spoiwa: do @20 mm @ 7,0do 15,0 mm 2 50 mm
4,5, STEEL, INOX, kos¢ < 32 R, PUR £ a . "
N05N-SFERROUSO Szerokosc < 32 mm dGo . 1Uz - POLICAP® Sciernice trzpienio-  Krazki cierne ER
! do @ 40 mm do @ 10 mm we CBN 2 40 mm
CAST, TOUGH, Szerokodé < 20 GHR, LR, TX i
TOUGH-S, MICRO PASIRRINERTS 5 A0 [t do @20 mm POLIROLL® D 1240 0o 20,0 i pasujacy
26 mm do @32 mm LHR do @ 6 mm Diamentowe $cierni- Trzpienie mocujace
Uzebieniel1, ALU, ?zer_olsos’c’:gs 40 mm do g 30 mm Sprasowane ceatoa:iczg\éve do ciecia BO 6/6 3-10
FVK, FVKS, PLAST P53 (2 [l Krazki do szlifu iciernice krazkowe 00 00 MM
28do 12 mm doktadnego Poliflex® pOLINOX® PNER pasujace

Spoiwo: e .
Trzpienie frezarskie TF))(O'WO @25 mm 'I;Igpslle;\(;eamocwqce
HSS Fil L.

do @ 25 ilcowe $ciernice
Uzebienie 3, uzebie- 9 25 it trzpieniowe BO 8/10 3
nia specjalne Opaski scierne do & 8 mm

do @4 mm

Jesli nie podano srednicy trzpienia, zasadniczo

dostarczany jest trzpiern @ 6 mm.

i korpusy nosne
opasek sciernych
do @22 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PG 8/220 HV
PGAS 8/220 HV

PG 8/220 V-HV
PGAS

8/220 VS-HV

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie
4007220 odprowadza- powietrza
nia powietrza [m3/min]
PG 8/220 HV 450840 do przodu dzwigniowy 0,85
PGAS 8/220 HV 286401 do tytu dzwigniowy 0,85
PG 8/220 V-HV 177167 do przodu dzwigniowy 0,85
PGAS 8/220 VS-HV 836859 do tytu dzwigniowy 0,85
Tuleje zaciskowe
Grupa dla o trzpienia
3 mm, 1/8 cale 6 mm 8 mm 1/4 cale
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
5 299944 299951 - 606032
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podigczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
= @_ 4007220 - 4007220
“ AS 3 351123 SF 24 STG-T9 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204*
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Opaski scierne
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® i korpusy nosne
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm Spoiwa: do @22 mm
4,5, STEEL, INOX, d 32 GR, PUR POLICAP®
NON-FERROUS, SO 2 i ,rf‘maz do g 12 mm dog 11 mm
CAST, TOUGH, ZEIOKOSC =22 MM GHR, LR, TX, LHR Sciernice
TOUGH-S, MICRO @ 40 mm do @ 25 mm wachlarzowe
@ 6 do 10 mm Szerokoé¢ < 20 mm Krazki Poliflex® do 2 20 mm
- Spoiwo: Krazki scierne
Uzebienie 1, ALU,  Trzpien g 8 mm X POaLINOX‘@ PNER
FVK, FVKS, PLAST, 32 mm % 25 [ % 2% [mm
E?gz e Szerokos¢<40mm 540 mm Filcowe ciernice
2 o tomm trzpieniowe
do g 8 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

PFERD

K

Liczba obrotéw: 22 000 min' / Moc: 600 Watt Stosowac tylko z olejem!
4-5 kropli na minute.

I Zalecany mikrofiltr

PG 8/220 HV, PGAS 8/220 HV
(w zestawie z EM SW 9/16", EM SW 3/4")
I kompaktowy ksztatt

PG 8/220 V-HV

(w zestawie z EM SW 9/16", EM SW 3/4")
I Mozliwe obroty w lewa strone

I Wykonanie z supportem na zamdéwienie

PGAS 8/220 VS-HV
(w zestawie z EM SW 7/16", EM SW 9/16")
I Bardzo waska przedtuzka

Dostarczany osprzet:

1 m przewod odprowadzajacy i 3 m prze-
woéd doprowadzajacy z podtaczeniem gwin-
tu 1/4" zewnetrznym oraz z szybkoztaczem
meskim z gwintem (STG) (tylko wykonanie
PGAS), Tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 8/220 VS-HV

Grupa tulei @ wewn. Waga
zaciskowych przewod [kgl
doprow. [mm]
7 0,950
7 9 1,000
7 9 1,400
5 9 1,170
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 7/16" 300480
EM SW 9/16" 186831
EM SW 3/4" 186848
205 Katalog 206
Diamentowe Sciernice tarczowe
sciernice trzpieniowe do ciecia EHT
@ 7,0do 15,0 mm @ 50 mm
i . .. z flansza wsporcza
Sciernice trzpienio- % &5 mm

we CBN
2 13,0 do 20,0 mm Krazki scierne ER

. , . . ©40mm
Diamentowe Scierni-

ce tarczowe do ciecia
@ 30 do 50 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia.
Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PG 3/210 DH Liczba obrotéw: 21 000 min-' / Moc: 220 Watt

Stosowac tylko z olejem!
2-3 krople na minute.

Poreczne, lekkie prowadzenie

Z tuleja prowadzaca odpowiednia
zwtaszcza do pracy trzpieniami frezarski-
mi ze stopéw twardych HM oraz obrébki
krawedzi

180 o

Dostarczany osprzet:
Szybkoztacze meskie
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PG 3/210 DH 606315 do przodu dzwigniowo-obrotowy 0,48 6 8 0,430
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 18 1/4 P 4007220
mm mm mm cale cale cale —— EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm | 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr Tulejka prowadzaca
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
2 xox 4007220 — e 4007220 — - 4007220
AS 2 351116 | SF245TG-T8 809020 | umm | EFHPG3/210 948897

O30
B

Odpowiednie narzedzia PFERD

PFERDVIDEO

Wiecej informadji
znajduije sie tutaj lub na
stronie www.pferd.com

Patrz strona 56.

Patrz strona 56.

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe POLIROLL® Diamentowe sSciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, 2 16 mm do @ 6 mm trzpieniowe ciecia EHT
5, STEEL, INOX, NON- .- . @ 7,0do 15,0 mm @ 50 mm
do @32 mm Krazki do szlifu
FERROUS, CAST, TOUGH, o . N _— s
Szerokos¢ < 32 mm doktadnego Poliflex® Sciernice trzpieniowe Krazki scierne ER
TOUGH-S, MICRO, FVK, )
Spoiwo: CBN @ 40 mm
FVKS, PLAST do @ 40 mm
., X @ 14,0 do 20,0 mm
@6 do 10 mm Szeroko$¢ < 20 mm 25 mm
- Diamentowe Sciernice
Uzeb EDGE ien
gzﬁ; r':::e ;r?zlergri 8 mm Opaski scierne i korpusy tarczowe do ciecia
Naped nadaje sie do uzycia  Szerokoé¢ < 40 mm ggsrbn;or?qz::ek sciernych @ 30 do 50 mm
gtéwnie z trzpieniami fre- pasujace

zarskimi z stopéw twardych  Katalog 204* POLICAP® Trzpienie mocujace
w uzebieniu EDGE. Sciernice trzp. do szlifu ~ do@ 10 mm BO 6/10 3
Trzpienie frezarskie Hss ~ dokt. Poliflex® Sciernice wachlarzowe, | CC o/ 103
Uzebienie 3, uzebienia Spoiwa: do @20 mm
specjalne GR, PUR
do @5 mm do @ 15 mm Filcowe sciernice

GHR, LR, TX, LHR trzpieniowe

do @25 mm do @8 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 10/200 V-HV

Liczba obrotéw: 20 000 min-' / Moc: 900 Watt !

I Stata moc
I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

PFERD

Stosowac tylko z olejem!
6-7 kropli na minute.

1,7 m przewod odprowadzajacy i 3 m prze-
woéd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei o wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 10/200 V-HV 776889 do tytu dzwigniowy 1,20 8 9 1,600
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 1/4 3/8 — = 4007220
m mm mm  mm cle cle — — — EMSW14mm 206836
EAN 4007220 EMSW 17 mm | 204542
- 8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& Ll 4007220 — — - 4007220
“ AS 3 351123 | SF24STGT9 | 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Diamentowe Sciernice tarczowe Szczotki tarczowe
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® Sciernice trzpieniowe do ciecia EHT plecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, do @40 mm Spoiwa: 28,0 do 18,0 mm 2 50 mm RBG @ 70 mm
4, 5, STEEL, INOX, Szerokos¢ < 50 mm GR, PUR Ao - e
NON-FERROUS, 3o @ 12 i Sciernice trzpienio-  Krazki scierne ER
CAST, TOUGH, GHR, LR, TX, LHR Wifgg 200 GO
TOUGH-S, MICRO do 325 mm 2 14,0 do 20,8 mm
@6 do 10 mm POLIROLL® Diamentowe
Uzebienie 1, ALU, do g 6 mm ;ﬂer_nlc_e Eelizdnn(
FVK, FVKS, PLAST, L o ciecia
EDGE _Opaskl scierne @ 30 do 50 mm
10do 16 i korpusy nosne .
2 o 1o mm opasek sciernych -ﬁ)_asu!ace. .
Trzpienie frezarskie do 2 30 mm eI NIEN LS
HSS BO 6/10 3
®
Uzebienie 3, uzebie- ZOLI?SP BO 8/10 3
nia specjalne O U (it
dog5mm Sciernice
wachlarzowe
do @20 mm
Sprasowane

sciernice krazkowe
POLINOX® PNER
@25 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
do @ 8 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo

dostarczany jest trzpien @ 6 mm. narzedzia.

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.
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PFERD

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Stosowac tylko z olejem!
2-4 kropli na minute.

I Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowe;j

1 Zalecany mikrofiltr

I Ttumik drgan na zamowienie

PGAS 5/180 HV
1 Kompaktowy ksztatt

PGAS 5/180 VE-HV
I Elastycznie utozyskowane wrzeciono

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewdd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 5/180 VE-HV

PGAS 5/180 HV
PGAS 5/180 VE-HV

Liczba obrotéw: 18 000 min' / Moc: 370 Watt

200 ol

340

144 |

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 5/180 HV 176719 do tytu dzwigniowy 0,30-0,60 6 8 0,620
PGAS 5/180 VE-HV 176726 do tytu dzwigniowy 0,30-0,60 6 8 0,840
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 — = 4007220
B mm mm mm cale cale cale ——— WS i
EAN 4007220 EM SW 14 mm = 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podfaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& _'L'._._, 4007220 = 4007220
“ AS 2 351116 [ | SF245TG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do POLICAP® Diamentowe Sciernice tarczowe
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® do g 13 mm sciernice trzpieniowe do cigcia EHT
‘Lllzsb;rélEeLBh\fg)IZUS, @16 mm é;;on:’va:R éciernice POLINOX® Q’J 8,0 do 18,0 mm @ 50 mm
N’Ol'\l-FERRbUS, ! go @ iZ ’rpm40 do 2 15 mm do @ 25 mm Sciernice e _r;_asujiagce_ )
CAST, TOUGH, zerokos¢ < 40 mm GHR, LR, TX, LHR éciernice trﬁglgn{;ovggo Brcz)pel/eemoe;nocumce
TOUGH-S, MICRO, 4o ¢ 50 mm do 30 mm wachlarzowe @ 15,0 do 20,89 mm BO 6/10 04
FVK, FVKS, PLAST 36 - . i i
e B Szerokos¢ < 25 mm Krazki do szlifu do @ 40 mm gDcliaeTneiE:;::-izowe BO 8/10 0-4
— . Trpian 2/ 2 it dOk-’fadnego Poliflex® POLISTAR do ciecia Krazki scierne ER
1|-'Irsz;)|en|e frezarskie 532 mm ip))(mwo: %20 mm &40 do 50 mm 50 mm
Uzebienie 1,2, 3,5, doo 50’rr1m 225 mm FiIcqwe_ Sciernice pasujace pasujace
uzebienia specjalne  5zerokosc < 50 mm - [REEREE Trzpienie mocujace  Trzpienie mocujace
d Opaski scierne dog 10 mm
22,3 do6mm e e BO 6/10 3 BO 6/6 3-10
BO 8/10 3 BO 8/10 6-20

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

opasek sciernych
do @ 30 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 9/180 V-HV

Liczba obrotéw z olejem: 18 000 min-' / Moc: 600 Watt

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie
4007220 odprowadza- powietrza
nia powietrza [m3/min]
PGAS 9/180 V-HV 319765 do tytu dzwigniowy 0,90
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia
6 8 10 1/4 P
m mm mm mm cale cale —
EAN 4007220 ﬁ
- 8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
I-é; Lo 4007220 - }_,!u = 4007220
“ AS 3 351123 | SF24STG-T9 | 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie EAN Mocowanie ~ ZPien mocujacy zaste-
4007220 narzedzia  Pule tuleje zaciskowa
[mm] i stuzy do bezposredniego
mocowania narzedzia ze
SDD 1016 348444 210x16  grednica otworu @ 10 mm.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203*

Trzpienie frezarskie  Sciernice
HM trzpieniowe
Uzebienie 3, 3 PLUS, ¢ 16 mm
4,5, STEEL, INOX,
NON-FERROUS,
CAST, TOUGH,
TOUGH-S, MICRO,
FVK, FVKS, PLAST
28do 12 mm

do @ 32 mm
Szerokos¢ < 40 mm

do @ 50 mm
Szerokos¢ < 25 mm

Trzpien @ 8 mm

Uzebienie 1, ALU, @32 mm
EDGE
% 116 i do 2 50 mm

Szerokos¢ < 50 mm
Trzpienie frezarskie

HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,
uzebienia specjalne
@ 2,3 do 6 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzp. do

szlifu dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

do @ 15 mm
GHR, LR, TX, LHR
do @ 30 mm

Opaski scierne

i korpusy nosne
opasek sciernych
do 2 30 mm

Sciernice
wachlarzowe
do @ 40 mm

POLISTAR
do @20 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
do @ 10 mm

Katalog 205

Diamentowe

$ciernice trzpieniowe

28,0 do 18,0 mm
Sciernice
trzpieniowe CBN
@ 18,0 do 20,0 mm

Diamentowe
$ciernice tarczowe
do ciecia

@ 40 do 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

PFERD

K

Stosowac z olejem lub
& A=
4-5 kropli na minute.
% Bez oleju: liczba obrotéw: 15 000 min',
moc 550 Watt, bez pozostatosci oleju na
detalu obrabianym

I Stata moc
I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,7 m przewod odprowadzajacy i 3 m prze-
woéd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

Krazki Scierne ER
@ 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

2 klucze
Grupa tulei 2 wewn. Waga
zaciskowych przewod [kgl
doprow. [mm]
8 9 1,600
Oznaczenie EAN
4007220
EMSW 14 mm = 206836
EMSW 17 mm = 204542
Katalog 206 Katalog 208
Sciernice tarczowe  Szczotki - pedzelki
do ciecia EHT nieplecione
@ 50 mm PBU @ 10 do 12 mm
pasujace plecione
Trzpienie mocujagce  PBG g 19 mm
BO 6/6 0-4 PBG @ 23 mm
BO 6/10 0-4 S ki
BO 8/10 0-4 zczotki tarczowe

nieplecione
RBU @ 20 do 30 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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PFERD
: < Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Stosowac tylko z olejem! PG 8/160 HV Liczba obrotéw: 16 000 min' / Moc: 600 Watt
2-5 kropli na minute. PGAS 8/160 VM-HV

I Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowe;j

PG 8/160 HV
1 Kompaktowy ksztatt

PGAS 8/160 VM-HV
% Bardzo waska przedtuzka
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 3 m prze-
wod doprowadzajacy z podtaczeniem gwin-
tu 1/4" zewnetrznym oraz z szybkoztaczem
meskim z gwintem (STG) (tylko wykonanie
PGAS), tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 8/160 VM-HV

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PG 8/160 HV 536339 do przodu dzwigniowy 0,34-0,85 7 9 0,950
PGAS 8/160 VM-HV 843079 do tytu dzwigniowy 0,34-0,85 7 9 1,200
Tuleje zaciskowe Klucz

Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN

3 mm, 6 8 1/4 fp = S 4007220

1/8 cale mm mm cale = [\ S\\ 9/16" 186831

EAN 4007220 EM SW 3/4” 186848

7 187074 186855 187050 187067

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
e 4007220 — —} 4007220

“ AS 3 351123 || SF24STG-T9 | 809044

Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do POLICAP® Diamentowe Sciernice tarczowe
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® do @29 mm sciernice trzpieniowe do ciecia EHT
Uzebienie 3, 3PLUS, o 15 mm Spoiwa: Sciernice @ 10,0 do 20,0 mm @ 50 mm
4, 5, STEEL, INOX, GR, PUR wachlarzowe A .
NON-FERROUS, do @ 32 mm o & 15 mm do @ 25 mrn SC|e|_'n|c_e Krazki scierne ER
CAST, TOUGH, SzerokoS¢<40 MM Gup 1R TX,LHR  Sciernice POLINOX® trzpieniowe CBN 540 mm
TOUGH-S, MICRO do @ 50 mm 212 do 30 mm do @25 mm 2 18,0 do 20,0 mm Katalog 208
@ 8do 12 mm Szerokos$¢ < 25 mm quzki do szlifu POLIROLL® Diamentowe )
Ungienie 1, ALU, L, dokiadnego Poliflex® do @ 16 mm $ciernice tarczowe Szczlo‘tkl tarczowe
EDGE Trzpien g 8 mm Spoiwo: POLISTAR do ciecia plecione
do @ 16 mm 2 32 mm X do @ 20 mm % 22 [ RBG 2 70 mm

L. . @25 mm Filcowe sciernice @ 40 do 50 mm
L':E'e"'e frezarskie gge?oigé?;n!;o - _Opaski écierr!e trzpieniowe

L. i korpusy nosne do @ 10 mm

Ung,'e",'e 1. 2'.3' . opasek sciernych
uzebienia specjalne oo @ 30 [

@ 2,3 do 6 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo ~ *Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
dostarczany jest trzpien @ 6 mm. narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach
202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 10/160 V-HV

340

Liczba obrotéw: 16 000 min-' / Moc: 900 Watt !

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie
4007220 odprowadza- powietrza
nia powietrza [m3/min]
PGAS 10/160 V-HV 777282 do tytu dzwigniowy 1,20
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia
6 8 10 1/4 r—- =
ﬁ mm mm mm cale cale —_—
EAN 4007220 ﬁ
- 8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podfaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& __.f'f'{_’ 4007220 - 4007220
“ AS3 351123 | SF24STGT9 | 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie EAN Mocowanie  'ZPien mocujacy zaste-
4007220 narzedzia puje tuleje zaciskowa
[mm] i stuzy do bezposredniego
mocowania narzedzia ze
SDD 1016 348444 210x16 $rednica otworu g 10 mm.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203*
Trzpienie frezarskie  Sciernice
HM trzpieniowe
Uzebienie 3, 3 PLUS, ¢ 16 mm
4, 5, STEEL, INOX,

do @32 mm

NON-FERROUS,
CAST, TOUGH,
TOUGH-S, MICRO
@8do 12 mm

Uzebienie 1, ALU,
EDGE
do @ 16 mm

Szerokos¢ < 40 mm

do @ 50 mm
Szerokos¢ < 25 mm

Trzpien @ 8 mm
@32 mm

do @ 50 mm

Trzpienie frezarskie  Szerokoé¢ < 50 mm

HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,
uzebienia specjalne
@ 2,3 do 6 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzp. do

szlifu dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

do @ 15 mm
GHR, LR, TX, LHR
@ 12 do 30 mm

Opaski scierne

i korpusy nosne
opasek sciernych
do 2 30 mm

POLICAP®

do @29 mm
Sciernice
wachlarzowe
do @ 25 mm

POLISTAR
do @ 20 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
do @ 10 mm

Katalog 205

Diamentowe

$ciernice trzpieniowe

@ 10,0 do 20,0 mm
Sciernice
trzpieniowe CBN
@ 18,0 do 20,0 mm

Diamentowe
$ciernice tarczowe
do ciecia

@ 40 do 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

PFERD

Stosowac tylko z olejem!
6-7 kropli na minute.

1% Stata moc dzieki regulatorowi sity odsrod-

kowej

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,7 m przewod odprowadzajacy i 3 m prze-
woéd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

Krazki $cierne ER
@ 50 mm
pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10

2 klucze
Grupa tulei @ wewn. Waga
zaciskowych przewoéd [kgl
doprow. [mm]
8 9 1,600
Oznaczenie EAN
4007220
EMSW 14 mm = 206836
EMSW 17 mm = 204542
Katalog 206 Katalog 208
Sciernice tarczowe Szczotki tarczowe
do ciecia EHT plecione
2 50 mm RBG @ 70 mm
pasujace
Trzpienie mocujgce
BO 6/6 0-4
BO 6/10 0-4
BO 8/10 0-4

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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PFERD

N

Stosowac z olejem lub
bez.
2-5 kropli na minute.

o Y.

1 Uzywac z olejem lub bez — bez réznicy
obrotéw przy takiej samej mocy, bez
pozostatosci oleju na detalu obrabianym

I Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowe;j

1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,7 m przewdd odprowadzajacy i 3 m prze-
wod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 9/120 V-HV Liczba obrotéw: 12 000 min' / Moc: 600 Watt

340 |

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek odprowa- Zawor Zuzycie powietrza Grupa tulei @ wewn. przewéd Waga
4007220 dzania powietrza [m3/min]  zaciskowych doprow. [mm] [kgl
PGAS 9/120 V-HV 319758 do tylu dZzwigniowy 0,40-0,90 8 9 1,600
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 1/4 3/8 — = 4007220
m mm  mm mm cle cle —— — EMSW14mm | 206836
EAN 4007220 EMSW 17 mm |~ 204542
8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
X Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
P 4007220 - 4007220
“ AS3 351123 || SF24STG-T9 | 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie EAN Mocowanie ~ 'ZPien mocujacy zaste-
4007220 narzedzia ~ PUle tuleje zaciskowa
[mm] i stuzy do bezposredniego
mocowania narzedzia ze
SDD 1016 348444 210x 16 §rednica otworu @ 10 mm.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Opaski scierne Diamentowe Sciernice tarczowe  Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe i korpusy nosne Sciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3PLUS, g 16 mm opasek sciernych 2 15,0 do 20,0 mm @ 50 mm PBU @ 10 do 20 mm
4, 5, STEEL, INOX, do @ 45 mm . : .
NON-FERROUS, do @ 32 mm Diamentowe pasujace plecione
CAST. TOUGH Szerokos¢ < 40 mm Sciernice Sciernice tarczowe Trzpienie mocujagce  PBG g 19 mm
- - wachlarzowe do ciecia BO 6/6 0-4 PBG @ 23 mm
TOUGH-S, MICRO do @ 50 mm
@ 10 el 20 i S . do @ 40 mm 2 50 mm BO 6/10 0-4 .
zeroko$¢ < 25 mm BO 8/10 0-4 Szczotki tarczowe
i o Sprasowane pasujace nieplecione
1, ALY, TN . L . g
E\fﬁbls;‘ll(i PLASl!I' Trz3p2|en 28 mm sciernice krgzkowe  Trzpienie mocujgce  Krazki scierne ER RBU @ 20 do 40 mm
EDGE e POLINOX® PNER BO 6/10 3 % 50 mm olecione
do @ 16 mm go 2 io ’mmSO 250 mm BO 8/103 pasujace RBG @ 70 mm
zerokos$¢ < 50 mm L .
Trzpienie frezarskie POLIROLL® Trzpienie mocujace
HSS Katalog 204* do@ 12 mm BO 6/6 3-10
Uzebienie 1,2, 3,5, ¢jernice trzp. do POLICAP®
uzebienia specjalne  g)ify gokt. Poliflex® do @ 16 mm

@ 3,2 do 8 mm

Spoiwa:

GR, PUR

@ 8 do 20 mm
GHR, LR, TX, LHR
2 15 do 40 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
do @ 15 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-
logach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 12/120 V-HV

PFERD

Liczba obrotéw: 12 000 min' / Moc: 1 000 Watt Stosowac tylko z olejem!
6-7 kropli na minute.

400 |

I Stata moc dzieki regulatorowi sity
odsrodkowej

11 Solidna konstrukcja

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,25 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PGAS 12/120 V-HV 177396 do tytu dzwigniowy 1,30 8 12 2,400
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 1/4 3/8 P = 4007220
a mm mm  mm cale cle —  — EMSW14mm | 206836
ol h EM SW 22 mm 206850
- 8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
2 ___,ﬁ% 4007220 B 4007220
“ AS 4 351130 | SF30STG 12-T12 809051
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy Ostona
Oznaczenie EAN Mocowanie Oznaczenie EAN o ostony
4007220 narzedzia 4007220 [mm]
[mm] H35-1255 179307 125
SDM 14 x 20 MF 179291 @ 14/22,23 x 20
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Opaski scierne Diamentowe Sciernice tarczowe Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe i korpusy nosne Sciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm opasek sciernych 2 15,0 do 20,0 mm @ 50 mm PBU @ 10 do 20 mm
4, 5, STEEL, INOX, do 5 32 do @ 45 mm Di z flansza wsporcza leci
NON-FERROUS, Sl o Dlamentowe do & 125 mm plecione
CAST, TOUGH, TO- Szerokos¢ < 40 mm Sciernice sciernice tarczowe PBG @ 19 mm
wachlarzowe do ciecia pasujace PBG @ 23 mm
UGH'S, MICRO do @ 50 mm Y R .
o 20 i .. do @ 40 mm 2 50 mm Trzpienie mocujace .
2 10 do Szeroko$¢ < 25 mm BO 6/6 0-4 Szczotki tarczowe
iani - Sprasowane z flansza wsporcza nieplecione
Uzeb 1, ALU, P . B 10 0-4
E;eGEleme Trz3p2|en 2/8 mm sciernice krazkowe  do g 75 mm Bg 3;18 8_4 RBU @ 20 do 40 mm
dos 16 mm (2 S5 [l POLINOX® PNER , "
do @ 50 mm @ 50 mm pasujace . Krazki scierne ER [BlSdIeTLs
P . . Trzpienie mocujace RBG @ 70 mm
Trzpienie frezarskie  Szerokoé¢ < 50 mm @ 50 mm
= POLIROLL® BO 6/10 3
HSS dog 12 BO /10 3 z flansza wsporcza
Uzebienie 1, 2, 3,5, Katalog 204* O U (i do @ 125 mm
uzebienia specjalne ¢ iarnice trzp. do POLICAP® .
: pasujace
3,2do8mm szlifu dokt. Poliflex®  do o 16 mm Jrzpienie mocujace
ZF?I\I,’VS.R Filcowe $ciernice BO 8/10 6-20
D trzpieniowe BO 8/10 4-8
@ 8 do 20 mm do @ 15 mm
GHR, LR, TX, LHR
@ 15 do 40 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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PFERD
: < Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Stosowac tylko z olejem! PG 8/100 HV Liczba obrotéw: 10 000 min' / Moc: 600 Watt
2-5 kropli na minute. PGAS 8/100 HV
PG  8/100 V-HV

. . . PGAS 8/100 V-HV
I Stata moc dzieki regulatorowi sity odsrod- PGAS 8/100 VM-HV

kowej

PG 8/100 HV, PGAS 8/100 HV
1 Kompaktowy ksztatt

PG 8/100 V-HV, PGAS 8/100 V-HV
I Mozliwe obroty w lewa strone
I Wykonanie z supportem na zamdéwienie

PGAS 8/100 VM-HV
I Bardzo waska przedtuzka
0 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewod doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz z szybko-
ztaczem meskim z gwintem (STG) (tylko
wykonanie PGAS)

Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PGAS 8/100 VM-HV

Oznaczenie EAN Kierunek odprowa- Zawor Zuzycie powietrza Grupa tulei o wewn.przewéd Waga
4007220 dzania powietrza [m3*/min]  zaciskowych doprow. [mm] [kal
PG 8/100 HV 536438 do przodu  dzwigniowy 0,17-0,85 7 9 0,950
PGAS 8/100 HV 286272 do tytu  dZzwigniowy 0,17-0,85 7 9 1,000
PG 8/100 V-HV 176825 do przodu  dzwigniowy 0,17-0,85 7 9 1,400
PGAS 8/100 V-HV 286289 do tytu  dZzwigniowy 0,17-0,85 7 9 1,400
PGAS 8/100 VM-HV 843086 do tytu  dzwigniowy 0,17-0,85 7 9 1,200
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 mm, 1/8 cale 6 mm 8 mm 1/4 cale jp =R 4007220
EAN 4007220 -~ — EMSW9/16" 186831
7 187074 186855 187050 187067 E EM SW 3/4" 186848
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& @_ 4007220 — = 4007220
“ AS 3 351123 SF 24 STG-T9 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice Poliflex® Sciernice Diamentowe Scierni- Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe Spoiwa: trzpieniowe ce trzpieniowe nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm GR, PUR POLINOX® 2 18,0 do 20,0 mm PBU @ 12 do 30 mm
4, 5, STEEL, INOX, do 232 @ 8 do 25 mm Sprasowane Diamentowe wulkanizowane
NON-FERROUS, SO 2 K ’rpm40 GHR, LR, TX, LHR sciernice krazkowe  Sciernice tarczowe PVB @ 22 do 30 mm
CAST, TOUGH, TO- ZETOKOSC = 2UMM 515 do 40 mm POLINOX® PNER do ciecia plecione
UGH-S, MICRO, EDGE (o g 50 mm Opaski scierne do @ 50 mm @22 do 30 mm PBG @ 25 mm
2 10 do 20 4 ik S POLIROLL® .

o s mm Szerokos¢ <25 mm :j Oc;rggs%:]osne o @ 118 mm Katalog 206 Szczotki tarczowe
Trzpienie frezarskie  Trzpier o 8 mm POLICAP® éciernice POLINOX® Sciefnise tarczowe  nieplecione
HSS @32 mm do ciecia EHT RBU @ 50 do 70 mm
Uzebienie 1.2, 3. 5 do @21 mm do @ 25 mm 50
uzng;::ilae sySec'jainé do g 50 mm S Filcowe sciernice ﬁrqili?r:cierne ER
532 do 10 mm SereleE = 50 [ wachlarzowe trzpieniowe 250 mm

’ do 2 40 mm do @ 20 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo ~ *Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
dostarczany jest trzpiert @ 6 mm. narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 12/70 V-HV

400

Liczba obrotéw: 7 000 min' / Moc: 1 000 Watt

4

I Zalecany

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych
nia powietrza [m3/min]
PGAS 12/70 V-HV 177419 do tytu dzwigniowy 1,30 8
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie
6 8 10 1/4 3/8 P
ﬁ mm mm mm cale cale e [\ S\ 14 mm
EAN 4007220 ﬁ EETE—
- 8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
2 ___,ﬁ% 4007220 B 4007220
“ AS 4 351130 | SF30STG12-T12 809051
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy Ostona
Oznaczenie EAN Mocowanie Oznaczenie EAN
4007220 narzedzia 4007220
[mm] H35-1255 179307
SDM 14 x 20 MF 179291 @ 14/22,23 x 20
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 204* Katalog 205

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, 5,
STEEL, INOX,
NON-FERROUS, CAST,
TOUGH, TOUGH-S,
MICRO, EDGE

do 2 20 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
uzebienia specjalne
24do 12 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
Twardos¢ D
@ 16 mm

do @ 40 mm
Szerokos¢ < 32 mm

Sciernice trzp. do szlifu
dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

@ 8 do 25 mm

GHR, LR, TX, LHR

@ 25 do 40 mm

Opaski scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
do @ 75 mm

POLICAP®
do @21 mm

Sciernice wachlarzowe
@ 50 do 60 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzpieniowe Diamentowe sSciernice

POLINOX® tarczowe do ciecia
do g 60 mm @ 30 do 40 mm
Sprasowane $ciernice pasujace

krazkowe POLINOX® Trzpienie mocujace
PNER BO 6/10 3

@75 mm BO 8/10 3

Tarcze/sciernice
POLICLEAN®
@ 50 mm

POLIROLL®
do @ 18 mm

Sciernice POLINOX®
do @ 38 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ 25 mm

PFERD

Stosowac tylko z olejem!
6-8 kropli na minute.

11 Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowej
11 Solidna konstrukcja

mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,25 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

@ wewn.
przewod
doprow. [mm]

12

Waga
[kal

2,400

EAN

4007220

206836
206850

o ostony
[mm]

125

Katalog 208

Szczotki — pedzelki
plecione
PBG 2 10 do 12 mm

Szczotki tarczowe
wulkanizowane
RBV @ 63 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.
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PFERD

N

Stosowac tylko z olejem!
4-5 kropli na minute.

I Lekka, kompaktowa konstrukcja

M Wykonanie z supportem do mocowa-
nia na szlifierkach prostych przy uzyciu

stacjonarnym
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
Tuleja zaciskowa 6 mm
2 klucze
Szybkoztaczka meska

PG 8/50 V-HV

Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 5 000 min' / Moc: 600 Watt

165 |

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PG 8/50 V-HV 176788 do przodu dzwigniowy 0,85 7 9 1,600
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 mm, 6 8 1/4 g—a 4007220
1/8 cale mm mm cale —= EMSW 9/16” | 186831
EAN 4007220 EM SW 3/4" 186848
7 187074 186855 187050 187067
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
= i-; 4007220 = 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-T9 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205
Trzpienie frezarskie HSS Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe POLINOX® Diamentowe sciernice tarczowe
Uzebienie ALU, 1, 2, 3, 5 Twardos¢ D 2 50 do 80 mm do ciecia
@ 5do 16 mm 2 16 mm éciernice POLINOX® 240 mm
Trzpienie frezarskie HSS z metali do @ 40 mm @ 38 mm pasujace
lekkich kos¢ < 32 Trzpieni j
1e19 ¢ Szerokosc < 32 mm Tarcze/sciernice POLICLEAN® Blgp;;\(;e3mocu1qce
120 Katalog 204* 2 50 mm BO 8/10 3
pasujace Sciernice trzp. do szlifu dokt. Filcowe sciernice trzpieniowe

Trzpienie mocujace z gwintem
BO 6/10

BO 8/10

do trzpieni frezarskich HSS

Poliflex®

Krazki do szlifu doktadnego
Poliflex®

@ 25 do 50 mm

Opaski scierne i korpusy nosne
opasek sciernych
@ 50 mm

Sciernice wachlarzowe
@ 56 do 80 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarczany jest trzpien

@6 mm.

Krazek filcowy
do @ 45 mm

pasujacy
Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia

10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.
Wskazdéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy poda-

nych w podkatalogach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki proste

PGAS 10/40 V-HV

PFERD

K

Liczba obrotéw: 4 000 min-' / Moc: 900 Watt Stosowac tylko z olejem!
6-7 kropli na minute.

380 o

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie
4007220 odprowadza- powietrza
nia powietrza [m3/min]
PGAS 10/40 V-HV 802649 do tytu dzwigniowy 1,20
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia
6 8 10 1/4 3/8
mm mm mm cale cale
EAN 4007220
8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& dj LEX 4007220 — — 4007220
AS 3 351123 || SF24STG-T9 | 809044
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie EAN Mocowanie  'ZPien mocujacy zaste-
4007220 narzedzia puje tuleje zaciskowa
[mm] i stuzy do bezposredniego
mocowania narzedzia ze
SDD 1016 348444 210x 16 $rednica otworu @ 10 mm.

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie ALU, 1, 2, 3,5
@6 do 16 mm

Trzpienie frezarskie HSS z metali lekkich
119
120

pasujace

Trzpienie mocujace z gwintem
BO 6/10

BO 8/10

do trzpieni frezarskich HSS

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu dokt. Poliflex®
Krazki do szlifu doktadnego Poliflex®
@ 25 do 80 mm

Opaski scierne i korpusy nosne opasek
sciernych
2 100 mm

Sciernice wachlarzowe
do @ 80 mm

Sciernice trzpieniowe POLINOX®
2 60 do 100 mm

Wykroje POLICLEAN®

@ 5075 mm

Filcowe sciernice trzpieniowe
Krazek filcowy

do @ 50 mm

pasujacy
Trzpienie mocujace
BO 6/6 3-10

11 Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowej
I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1,7 m przewod odprowadzajacy i 3 m prze-
woéd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Grupa tulei @ wewn. Waga
zaciskowych przewod [kgl
doprow. [mm]
8 9 1,700
Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 14 mm = 206836
EM SW 17 mm = 204542
Katalog 205

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
@ 40 do 50 mm

pasujace
Trzpienie mocujace
BO 6/10 3
BO 8/10 3

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.
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PFERD
: < Napedy pneumatyczne

Szlifierki kagtowe

Stosowac tylko z olejem! PWS 1/800 Liczba obrotow: 80 000 min' / Moc: 75 Watt
1 kropla na minute.

M Najmniejsza szybkoobrotowa szlifierka
katowa
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

Tuleja zaciskowa 3 mm

2 klucze

Koricéwka do zaciskania weza

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWS 1/800 176900 do tytu suwakowy 0,18 2 5 0,115
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
2,34 3 3/32 1/8 p SR 4007220
mm mm cale cale — — EMSW6mm 204504
BRICOnea i EMSW8mmG | 206867
2 851999 207840 207864 207857

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
I-é; Lem 4007220 - *—“’!ﬁ . 4007220
“ AS 1 351109 || SF24STG-T5 | 957103
Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205
Trzpienie frezarskie HM Sciernice trzpieniowe Sciernice trzp. do szlifu dokt. Diamentowe $ciernice
Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, INOX, @5 mm Poliflex® trzpieniowe
MICRO Trzpien @ 3 mm do 24,0 mm
do g3 mm 26 mm Spoiwa: Trzpien @ 3 mm
Trzpien @ 3 mm Szerokos¢ < 13 mm GHR . o
o 10 o & 4 i Sciernice trzpieniowe CBN
Uzebienie ALU g m”,], @ 3,5 do 6,0 mm
do &3 mm Szeroko$¢ < 2 mm LR, TX S
o 6 & 6 mim pien @ 3 mm
Trzpien @ 3 mm Bl e 2 i
*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecer dot. predkosci pracy poda-
10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia. nych w podkatalogach 202-208.
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki katowe

PFERD

PWSA 1/250 Liczba obrotéw: 25 000 min' / Moc: 110 Watt Stosowac tylko z olejem!
1-2 kropli na minute.
140
‘L > I Lekka, poreczna
§ I Zalecany mikrofiltr
20
Dostarczany osprzet:
0,6 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz szybkozta-
cze meskie z gwintem (STG)
Tuleja zaciskowa 3 mm
2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWSA 1/250 802588 do tytu obrotowy 0,20 3 5 0,225
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 3/32 1/8 P 4007220
i) | oels ] el ~—  — EMSwi1omm 188514
EAN 4007220 EM SW 13/64" 188279
3 188262 188378 188354
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
2 ___,ﬁ% 4007220 4007220
“ AS 1 351109 SF 24 STG-IG 1/4 953259

Patrz strona 56.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie

ASD 20 CD 1/4-20 G

Odpowiednie narzedzia PFERD

Patrz strona 56.

EAN Zastosowanie
4007220
308417 Narzedzia COMBIDISC®, SBH 20,

SBH 25, SBH 38, CD 20, CD 38

Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204*

Trzpienie frezarskie HM Sciernice trzpieniowe

Uzebienie 3 PLUS, 4, 5, INOX, dog 13 mm Poliflex®

MICRO Szerokos¢ < 13 mm Trzpien @ 3 mm

@3 mm Spoiwa:

Trzpien @ 3 mm do & 25 ’n"nm GR, PUR
Szeroko$¢ < 6 mm o & 16 [

Uzebienie 1, 3, uzebienia Trzpien @ 3 mm GHR. LR. TX. LHR

specjalne do @ 20 mm

do g4 mm

Trzpien @ 3 mm
*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia
10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia.

Sciernice trzp. do szlifu dokt.

Trzpien mocujacy za-
stepuje tuleje zacisko-
wa i stuzy do bezpo-
Sredniego mocowania
narzedzi COMBIDISC®.

Tarcze scierne COMBIDISC®
do @ 25 mm

z

Trzpienie mocujace

ASD 20 CD 1/4-20G

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecer dot. predkosci pracy poda-

nych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Stosowac tylko z olejem!
3-4 krople na minute.

Mata wysokos¢ gtowicy
Zalecany mikrofiltr
Ttumik drgan na zamowienie

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewodd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze

Oznaczenie EAN

PWSA 5/210 HV

Napedy pneumatyczne
Szlifierki kagtowe

4007220 odprowadza-

PWSA 5/210 HV 177075
Tuleje zaciskowe
Grupa
3 6
mm mm

212875 212851

B

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw podfaczeniowy

Oznaczenie EAN
vy KEX 4007220
I s 351116

Patrz strona 56.

Sciernice tarczowe-zestaw adapteréw

Oznaczenie EAN
4007220
SAS 10/50 238462

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 203*
Trzpienie frezarskie  Sciernice
HM trzpieniowe
Uzebienie 3, 3 PLUS, g 16 mm
4,5, STEEL, INOX,

do @32 mm

NON:FERROUS, Szerokos$¢ < 32 mm

CAST, TOUGH,
TOUGH-S, MICRO do @ 40 mm
@ 6do 12 mm Szerokos$¢ < 20 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
2 10 do 16 mm

Trzpien @ 8 mm
@16 mm

do @ 32 mm

Trzpienie frezarskie  Szerokoé¢ < 32 mm

Liczba obrotéw: 21.000 min-' / Moc: 370 Watt

Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
powietrza  zaciskowych przewo6d [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
do tytu dzwigniowy 0,60 6 8 0,710
Klucz
dla o trzpienia Oznaczenie EAN
8 3/32 1/4 4007220
mm cale cale cale EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 17 mm | 204542
212936 234969 212882 212868
Mikrofiltr
Oznaczenie EAN
—- 4007220
L SF245TG-T8 809020
Patrz strona 56.
VeI Za pomoca tego zestawu adapteréw mozna uzywac sciernic tarczo-
narzedzia wych do ciecia i szlifowania do @ 50 mm i grubosci od 1-9 mm. ta-
[mm] twa obstuga: usunac tuleje zaciskowa, natozy¢ zabezpieczenie dtoni.
Na wrzeciono natozy¢ podktadke i $ciernice dociagnac sruba mocujaca
210x1-9 (podktadka nie jest potrzebna przy $ciernicach o grubosci od 6 mm).
Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Sciernice trzp. do Sciernice Diamentowe Sciernice tarczowe
szlifu dokt. Poliflex® wachlarzowe sciernice trzpieniowe do ciecia EHT
Spoiwa: do @ 20 mm @ 7,0do 15,0 mm @ 50 mm
GR, PUR L. Zestaw adapterow
do @ 12 mm Sprasowane Sciernice SAS 10/50
GHR. LR. TX. LHR Sciernice krazkowe  trzpieniowe CBN
do g'25 r'nm ' POLINOX® PNER @ 14,0 do 20,0 mm Krazki $cierne ER
@25 mm Di 2 50 mm
Opaski Scierne Tarcze scierne s’cliaeTneiZ:c;::zowe pasujacy
ik :
Iop::'()etss%::ir:;;ceh COMBIDISC® do ciecia Zestaw adapterow
o & 22 i 20 do 38 mm 2 30 do 50 mm SAS 10/50
POLICAP® ke
o @ 11 mif Trzpienie mocujace

HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,
uzebienia specjalne
dog 5 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpiert @ 6 mm.

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazoéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.

BO 6/10 3

BO 8/10 3

lub

Zestaw adapterow
SAS 10/50
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Napedy pneumatyczne
Szlifierki katowe

PWS  3/200 DH

PWSA 3/220 DH

Liczba obrotéw: 20 000 min-' / Moc: 220 Watt
Liczba obrotéw: 22 000 min-' / Moc: 220 Watt

PFERD

K

Stosowac tylko z olejem!
1-2 kropli na minute.

1 Waska gtowica umozliwia prace w miej-
scach trudno dostepnych

I Poreczna, kompaktowa

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

PWS 3/200 DH

Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze

Koricéwka do zaciskania weza

PWSA 3/220 DH

I Thumik czestotliwosci na zamdéwienie
0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewo6d doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm 2 klucze

PFERDERGONOMICS®:
PWS 3/200 DH

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei o wewn. Waga
4007220 odprowadzania powietrza  zaciskowych przewod [kgl
powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWS 3/200 DH 282175 do przodu dZzwigniowo-obrotowy 0,35 6 8 0,370
PWSA 3/220 DH 566503 do tylu dzwigniowo-obrotowy 0,46 6 8 0,380
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 P = 4007220
mm mm mm cale cale cale — ENMSsWHTTT
el el h EM SW 14 mm | 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
it dﬁ“‘_ 4007220 -~ — 4007220
“ AS 2 351116 || SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe Opaski scierne i korpusy Diamentowe sSciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,5, @16 mm nosne opasek sciernych trzpieniowe ciecia EHT
STEEL, INOX, do 22 mm 28,0 do 15,0 mm do @ 50 mm

NON-FERROUS, CAST,
TOUGH, TOUGH-S,
MICRO

@6 do 10 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5, uze-
bienia specjalne

do @ 5mm

do @32 mm
Szerokos¢ < 32 mm

@ 40 mm
Szerokos¢ < 20 mm

Trzpiert @ 8 mm
@32 mm
Szerokos¢ < 40 mm

Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu
dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

dog 12 mm

GHR, LR, TX, LHR

do @ 25 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

POLICAP®
do 11 mm

Sciernice wachlarzowe
do @20 mm

Sprasowane sciernice
krazkowe POLINOX® PNER
@25 mm

Tarcze scierne COMBIDISC®
@ 20 do 50 mm

Wykroje COMBIDISC®
widkninowe
\Wykonanie twarde
VRH 20

Sciernice trzpieniowe
CBN
@ 15,0 do 20,0 mm

Diamentowe Sciernice
tarczowe do ciecia
@ 30 do 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

Krazki scierne ER
do 40 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks.
$rednicy narzedzia. Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych

w podkatalogach 202-208.
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PFERD

N

Napedy pneumatyczne
Szlifierki kagtowe

PWSA 4/200 HV

Stosowac tylko z olejem! Liczba obrotéw: 20 000 min' / Moc: 300 Watt
3-4 krople na minute.

M Kompaktowa konstrukcja
1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewodd doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym oraz szybkozta-
cze meskie z gwintem (STG)

Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWSA 4/200 HV 598184 do tytu dzwigniowy 0,57 5 9 0,520
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 mm, 6 P— 4007220
1/8 cale AL ~— — — EMSW7/16" | 300480
EAN 4007220 EMSW 9/16" | 186831
5 299944 299951
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
it @_ 4007220 4007220
“ AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe POLICAP® Diamentowe $ciernice Sciernice tarczowe do
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,5, 216 mm dog 11 mm trzpieniowe ciecia EHT
STEEL, INOX, 4 p 28,0 do 15,0 mm do @ 50 mm
do @32 mm Sciernice wachlarzowe

NON-FERROUS, CAST,
TOUGH, TOUGH-S,
MICRO

@7 do 10 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN
@ 15,0 do 20,0 mm

Szeroko$¢ < 32 mm do @20 mm Krazki scierne ER

40 mm do @ 40 mm

Szerokos¢ < 20 mm

Sprasowane sciernice
krazkowe POLINOX®
PNER

@25 mm

Diamentowe Sciernice
tarczowe do ciecia

Trzpienie mocujace

Trzpienie frezarskie HSS BO 6/6 3-10

Trzpien @ 8 mm
Uzebienie 1, 2, 3, 5, uze-

@32 mm

Zienia specjalne Szeroko$¢ < 40 mm Tarcze $cierne @30 do 50 mm
0@ 5mm COMBIDISC® pasujacy
Katalog 204* @20 do 50 mm Trzpienie mocujace

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzp. do szlifu
dokt. Poliflex®

Spoiwa:

GR, PUR

do@ 12 mm

GHR, LR, TX, LHR

do @ 25 mm

Opaski scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
do @22 mm

Wykroje COMBIDISC®
witokninowe
Wykonanie twarde
VRH 20

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz
maks. $rednicy narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.

BO 6/10 3
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki katowe

PWSA 5/170-45 HV

PFERD

K

Liczba obrotéw z olejem: 17 000 min-' / Moc: 370 Watt Stosowac z olejem lub
bez.

3-4 krople na minute.

oW

230 |

% Bez oleju: Liczba obrotéw 14 000 min,
moc 340 Watt, bez pozostatosci oleju na
detalu obrabianym

11 Gtowica odgieta pod katem 45° umoz-
liwia prace w naroznikach i w miejscach
trudno dostepnych

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek od- Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 prowadzania powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWSA 5/170-45 HV 484999 do tytu dzwigniowy 0,63 6 8 0,880
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 F— = 4007220
mm mm mm cale cale cale e EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 17 mm | 204542
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
oy @_ 4007220 g 4007220
AS 2 351116 || SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Diamentowe Sciernice tarczowe  Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® Sciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm Spoiwa: 29,0 do 20,0 mm @ 50 mm PBU @ 10 do 20 mm
4, 5, STEEL, INOX, GR, PUR N . .
NON-FERROUS, do @ 32 mm a5 & 115 [ Sciernice pasujace plecione
CAST. TOUGH Szerokos¢ < 40 mm GHR. LR, TX. LHR trzpieniowe CBN Trzpienie mocujagce  PBG g 19 mm
TOUG'H-S MIéRO 550 mm & 12'd0 éO rT'1m 2 18,0 do 20,0 mm BO 6/6 0-4 PBG @ 23 mm
g8do 12 mm Szeroko$¢ < 25 mm . - Diamentowe BO 6/10 0-4 Szczotki tarczow:
- Krazki do szlifu do- $ciernice tarczowe BO 8/100-4 niecplce)ct:iont: csone
Trzpienie fi ki ien kt Poliflex®
Hr;gleme rezarsiie ;répz'ednozsg m Spaotiivr\llggo olriex do ciecia Krazki scierne ER RBU @ 20 do 30 mm
Uzebienie 1,2,3,5,  Szerokoi < 50 mm X 2 40 do 50 mm do @40 mm
:ngienia Specjalne do @ 25 mm pasujace pasujacy
026 mm P Trzpienie mocujgce  Trzpienie mocujgce
Opask
B BO 6/10 3 BO 6/6 3-10

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

i korpusy nosne
do @ 30 mm

POLICAP®
do @ 13 mm

Sciernice
wachlarzowe
do @ 25 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
do @ 10 mm

BO 8/10 3

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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PFERD

Stosowac z olejem lub
bez.
3-4 krople na minute.

o Y.

1% Bez oleju: Liczba obrotéw 13 000 min™,
moc 340 Watt, bez pozostatosci oleju na
detalu obrabianym

1 Mata wysokos¢ gtowicy

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewodd doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

PWSA 5/160 HV

Napedy pneumatyczne

Sz

lifierki katowe

Liczba obrotow z olejem: 16 000 min-' / Moc: 370 Watt

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewo6d [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWSA 5/160 HV 235287 do tytu dzwigniowy 0,63 6 8 0,710
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 — = 4007220
m mm mm mm cale cale cale ——— EMSW 11 mm | 206812
- EAN 4007220 EM SW 17 mm | 204542
6

212875 212851

212936 234969 212882 212868

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw podiaczeniowy

Oznaczenie EAN
2 __f'%‘ 4007220
: AS 2 351116

Patrz strona 56.

Sciernice tarczowe-zestaw adapteréw

Mikrofiltr
Oznaczenie EAN
— 4007220
L SF245TGT8 809020

Patrz strona 56.

Za pomoca tego zestawu adapteréw mozna uzywac sciernic tarczo-

Oznaczenie EAN
4007220
SAS 10/50 238462

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, STEEL, INOX,
NON-FERROUS,
CAST, TOUGH,
TOUGH-S, MICRO
29do 12 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,
uzebienia specjalne
@2,3do 6 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo

Katalog 203*
Sciernice
trzpieniowe
@16 mm

do @32 mm
Szerokos¢ < 40 mm

@ 50 mm
Szerokos¢ < 25 mm

Trzpien @ 8 mm
@ 32 do 50 mm
Szerokos¢ < 50 mm

dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzp. do

Katalog 205

Diamentowe

Katalog 206

Sciernice tarczowe

Mocowanie T mIY e : . P
narzedzia wych do ciecia i szlifowania do @ 50 mm i grubosci od 1-9 mm. ta-
[mm] twa obstuga: usunac tuleje zaciskowa, natozy¢ zabezpieczenie dfoni.
Na wrzeciono natozy¢ podktadke i sciernice dociagna¢ sruba mocujaca
210x1-9 (podktadka nie jest potrzebna przy $ciernicach o grubosci od 6 mm).

Katalog 208
Szczotki — pedzelki

szlifu dokt. Poliflex® $ciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Spoiwa: 29,0 do 20,0 mm do @ 50 mm PBU @ 10 do 20 mm
GR, PUR .. . .
5 5 15 G Sciernice pasujace plecione
GHR. LR, TX. LHR trzpieniowe CBN Trzpienie mocujagce  PBG g 19 mm
T Y o 2 18,0 do 20,0 mm BO 6/6 0-4 .
2 12 do 30 mm BO 6/10 0-4 Szczotki tarczowe
POLICAP® Diamentowe BO 8/10 0-4 nieplecione
o @ 13 G Zcier.nic_e tarczowe uls RBU @ 20 do 40 mm
o ciecia .

Tarcze Scierne @ 40 do 50 mm iissti‘g,gg apterow
COMBIDISC® :
20 do 50 mm pEBLEes _ Krazki scierne ER

Trzpienie mocujace o & 50 mim
COMBIDISC®- BO 6/10 3
Wykroje TX BO 8/10 3 pasujacy
2 50 mm lub Trzpienie mocujace

Zestaw adapterow  BO 6/6 3-10

SAS 10/50 lub

Zestaw adapterow
SAS 10/50

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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PFERD

Napedy pneumatyczne
Szlifierki katowe

PWSA 5/130 HV

Liczba obrotéw: 13 000 min' / Moc: 370 Watt Stosowac z olejem lub
bez.

1-4 kropli na minute.

oW

1 Z olejem lub bez — bez réznicy obrotéw
przy takiej samej mocy, bez pozostatosci
oleju na detalu obrabianym

11 Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowej

1 Mata wysokos¢ gtowicy

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewod odprowadzajacy i 2 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza
Tuleja zaciskowa 6 mm

2 klucze
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza  zaciskowych przewoéd [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PWSA 5/130 HV 271766 do tytu dzwigniowy 0,30-0,60 6 8 0,710
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 F— = 4007220
mm mm mm cale cale cale o M SW 11 mm BE0es1R
EAN 4007220 EM SW 17 mm | 204542
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
& _'L'._._, 4007220 - 4007220
“ AS 2 351116 | SF24STG-T8 | 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Sciernice tarczowe-zestaw adapteréw
CrreEEie EAN M Za pomoca tego zestawu adapteréw mozna uzywac sciernic tarczo-
; wych do ciecia i szlifowania do @ 50 mm i grubosci od 1-9 mm. ta-
4007220 narzedzia ! ) : : )
[mm] twa obstuga: usunac tuleje zaciskowa, natozy¢ zabezpieczenie dtoni.
Na wrzeciono natozy¢ podktadke i Sciernice dociagnac sruba mocujaca
SAS 10/50 238462 210x1-9  (podkiadka nie jest potrzebna przy $ciernicach o grubosci od 6 mm).
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Krazki do szlifu Diamentowe Sciernice tarczowe  Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe doktadnego Poliflex® $ciernice trzpieniowe do cigcia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm Spoiwo: 2 12,0 do 20,0 mm do @ 50 mm PBU @ 10 do 20 mm
4,5, STEEL, INOX, X . ) .
N05N-SFERROU£ do g 32 mm 25 do 40 mm Diamentowe pasujace plecione
CAST TOUGH Szerokos¢ < 40 mm Sciernice tarczowe  Trzpienie mocujagce  PBG @ 19 mm
TOUGH-S. MICRO % 50 f POLICAP® do ciecia BO 6/6 0-4 PBG 23 mm
210 do 16 mm Szerokos¢ <25 mm  do@13mm 922150 mm :g g;:g 8:: Szczotki tarczowe
Trzpienie f ki Trzpien @ 8 mm Tarcze scierne pasujace nieplecione
Hrszgleme rezarsiie 232 do 50 mm COMBIDISC® Trzpienie mocujace  Krazki Scierne ER RBU @ 20 do 40 mm
Uzebienie 1,2, 3,5 Szerokos$¢ < 50 mm @ 20 do 50 mm BO 3/1,7 1 do @ 50 mm
uzebienia specjalne  Katalog 204* COMBIDISC®- gg g;:g : pasujacy
22,3do7 mm S Wykroje TX Trzpienie mocujace
Sciernice trzp. do £0 175 mm lub BO 6/6 3-10
szlifu dokt. Poliflex® 2 °°' Zestaw adapterow
Spoiwa: SAS 10/50
GR, PUR
@ 8 do 20 mm
GHR, LR, TX, LHR
2 15 do 40 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-

logach 202-208.
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Napedy pneumatyczne
Szlifierki katowe

Stosowac tylko z olejem! PW 3/120 DH Liczba obrotéw: 12 000 min' / Moc: 220 Watt
2 krople na minute.

Specjalne wrzeciono do mocowania
wszystkich narzedzi COMBIDISC® (uzywac
talerza wsporczego bez trzpienia)

Ptaska gtowica do pracy w miejscach
trudno dostepnych

Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
1 klucz, koricéwka do zaciskania weza

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Gwint @ wewn. Waga
4007220 odprowadza- powietrza wrzeciona przewod [kgl
nia powietrza [m3/min] doprow. [mm]
PW 3/120 DH 271780 do przodu dzwigniowo- 0,35 1/4" - 20 UNC 8 0,390
obrotowy
Klucz Zestaw podfaczeniowy Mikrofiltr

Oznaczenie EAN B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN

e 4007220 5 4007220 —F| 4007220

L EMSW11mm ' 206812 A AS 2 351116 L SF2451G-T8 809020

Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Przedtuzki do wrzecion napedu

Oznaczenie EAN Zastosowanie

@ 4007220

/| SPV 20 CD 1/4-20 UNC 333167 COMBIDISC®-Obsada talerzy wspor-
] czych bez wkrecanego trzpienia
Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 204

Tarcze scierne COMBIDISC® Wykroje COMBIDISC® wiékninowe COMBIDISC®-Obsada talerzy wsporczych
@20 do 75 mm @20 do 75 mm SBH 20, 25, 38, 50, 75

Wykroje COMBIDISC® TX Wykroje POLICLEAN® bez trzpienia

@ 50175 mm @ 50 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.

\ \ . ."' ¥ |I 'Ia b '_i" f'."' J
! m ;q! / /’/
|.. ". : /

[/

o/ 4
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PFERD

Napedy pneumatyczne
Szlifierki katowe

Liczba obrotéw: 12 000 min' / Moc: 600 Watt

PWAS 9/120 HV

Stosowac z olejem lub
bez.
4-5 kropli na minute.

o W

Z olejem lub bez — bez réznicy obrotéw

przy takiej samej mocy, bez pozostatosci
44 oleju na detalu obrabianym
v Maks. @ narzedzia do 115 mm
Blokada wrzeciona
Mata wysokos¢ gtowicy
Zalecany mikrofiltr
Dostarczany osprzet:
1,7 m przewoéd odprowadzajacy i 3 m
przewod doprowadzajacy bez szybkoztacza,
1 klucz, flansze mocujace, ostona, uchwyt
z boku
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Gwint o wewn. Mocowa- Waga
4007220 odpro- powietrza wrzeciona przewod nie [kgl
wadzania [m3/min] doprow. [mm]  narzedzia
powietrza [mm]
PWAS 9/120 HV 319772 do tylu  dzwigniowy 0,90 M14 9 22,23 1,750
Flansze mocujace Klucz Zestaw podtaczeniowy
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 — 4007220 e 4007220
SPF 95774001 426036 | STLSW35x5mm 193853 ' AS 3 351123
L SPM95732801 316238 Patrz strona 56.
Mikrofiltr PFERDVIDEO
ezl 24 E Wiecej informacji znajduije sie
—{ - Sl tutaj lub na stronie
L SF24STGTY 809044 www.pferd.com
Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Tarcze fibrowe COMBICLICK® Diamentowe $ciernice tarczowe Sciernice tarczowe do ciecia Szczotki garnkowe
do @ 115 mm do ciecia i zdzierania nieplecione
2 115 mm TBU @ 60 do 75 mm M14

pasujacy
Talerze wsporcze
CC-GT 115/125

Tarcze fibrowe
do@ 115 mm

pasujacy
Talerze wsporcze
GT 115

Sciernice listkowe POLIFAN®

do@ 115 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 100 bis 115 mm M14

Szczotki tarczowe
RBU @ 115 mm M14
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Stosowac tylko z olejem!
6-8 kropli na minute.

Maks. @ narzedzia do 125 mm
Autobalans na wrzecionie

Uchwyt antywibracyjny z boku

Blokada wrzeciona na czas zmiany narze-
dzia kluczem

Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

1 m przewdd odprowadzajacy i 2,5 m
przewodd doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/2" zewnetrznym, 2 klucze, flansza
mocujaca, ostona, uchwyt z boku

do@ 115 mm

PWAS 13/120 AVH

Napedy pneumatyczne
Szlifierki kagtowe

Liczba obrotéw: 12 000 min' / Moc: 1.100 Watt

@ 115 mm

pasujacy
pasujacy Talerze wsporcze
Talerze wsporcze GT 115
CC-GT 115/125

@ wewn.
przewoéd
doprow.

[mm]

12

EAN
4007220

204450
193853

Sciernice tarczowe do

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Gwint
4007220 odpro- powietrza wrzeciona
wadzania [m3/min]
powietrza
PWAS 13/120 AVH 896709 dotylu  dzwigniowy 0,90 M14
Flansze mocujace Klucz
Oznaczenie EAN Poz. Oznaczenie
(‘| )o 4007220 ) I
‘(2) SPM14 98980036 902189 1 C e | SKSSW 4 mm
s (3) FLS 98980037 902202 3 L STLsw35x5mm
.(4) DHFL 98980039 902226 2
—
DHTR 98980040 902233 4
FLS-CC 98980038 902219 5
Zestaw poditaczeniowy Mikrofiltr
B Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
&L 4007220 __Eﬂ‘:_-_ 4007220
ﬂ AS 4 351130 | SF30STG12-T12 809051
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206
Tarcze fibrowe Tarcze fibrowe Diamentowe Sciernice
COMBICLICK® do@ 115 mm tarczowe do ciecia ciecia i zdzierania

Sciernice listkowe

POLIFAN®

do@ 115 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.

Mocowa- Waga
nie [kgl
narzedzia
[mm]
22,23 2,100
PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Katalog 208

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU @ 60 do 75 mm M14

Szczotki stozkowe
nieplecione

KBU @ 100 bis 115 mm
M14

Szczotki tarczowe
RBU 2 115 mm M14




Napedy pneumatyczne

Szlifierki katowe

PWSA 4/45 HV
PWAS 4/45 HV-CD

PFERD

S

Liczba obrotéw: 4 500 min-' / 250 Watt Stosowac tylko z olejem!
2-3 krople na minute.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor
4007220 odpro-
wadzania
powietrza
PWSA 4/45 HV 948750 do tytu  dZwigniowy
PWAS 4/45 HV-CD 948767 do tytu  dzwigniowy
Tuleje zaciskowe
Grupa dla ¢ trzpienia
3 6 8 3/32
mm mm mm cale
EAN 4007220
6 212875 212851

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

11 Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowej

PWSA 4/45 HV
% Do niskoobrotowych narzedzi sciernych o
Srednicy trzpienia od 8 mm

PWAS 4/45 HV-CD

I% Specjalne wrzeciono do mocowania
wszystkich niskoobrotowych narzedzi
COMBIDISC® (uzywac talerza wsporczego
bez trzpienia)

1 Przedtuzka wrzeciona (20 mm)
SPV 20 CD 1/4-20 UNC

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewdéd doprowadzajacy bez szybkoztacza,
2 klucze

(PWAS 4/45 HV-CD tylko EM SW 11), tylko
PWSA 4/45 HV z tuleja zaciskowa 6 mm

Zuzycie Grupa Gwint 2 wewn. Waga
powietrza tulei zaci- wrzeciona przewoéd [kgl
[m3/min] skowych doprow.
[mm]
0,50 6 - 8 0,560
0,50 - 1/4"-20 UNC 8 0,510
Klucz
Oznaczenie EAN
1/8 1/4 4007220
cale  cale EMSW 11 mm = 206812
EM SW 14 mm = 206836

212936 234969 212882 212868

Zestaw podfagczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
@_ 4007220 - o 4007220
“ AS 2 351116 SF 24 STG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Przedtuzki do wrzecion napedu
Oznaczenie EAN Zastosowanie
4007220

SPV 20 CD 1/4-20 UNC

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204*

Sciernice trzp. do szlifu dokt.
Poliflex®

Krazki do szlifu doktadnego
Poliflex®

do 2 80 mm

333167 COMBIDISC®-Obsada talerzy wspor-

czych bez wkrecanego trzpienia

Korpusy do marmurkowania
Poliflex®
PFZY 5040

Filcowe $ciernice trzpieniowe
Krazek filcowy
do @ 45 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarczany jest trzpien @

6 mm.

Diamentowe tarcze Scierne
COMBIDISC®

COMBIDISC®-Obsada talerzy
wsporczych SBH 75

do@ 75 mm
Szczotka COMBIDISC®
Wykroje COMBIDISC® wiékninowe 4 50 mm
@75 mm
Lo pasujace
Wykroje filcowe COMBIDISC® Trzpienie mocujace
do@ 75 mm SBH 50
BO PFF 50

Wykroje COMBIDISC® POLICLEAN®

do@ 75 mm

*Katalog 204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia od
10 mm oraz maks. podanych wymiaréw sciernicy trzpieniowej.
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: rx} Napedy pneumatyczne

Szlifierki tasmowe

Stosowac tylko z olejem! PBS 3/200 DH 99 Diugos¢ tasmy 305 mm x szer. 3-12 mm
1-2 kropli na minute. PBS 3/200 DH oVA 280
|

PBS 3/200 DH 99

I Wraz z obsada przystawki
BSVAK 9/9 x 305

1 Poreczna, kompaktowa

PBS 3/200 DH oVA

I Obsade ramion przystawki nalezy zamo-
wic¢ oddzielnie (patrz na dole)

I Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
Koncowka do zaciskania weza, 3 klucze,
ostona

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Predkos¢ Moc @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza przesuwu oddawana przewod [kgl
wadzania [m3/min] tasmy [Watt] doprow.
powietrza [m/s] [mm]
PBS 3/200 DH 99 801857 do przodu dzwigniowo- 0,35 21 220 8 0,575
-obrotowy
PBS 3/200 DH 99 oVA 948781 do przodu dZwigniowo- 0,35 21 220 8 0,500
-obrotowy
Klucz Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 L 4007220 4007220
SKS SW 3 mm 584538 : AS 2 351116 SF 24 STG-T8 809020

SKS SW 5 mm 204467 Patrz strona 56. Patrz strona 56.
EM SW 14 mm 206836

Wiecej informadji i danych
dotyczacych zamawiania

Oznaczenie EAN krotkich tacm <l h
4007220 rétkic /tas_m sciernych
oraz wiokninowych znaj-

SDVH-K 544938 duje sie w podkatalogu

204

Ramiona przystawek

225 —
BSVAK 925 iBl g w BSVAK 4/16 %%;

M Mocne, stalowe wykonanie 1 Asymetryczne ramiona do pracy bocznej M BSVAK 9/25-1 — z rolka stozkowa (szerokosc
1 Wykorzystanie petnej szerokosci rolek M Prowadzenie tasmy z mozliwoscia blokady 1 mm)
1 Bardzo waskie mocowanie rolki czotowe;j

Oznaczenie EAN  Szerokos¢ x o rolki Szerokos¢ tasmy Dtugos¢ tasmy Waga

4007220 [mm] [mm] [mm] [kgl
BSVAK 9/25 x 305 544914 9x 25 3,6,9, 12 305 0,083
BSVAK 9/25-1 x 305 544921 9x 25 3,6,9, 12 305 0,082
BSVAK 4/16 x 305 544884 4x16 3,6,9 305 0,052
BSVAK 9/9 x 305 544891 9x9 9,12 305 0,075
BSVAK 9/16 x 305 544907 9x 16 9,12 305 0,088
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Napedy pneumatyczne

Szlifierki tasmowe

PBSA 5/160 HV 925

PBSA 5/160 HV oVA
400

A

»|

Dtugosci tasmy: 520 (610*) mm x 3-20 mm

PFERD

S

Stosowac z olejem lub
bez.
3-4 krople na minute.

oW

1 Dtugos¢ tasmy 610 mm x szerokos¢
3-20 mm z adapterem
BSAD 41/36 x 610

1 Przystawke do szlifowania tasmami moz-
na obracac na napedzie

PBSA 5/160 HV 925
M Wraz z obsada przystawki BSVA 9/25
x 520

PBSA 5/160 HV oVA

1 Obsade ramion przystawki nalezy zamo-
wic¢ oddzielnie (patrz na dole)

™ Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewdéd doprowadzajacy bez szybkoztacza,

1 klucz
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Predkos¢ Moc @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza przesuwu oddawana przewod [kgl
wadzania [m3/min] tasmy [Watt] doprow.
powietrza [m/s] [mm]
PBSA 5/160 HV 925 801963 do tytu  dZzwigniowy 0,63 20-25 370 8 1,250
PBSA 5/160 HV oVA 948804 do tylu  dzwigniowy 0,63 20-25 370 8 1,150
Klucz Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 - 4007220 4007220
SKS SW 4 mm 204450 : AS 2 351116 SF 24 STG-T8 809020
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Ostona Adapter Wiecej informacji i danych
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Eo,tykc_zicych za/mawmr;:a
4007220 4007220 rotkich tasm sciernych
oraz wtékninowych znaj-
SDVH-G 956861 BSAD 41/36 x 610 395967 duje sie w podkatalogu

Adapter, ramiona przystawek

(g S Y

@25

Bsva9ls  imlz
0o

M Mocne, stalowe wykonanie
1 Wykorzystanie petnej szerokosci rolek
% Bardzo waskie mocowanie rolki czotowej

=g

1 Asymetryczne ramiona do pracy bocznej
1 Prowadzenie tasmy z mozliwoscia blokady

204

216

o

219

1 BSVA 9/25-1 — z rolka stozkowa (szerokos¢
1 mm)

Oznaczenie EAN  Szerokos¢ x o rolki Szerokos¢ tasmy Dtugos¢ tasmy Waga

4007220 [mm] [mm] [mm] [kgl
BSVA 9/25 x 520 323007 9x 25 3,6,9, 12,16 520, 610 0,095
BSVA 9/25-1 x 520 494288 9x 25 3,6,9, 12 520, 610 0,095
BSVA 4/16 x 520 322987 4x16 6 520, 610 0,060
BSVA 9/16 x 520 322994 9x 16 12 520, 610 0,096
BSVA 12/19 x 520 323014 12x19 12,16 520, 610 0,107
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20 520, 610 0,203
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Szlifierki tasmowe

Stosowac tylko z olejem! PBS 5/155 HV 824 Dtugosci tasmy: 480 (610*) mm x 6-25 mm
3-4 krople na minute. PBS 5/155 HV 1924
PBS 5/155 HV 2324 210

1 Dtugosc tasmy 610 mm x szerokos¢
6-12 mm z obsada ramion przystawki
BSVA 5/155-4/16 lub 9/16

1 Przystawke do szlifowania tasmami moz-
na obracac na napedzie

1 Precyzyjne prowadzenie

1 Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:
2 szybkoztaczki meskie, 2 klucze

Oznaczenie EAN Zawiera Kierunek Zawor Zuzycie Predkos¢ Moc 2 wewn. Waga
4007220 ramie odpro- powietrza przesuwu oddawana przewod [kgl
wadzania [m3/min] tasmy [Watt] doprow.
powietrza [m/s] [mm]
PBS 5/155 HV 824 792674 1 do przodu dzwigniowy 0,60 21 370 8 1,390
PBS 5/155 HV 1924 792681 2 doprzodu dzwigniowy 0,60 21 370 8 1,390
PBS 5/155 HV 2324 792698 3 doprzodu dzwigniowy 0,60 21 370 8 1,390
Klucz Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 3 4007220 i 4007220
SKS SW 3 mm 584538 : AS 2 351116 SF 24 STG-T8 809020
SKS SW 5/32" 500439 Patrz strona 56. Patrz strona 56.

Ramiona przystawek

BSVA 5/155-8/24x480
224

-

BSVA 5/155-19/24x480

.h—i

BSVA 5/155-4/16x610
216
EZ&

BSVA 5/155-9/16x610

1 Solidne wykonanie ze stali M Asymetryczne ramiona do pracy bocznej M Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
1 Wykorzystanie catej szerokosci rolki [ Blokada ramion zamawiania tasm $ciernych i wtékninowych
1 Bardzo waskie mocowanie rolki czotowej znajduje sie w podkatalogu 204
Oznaczenie EAN Ramiona Szerokosc x o rolki Szerokos¢ tasmy Dtugos¢ tasmy Waga
4007220 przystawek [mm] [mm] [mm] [kal
BSVA 5/155-8/24x480 794098 1 8x24 6,10, 12 480 0,070
BSVA 5/155-19/24x480 794081 2 19 x 24 16, 20 480 0,086
BSVA 5/155-23/24x480 794104 3 23 x24 25 480 0,088
BSVA 5/155-4/16x610 808054 - 4x16 6 610 0,070
BSVA 5/155-9/16x610 801871 - 9x 16 6,10, 12 610 0,132
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Napedy pneumatyczne

Napedy specjalne do sztywnych przedtuzek, uchwytow

PMAS 5/230 HV

Liczba obrotéw z olejem: 23 000 min-' / Moc: 370 Watt

PFERD

S

Stosowac z olejem lub
bez.
3-4 krople na minute.

oW

1 Bez oleju: liczba obrotéw: 18 000 min,
moc 340 Watt, bez pozostatosci oleju na
detalu obrabianym

M Silnik napedu do sztywnych przedtuzek
STV 20 lub STV 27

M Zalecany mikrofiltr

I Kierunek odprowadzania powietrza: z tytu

M Zawor: dzwigniowy

Dostarczany osprzet:

0,75 m przewdd odprowadzajacy i 2 m
przewdéd doprowadzajacy bez szybkoztacza,
2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Moc Zuzycie  Podlaczenie @ wewn. Pasujace = Waga
4007220 obrotow [Watt] powietrza walka przewo6d przedtuzki [kgl
[min] [m3/min] [DIN] doprow. [mm]
PMAS 5/230 HV 263235 23 000 370 0,63 10 8 STV 20, STV 27 0,650
Klucz Zestaw podtaczeniowy Mikrofiltr

Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN

4007220 : @_ 4007220 — 4007220

i STS D 4 mm 205020 : AS 2 351116 SF 24 STG-T8 809020

Patrz strona 56.

Sztywne przedtuzki do silnikéw pneumatycznych

= R et——
——— Ty 27

STV 20

Patrz strona 56.

Sztywne przedtuzki w potaczeniu z silnikami
pneumatycznymi to najlepsze rozwiazanie
dla trudnych proceséw obrébki np. przy
pracach frezarskich lub czyszczacych w miej-
scach trudno dostepnych w odlewniach.
Przedtuzki sztywne najczesciej stosowane

sg w produkgdji seryjnej, gdzie mozliwe jest
dopasowanie sie obrabianych detali wg
potrzeb klientéw. Inne dtugosci i promienie
krzywizny na zamdéwienie.

Oznaczenie EAN Podlacze- Podta- 2 X Promien Pasujace  Waga
4007220 nie walka  czenie dtugos¢  krzywizny uchwyty [kgl
[DIN] [G] [mm] [mm]
STV 20 L 200 272770 10 16/22  20x200 150 warz z HA 4 ZGA G16/22 0,400
STV 20 L 400 179604 10 16/22 20 x 400 150 warz z HA 4 ZGA G16/22 0,630
STV 20 L 600 179703 10 16/22 20 x 600 150 warz z HA 4 ZGA G16/22 0,890
STV 27 L 250 282137 10 22 27 x 250 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, WZ 7-45° STV G22 0,550
STV 27 L 500 179499 10 22 27 x 500 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, WZ 7-45° STV G22 0,930
Uchwyty

Oznaczenie EAN Maks. dopuszcz. Podta- o X Stosunek  Wraz z tuleja Grupa tulei Waga
4007220 liczba obr. czenie diugosc przetoz. zaciskowa @ zaciskowych [kgl

[min-] [G] [mm] [mm]
HA 4 ZGA G16/22 247952 25000 16/22 20x 110 - 6 11 0,165
HA 7 ZGA G22 181928 25 000 22 27 x 130 = 6 11 0,320
WZ 7 B STV G22 334645 17 100 22 55 x 157 1,3:1 6 6 0,710
WZ 7-45° STV G22 334614 17 100 22 57 x 175 1,3:1 6 6 0,750
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PFERD

f'\\"\’é Napedy pneumatyczne
Napedy specjalne do sztywnych przedtuzek, uchwytow

Stosowac tylko z olejem! PMAS 12/200 HV Liczba obrotéw: 20 000 min' / Moc: 1 000 Watt

6-7 kropli na minute. PMAS 12/120 HV Liczba obrotéw: 12 000 min-' / Moc: 1 000 Watt
PMAS 12/70 HV Liczba obrotéw: 7 000 min' / Moc: 1 000 Watt

I Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowej, wyjatek
PMAS 12/200 HV
1 Zalecany mikrofiltr
I Kierunek odprowadzania powietrza: z tytu
1 Zawor: dzwigniowy

Dostarczany osprzet:

1,25 m przewdd odprowadzajacy i 3 m
przewdd doprowadzajacy bez szybkoztacza,
2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Moc Zuzycie  Podlaczenie % wewn. Pasujace  Waga
4007220 obrotow [Watt] powietrza walka przewod przedtuzki [kgl
[min] [m3/min] [DIN]  doprow. [mm]
PMAS 12/200 HV 178058 20 000 1 000 1,30 10 12 STV 33 2,160
PMAS 12/120 HV 178034 12 000 1 000 0,60-1,30 10 12 STV 33 2,160
PMAS 12/70 HV 358122 7 000 1 000 0,60-1,30 10 12 STV 33 2,320
Klucz Zestaw podfaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
P 4007220 @_ 4007220 - 4007220
i STSD 4 mm 205020 : AS 4 351130 SF 30 STG 12-T12 809051
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Sztywne przedtuzki w potaczeniu z silnikami Sztywne przedtuzki do silnikéw pneumatycznych

pneumatycznymi to najlepsze rozwiazanie

dla trudnych procesow obrobki np. przy | e —
pracach frezarskich lub czyszczacych w miej-

scach trudno dostepnych w odlewniach. Przyktad
Przedtuzki sztywne najczesciej stosowane konanie iete
sa w produkdji seryjnej, gdzie mozliwe jest
dopasowanie sie obrabianych detali wg
potrzeb klientow.

Inne dtugosci i promienie krzywizny na
zamowienie.

Oznaczenie EAN Podlacze- Podta- o x Promien Pasujgce Waga
4007220 nie walka czenie dtugos¢ krzywizny uchwyty [kgl
[DIN] [G] [mm] [mm]
STV 33 L 250 179420 10 28 33 x 250 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 1,025
STV 33 L 500 179468 10 28 33 x 500 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 2,100
STV 33 L 1000 179758 10 28 33 x 1000 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 3,250
Uchwyty

s~ 2 e —

Oznaczenie EAN Maks. do- Podta- o x diu- Stosunek  Wraz z tuleja Grupa tulei Waga
4007220 puszcz. czenie gos¢ przetoz. zaciskowa o zaciskowych [kgl
liczba obr. [G] [mm] [mm]
[min~]
HA 10 ZGE G28 181966 18 000 28  33x170 - 6 1 0,515
HA 12 ZGA G28 181959 18 000 28  33x162 - 12 12 0,510
WZ 10 B STV G28 334638 17 100 28  55x156 1,3:1 6 6 0,805
WZ 10-45° STV G28 = 334621 17 100 28 57x184 1,3:1 6 6 0,845
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Napedy pneumatyczne

Napedy specjalne: pilnikarki, znaczniki

Pilnikarka pneumatyczna PFGA 07/220

Czestotliwos¢: 22.000 Posuw/min

Oznaczenie EAN Kierunek
4007220 odprowadzania
powietrza
PFGA 07/220 657638 do tytu
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220

Wiecej informacji oraz
danych dotyczacych zama-

- wiania pilnikow z widkien
ceramicznych znajduje sie
. w podkatalogu 204.

785980

Trzpien do cechowania MST 31

Zawor Zuzycie o wewn.przewod
powietrza doprow. [mm]

[m3/min]
obrotowy 0,05 4

Mikrofiltr

Oznaczenie EAN
4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259

Patrz strona 56.

Wiecej informacji oraz danych
dotyczacych zamawiania

—_— ~ pilnikow diamentowych do
- pilnikarek recznych znajduje
sie w podkatalogu 205.

PFERD

S

Stosowac tyko bez oleju!
Oil

1 Lekka, poreczna
M Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

0,32 m przewdd odprowadzajacy i 1,5 m
przewdd doprowadzajacy z podtaczeniem
gwintu 1/4" zewnetrznym, 1 klucz, trzpien
mocujacy

Czestotl. Posuw Waga
[posuw/ [mm] [kgl
min]
22 000 0,7 0,180
Ztaczka
Oznaczenie EAN
4007220
DN 1/4 178577

Czestotliwos¢: 30 000-36 000 Posuw/min Praca z niewielka iloscig oleju!
1 kropla na 5 minut.

1 Bardzo wysoka czestotliwos¢ posuwu

I Do nanoszenia cech i znakowania na
metalu, szkle, tworzywach sztucznych,
takze na hartowanej stali narzedziowej
(igta drobna)

W Zalecany mikrofiltr

Dostarczany osprzet:

2 m przewdd doprowadzajacy z podfacze-
niem gwintu 1/4"” zewnetrznym i STG, igta
grawerska

Oznaczenie EAN Grubos¢ Zawor Kierunek od- Zuzycie @ wewn. Czestotl.  Cisnienie Waga
4007220 igly prowadzania powietrza przewéd  [posuw/min] robocze [kgl
powietrza [m3/min] doprow. [mm] [bar]
MST 31 F 450314  F(drobne)  obrotowy do przodu 0,03 4 30 000-36 000 6-7 0,150
MST 31 M 450079 M (Srednio)  obrotowy do przodu 0,03 4 30 000-36 000 6-7 0,150
MST 31 G 450307 G (grube) obrotowy do przodu 0,03 4 30 000-36 000 6-7 0,150
Zestaw podiaczeniowy Mikrofiltr
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
__ Fﬁ_i 4007220 4007220
: AS 1 351109 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Patrz strona 56. Patrz strona 56.
Zapasowe igty grawerskie ze spiekow Oznaczenie EAN Zawor Waga
twardych do trzpienia do cechowania 4007220 [kgl
HM-GN MST 31 F 455722 F (drobne) 0,003
HM-GN MST 31 M 455753 M ($rednio) 0,003
HM-GN MST 31 G 455760 G (grube) 0,003
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Napedy pneumatyczne
Osprzet do napedéw pneumatycznych

Jak dobra¢ odpowiedni osprzet do napedu pneumatycznego?

Zasadniczo napedy pneumatyczne PFERD zaciskania weza pasujacym do @ wewnetrznej Zestawy podfaczeniowe

dostarczane sa w wykonaniu , wylot powierza elastycznego przewodu do powietrza. Kompletne zestawy podtaczeniowe AS 1-4 do
do tytu” z przewodami doprowadzajacym danych maszyn sa podporzadkowane grupom
i odprowadzajacym. Napedy z wylotem powie- maszyn w tabeli. Sktad poszczegdlnych zesta-
trza do przodu dostarczane sa z koncéwka do wow podany jest w tabeli na stronie 52.

Niektore czesci pasuja do innych napedéw

i zostaty zestawione w grupach 1-5. Symbol
zamowieniowy pasujacych czesci znajda Pan-
stwo w tabelach.

Strona Maszyna Zastoso- Zuzycie Wylot powie- @ prze- Przewody doprowadza- Zestaw Grupa
w kat. wani powietrza trza wodu jacy i odprowadzajacy podia- ma-
zole- bez [m¥minl ;0. - WEeWN.  poprowa- Odprowa- ¢Ze€nio- —szyn
jem oleju du 2 [mm] dzenie dzenie ~ WYNr. str.56
Szlifierka prosta
9 PGT 1/1000 100 000 min™' - o 0,17 o - 5 o - 1 1
10  PGAS 2/800 E 80 000 min” . - 0,29-0,31 - o 5 . o 1 1
11 PGAS 1/750 75000 min” o = 0,20 = o 5 o o 1 1
12 PGAS 1/700 70 000 min” . - 0,20 - o 5 . o 1 1
13 PGTA 3/700 (z olejem) 70 000 min” . o 0,25-0,80 - o 8 . o 2 5
14 PGAS 1/600 60 000 min” . - 0,20 - o 5 . o 1 1
15  PGAS 1/550 55 000 min™’ . - 0,12 - o 5 o o 1 1
16 PG 3/500 S 50 000 min™"' o = 0,45 o - 8 - - 2 5
16 PGAS 3/500 HV 50 000 min" . - 0,45 - o 8 . o 2 5
17 PGAS 3/440 DH 44 000 min™ . - 0,35 - o 8 o o 2 5
17  PGZA 3/440 SU 44000 min™! o - 0,35 - o 8 o o 2 5
17 PGZA 3/440 44 000 min™ . - 0,35 - o 8 o o 2 5
18 PG 3/380 DH 38 000 min” o - 0,35 o - 8 - - 2 5
19 PGAS4/350E 35000 min”’ . - 0,45 - o 8 o 2 5
20  PGAS 5/280 HV 28 000 min” . - 0,60 - o 8 o 2 5
21 PG 3/250S 25000 min” . - 0,21-0,49 o - 8 - - 2 5
22 PGAS 7/250 E-HV 25000 min” . - 0,72 - o 8 o o 2 5
23 PGAS 5/230 HV (z olejem) 23000 min” o o 0,63 - o 8 o o 2 5
23 PGAS 5/230 VE-HV (z olejem) 23 000 min” . o 0,63 - o 8 . o 2 5
24 PG 8/220 HV 22 000 min” . - 0,85 o - 9 - - 3 2
24 PGAS 8/220 HV 22 000 min” o - 0,85 - o 9 o o 3 2
24 PG 8/220 V-HV 22 000 min” . - 0,85 o - 9 - - 3 2
24 PGAS 8/220 VS-HV 22 000 min” . - 0,85 - o 9 . o 3 2
25 PG 3/210 DH 21 000 min™' o - 0,48 o - 8 = - 2 5
26 PGAS 10/200 V-HV 20 000 min” . - 1,20 - o 9 o o 3 2
27  PGAS 5/180 HV 18 000 min”' o - 0,30-0,60 - o 8 . o 2 5
27  PGAS 5/180 VE-HV 18 000 min” . - 0,30-0,60 - o 8 o o 2 5
28  PGAS 9/180 V-HV (z olejem) 18 000 min™ o o 0,90 - o 9 o o 3 2
29 PG 8/160 HV 16 000 min” . - 0,34-0,85 o - 9 - - 3 2
29  PGAS 8/160 VM-HV 16 000 min” . - 0,34-0,85 - o 9 o o 3 2
30 PGAS 10/160 V-HV 16 000 min™! o - 1,20 - o 9 . o 3 2
31 PGAS 9/120 V-HV (z olejem) 12 000 min” . o 0,40-0,90 - o ) . o 3 2
32 PGAS 12/120 V-HV 12 000 min™ . - 1,30 - o 12 o o 4 4
33 PG &/100 HV 10 000 min” . - 0,17-0,85 o 9 - 3 2
33 PGAS 8/100 HV 10 000 min” . - 0,17-0,85 - 9 . 3 2
33 PG 8/100 V-HV 10 000 min™! o = 0,17-0,85 o - 9 - - 3 2
33 PGAS 8/100 V-HV 10 000 min” . - 0,17-0,85 - o 9 . o 3 2
33  PGAS 8/100 VM-HV 10 000 min™ . - 0,17-0,85 - o 9 . o 3 2
34 PGAS 12/70 V-HV 7 000 min™' o - 1,30 - o 12 o o 4 4
35 PG 8/50 V-HV 5000 min™ . - 0,85 o - 9 - - 3 2
36  PGAS 10/40 V-HV 4000 min” o = 1,20 = o 9 o o 3 2
Szlifierka katowa
37  PWS 1/800 80 000 min” . - 0,18 - o 5 - - 1 1
38 PWSA 1/250 25 000 min™' o - 0,20 - o 5 o 1 1
39 PWSA 5/210 HV 21000 min” . - 0,60 - 8 o 2 5
40  PWSA 3/200 DH 20 000 min” o = 0,35 o = 8 - - 2 5
40  PWAS 3/220 DH 22 000 min” . - 0,46 - o 8 . o 2 5
41 PWSA 4/200 HV 20 000 min” o - 0,57 - o 9 o o 3 5
42 PWSA 5/170-45 HV (z olejem) 17 000 min™'! . . 0,63 - . 8 . . 2 5
43 PWSA 5/160 HV (z olejem) 16 000 min” . o 0,63 - o 8 o o 2 5
44 PWSA 5/130 HV (z olejem) 13 000 min™ o o 0,30-0,60 - o 8 . o 2 5
45  PW 3/120 DH 12 000 min” . - 0,35 o - 8 - - 2 5
46 PWAS 9/120 HV (z olejem) 12 000 min™ . o 0,90 - o 9 o o 3 2
47  PWAS 13/120 AVH 12 000 min” o - 0,90 - o 12 o o 4 4
48  PWSA 4/45 HV 4500 min’ . - 0,50 - o 8 . o 2 5
48  PWAS 4/45 HV-CD 4 500 min’ . - 0,50 - o 8 o . 2 5
Szlifierka tasmowa
49  PBS 3/200 DH 99 21 m/s . - 0,35 o - 8 - 2 5
50 PBSA 5/160 HV 925 20-25 m/s o o 0,63 - o 8 o o 2 5
51  PBS 5/155 HV 824 21 m/s . - 0,60 . - 8 - - 2 5
Napedy specjalne
52 PMAS 5/230 HV (z olejem) 23000 min’' o o 0,63 - 3 8 o 3 2 5
53  PMAS 12/200 HV 20 000 min” . - 1,30 - o 12 o o 4 4
53  PMAS 12/120 HV 12 000 min” o - 0,60-1,30 - o 12 . o 4 4
53 PMAS 12/70 HV 7 000 min™ . - 0,60-1,30 - o 12 . o 4 4
54 MST31FEM,G 30 000-36 000 posuw/min . - 0,03 o - 4 . - 1 3
54  PFGA 07/220 22 000 posuw/min = . 0,05 o . 4 . . - 3
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Napedy pneumatyczne
Osprzet do napedéw pneumatycznych

Niezbedny osprzet do napedéw pneumatycznych zostaty zestawione w ponizszej tabeli.

System szybkiego podtaczenia

Podtaczenie
do sieci
Sprez. pow.

A
4

maks. 5 m

Strona maszyny

Grupa maszyn System szybkiego podtaczenia EAN  Zestaw podi.nr  System bezpiecznego EAN
1 2 3 4 5 Symbolzaméwieniowy z wymiarami 4007220 q¢ 2 3 4 podiaczenia 4007220
Koncowka do zaciskania weza (dostarczana z napedem)
] TG 6 1/8 26/R1/8" 178362
e TG81/4 @8/R1/4" 178379
o TG 9 1/4 @9/R1/4" 178409
Poz. 2 Szybkoztacze meskie z gwintem Poz. 2.1
3 STG 1/8 R 1/8" zewn 178300
o e STG1/4 R 1/4" zewn 178324 STG 1/4 ST 801888
Poz. 2.2
. . DSTG 1/4 ST (przegub kulkowy) 801895
Poz. 3 Szybkozlaczka zenska Poz. 3.1
o VKT 6 26 178195 SVKT 6 DK 957066
e VKT8 28 178201
. VKT 9 29 178218 SVKT 9 DK 957073
Poz. 4 Przewéd elastyczny do powietrza
. PLS 5 @ 5/ na metry 178461
. PLS 6 @ 6/ na metry 178478 3 m
e PLS8 @ 8/ na metry 178485 3m
. PLS 9 @ 9/ na metry 178492 3m
. PLS 12 @ 12/ na metry 178508 3m
Na zamowienie oferujemy przewody do trudnych zastosowar.
Poz. 4.1 Mikrofi Itr (wielkos¢ poréw: 5 pm)
o o SF 24 STG-T5 do PLS 5 957103
e SF24STG-T8 do PLS 8 809020
. SF 24 STG-T9 do PLS 9 809044
o o o SF24STG-IG 1/4 do ztacza zewn. 1/4" 953259
. SF30STGT12 do PLS T12 809051
Poz. 5 Szybkoztaczka meska z koricéwka do zaciskania weza Pos. 5.1
o T4 o4 179208
. T5 25 179390
. T6 26 178331 1* T6 ST 801796
e T8 28 178522 1* T8 ST 801840
o T9 29 178386 1% T9 ST 801819
. T12NW 12 212 178423 1*
Poz. 6 Szybkozlaczka zenska z gwintem zewn. Pos. 6.1
o o o VKA 1/4 R 1/4" zewn 178232 1* SVKA 1/4 DK 957080
e o o o VKA 1/2 R 172" zewn 178256 1 1* SVKA 1/2 DK 957097
. VKA 1/2 NW 12 R 1/2" zewn. takze dla ONG-A 1/2 178249 1*
Poz. 7 Szybkoztaczka zenska z gwintem wewn.
ojolo e VKI1/4 R 1/4" wewn. 178270
e o o e VKI1/2 R 172" wewn. 178287
Poz. 8 Zestaw do uszlachetniania powietrza z reduktorem
. . ONG-A 1/4 R 174" wewn. 801741 1*
o e o ONG-A1/2 R 172" wewn. 801765 IR IR
o o e o Specjalny olej smarujacy 1 litr (patrz str. 110) 179338 1* 1* 1* 1*
o o e o Specjalny olej smarujacy 5 litréw (patrz str. 110) 179321
Poz. 9 Naoliwiacz
o . OE-A 1/4 R 1/4" wewn. 801772
. e o OEA12 R 172" wewn. 801789
Poz. 10 Zaciski do przewodoéw
o K 9 do PLS 5 178539
3 e K13 doPLS 6 + 8 178546 2* 2%
o K16 do PLS 9 178553 2*
. K20 do PLS 12 204801 2*
Zestaw podtaczeniowy
o AS 1 351109 e
e AS2 351116 o
3 AS 3 351123 3
. AS 4 351130 .

@ = pasujacy osprzet, @ = Dane odnosza sie do srednicy wewn. przewodu sprezonego powietrza w [mm].

* Sztuk w zestawie
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Napedy elektryczne

Informacje ogodlne

Napedy elektryczne do uniwersalnych prac.
Cechuje je duza moc. Nadaja sie zwtaszcza do
uzycia z narzedziami sciernymi, wymagajacymi
statej liczby obrotow.

Obszary zastosowania

Napedy elektryczne mozna stosowac niemal

wszedzie. Wykorzystywane sa w wielu

branzach i réznych procesach produkcyjnych.

Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw

umozliwia zastosowanie najrézniejszych

narzedzi na pojedynczym napedzie. Napedow

elektrycznych nie stosuje sie np.:

[ Przy produkgji kottéw oraz

M W bardzo zapylonym otoczeniu (zwifaszcza
obrébka aluminium).

Zalety

M Kompaktowy, ergonomiczny ksztatt
M Niewielka waga

M Zaawansowane technicznie

M Wysoka moc

M Wielostronne zastosowanie

[0 katwe zaopatrywanie w energie

M Niewymagajace czestych napraw

[ katwe w serwisowaniu

M Ekonomiczne

Kompaktowa obudowa
dla niewielkiego poziomu
hatasu

Ekonomiczna praca zaktada dobér odpowied-
niego narzedzia. Istotny jest takze odpowiedni
naped. Nalezy przy tym uwzgledni¢:

Regulacja obrotéw

Kryteria wyboru optymalnego naped

Program PFERD

Firma PFERD oferuje szlifierki elektryczne
proste, katowe, tasmowe oraz szlifierki

z przystawka do walcéw oraz elektryczne
narzedzia do szlifowania. Napedy elektryczne
PFERD technicznie sa na najwyzszym poziomie
i odpowiadaja najnowszym ergonomicznym
wymaganiom. Zostaty stworzone specjalnie
do ekonomicznego zastosowania narzedzi do
szlifowania, frezowania, ciecia, polerowania
oraz pracy szczotka i mieszcza sie w szerokim
zakresie obrotéw (750-33 000 min') i mocy
(500-1 750 Watt). W celu utrzymania stabil-
nych obrotéw napedy firmy PFERD posiadaja
stabilizujace ukfady elektroniczne.

Wygodny do trzymania
uchwyt

u elektrycznego

1. Ksztatt i wielkos¢ narzedzia

Kazde zastosowanie stawia réznego rodzaju
wymagania co do napedu. Rézne wykonania
oferuja rézne mozliwosci zastosowania. Przy
doborze napedu nalezy uwzglednic¢: ksztatt,
dostepnos¢, rodzaj i czestotliwos¢ zastosowa-
nia.

2. Obroty

Naped powinien by¢ dobierany do narzedzia
zgodnie z zaleceniami dot. predkosci pracy

i liczby obrotéw narzedzia. Takie zalecenia
znajda Panstwo w podkatalogach 202-208.

PFERD

K

Wyposazenie/Cechy szczegélne

M Rozruch tagodny:
Elektronicznie regulowany rozruch gwaran-
tuje chroniaca maszyne prace bez szarpniec.

1 Zabezpieczenie niedomiarowo-napiecio-
we/ochrona przed ponownym urucho-
mieniem:

W przypadku przerwy w zasilaniu, napedy
elektryczne firmy PFERD nie ulegaja nieza-
mierzonemu ponownemu uruchomieniu.

1 Zabezpiecznie nadmiarowo-pradowe/
blokada zabezpieczajaca:
Jezeli prad znamionowy zostanie dwukrot-
nie przekroczony, wtedy maszyna wytaczy
sie na okoto 0,2 sek. Po odcigzeniu naped
moze pracowac ze znamionowa liczba
obrotow.

[ Ochrona przed wysoka temperatura/
zabezpieczenie przecigzeniowe:
Przy osiagnieciu temperatury krytycznej,
wiacza sie zabezpieczajacy uktad elektro-
niczny w postaci trybu chtodzacego, w kté-
rym naped zostaje odcigzony. Dopiero po
wyfaczeniu i ponownym wiaczeniu naped
pracuje znowu na wysokich obrotach.

Normy, bezpieczenstwo, ogélne
wskazoéwki

Napedy elektryczne PFERD sa oznaczone

1 Znakiem bezpieczenstwa CE,

I Posiadaja izolacje ochrona oraz odpo-
wiadaja klasie ochronnej Il.

C€
[=]

Napedy elektryczne firmy PFERD odpowiadaja

I Wytycznym Wspdlnoty Europejskiej EG
dotyczacym maszyn

1 Wytycznym Wspdlnoty Europejskiej EG
dotyczacym niskiego napiecia

M Wymiennosci elektromagnetycznej

Nalezy przestrzegac¢ narodowych przepisdw.

3. Moc

Moc maszyny jest decydujacym czynnikiem,
pozwalajacym utrzymac stabilna liczbe obro-
téw przy wiekszym obciazeniu. Obciazenie
wynika z rodzaju przedmiotu obrabianego,
pracy narzedzia oraz sity docisku.

4. Mocowanie narzedzia

W zaleznosci od wybranego narzedzia PFERD
do wyboru sa rézne mocowania narzedzi, np.:
tuleje zaciskowe lub mocowanie na gwint. Do
kazdej maszyny sa dopasowane odpowiednie
tuleje zaciskowe. Zestawienie tulei zacisko-
wych oraz przedtuzek do wrzecion napedo-
wych znajda Panstwo na stronach 106-108.
Na wszelkie pytania odpowie doradca tech-
niczno-handlowy PFERD.
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PFERD

N

Charakterystyka

I Regulowana liczba obrotéw

[ Stabilizujace uktady elektroniczne

I Ochrona przed przeciazeniem

1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciagze-
niu oraz podczas awarii zasilania

% kagodny rozruch

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa
6 mm, 2 klucze

UGER 11/330 SI [O]

Napedy elektryczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 33 000 min' / Moc: 1 050 Watt

380 |
155 |
oy

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Poboér mocy Moc  Grupa tulei Waga
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt]
UGER 11/330 SI230 V 777367 15 000-33 000 230 1050 650 8 2,250
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 1/4 3/8 fp — e 4007220
mm ___mm __mm _cale cale ~— — — EMSW14mm 206836
EAN 4007220 EM SW 18 mm | 206843
8 213674 213704 213711 213681 213728
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Diamentowe Sciernice tarczowe Szczotki - pedzelki
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® Sciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, @ 16 mm @ 6 do 25 mm 26,0 do 20,0 mm 2 50 do 55 mm PBU @ 10 do 12 mm
4, 5, STEEL, INOX, £ .
N05N-SFERROUSO do @ 50 mm Opaski scierne Sciernice Krazki scierne ER plecione
CAST. TOUGH ! Szerokos¢ < 70 mm i korpusy nosne trzpieniowe CBN 2 50 do 55 mm PBG @ 23 mm
2 2 opasek sciernych 29,0 do 20,0 mm , .
TOUGH-S, MICRO 54 do 38 mm pasujace Szczotki tarczowe
24do 16 mm Diamentowe Trzpienie mocujace  nieplecione
i POLICAP® sciernice tarczowe BO 6/6 0-4 RBU @ 20 do 30 mm
Uzeb 1, ALU, .
S ¢7do 13 mm do ciecia BO 6/10 0-4 .
LG LSS g 230 do 50 mm BO 8/10 0-4 pledens
EDGE POLIROLL®/POLICO® RBG @ 70 mm
26do 16 mm 2 6do 12 mm pasujace RBGIT @ 70 mm
Trzpienie frezarskie $ciernice Uz 8 [l s
BO 6/10 3
HSS wachlarzowe BO 8/10 3
Uzebienia specjalne @15 do 25 mm
do @ 3,2 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@6 do 12 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-
logach 202-208.
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Napedy elektryczne

Szlifierki proste

UGER 5/250 SI [O]

Liczba obrotéw: 25 000 min-' / Moc: 500 Watt

PFERD

K

Charakterystyka

% Regulowana liczba obrotow

I1 Stabilizujace uktady elektroniczne
% Ochrona przed przecigzeniem

I1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

% tagodny rozruch

I Bardzo poreczna

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa
6 mm, 2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Pobo6r mocy Moc  Grupa tulei Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
[min-] 50-60 Hz [Watt]
UGER 5/250 51 230 V 265581 11 000-25 000 230 500 300 11 1,350
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 1/8 1/4 P— = 4007220
mm ___mm __mm _cale cale ~— — — EMSW14mm 206836
EAN 4007220 EM SW 18 mm | 206843
11 196236 196281 196304 196335 196328
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Opaski $cierne Diamentowe Sciernice tarczowe  Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe i korpusy nosne $ciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, ¢ 16 mm opasek sciernych 26,0 do 25,0 mm 2 50 do 55 mm PBU @ 10 do 20 mm
4,5, STEEL, INOX, do @ 50 mm Ao o . :
NON-FERROUS, do @ 50 mm Sciernice pasujacy plecione
CAST. TOUGH Szerokos$¢ < 70 mm POLICAP® trzpieniowe CBN Trzpienie mocujagce  PBG @ 19 do 23 mm
TOUGH-S, MICRO do @ 16 mm 2 12,0 do 25,0 mm BO 6/6 0-4 Szczotki tarczowe
2 6 do 20 mm POLIROLL® Diamentowe Krazki $cierne ER nieplecione
Uzebienie 1, ALU, do @ 15 mm icci'ecriniccig tarczowe @ 50 do 55 mm RBU @ 20 do 30 mm
FVK, FVKS, PLAST, Sciernice 522 30 50 mm pasujacy plecione
EDGE wachlarzowe Trzpienie mocujace  RBG g 70 mm
g 6do 16 mm do @ 30 mm pasujace BO 6/6 3-10 RBGIT @ 70 mm
Trzpienie frezarskie Sciernice trzp. do Trzpienie mocujace
. . BO 3/1,7 1
HSS szlifu dokt. Poliflex® oo /00
Uzebienie 1, 3, @8 do 25 mm BO 8/10 3
uzebienia specjalne L.
do @ 4 mm Sciernice POLINOX®
do @38 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
do @ 15 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazoéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.

e
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PFERD

Charakterystyka
Regulowana liczba obrotéw

Stabilizujace ukfady elektroniczne le

UGER 15/150 SI [O]

Napedy elektryczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 15 000 min' / Moc: 1 530 Watt

495

|

Ochrona przed przecigzeniem

135

Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania
tagodny rozruch

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa
6 mm, 2 klucze

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Sciernice trzp. do
szlifu dokt. Poliflex®
Krazki do szlifu

doktadnego Poliflex®

@ 10 do 30 mm

POLIROLL®
do @ 18 mm

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Poboér mocy Moc  Grupa tulei Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt]
UGER 15/150 SI 230 V 801864 6 800-15 000 230 1530 1050 12 3,050
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
. 6 8 10 12 1/4 P 4007220
Bﬂ mm __mm mm mm cale ] EMSW 22 mm | 206850
EAN 4007220
_ 12 195994 196014 196038 196045 196052
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Opaski scierne Diamentowe Sciernice tarczowe  Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe i korpusy nosne sciernice trzpieniowe do ciecia EHT nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, ¢ 16 mm opasek sciernych 2 10,0 do 25,0 mm 2 50 do 55 mm PBU @ 10 do 30 mm
4, 5, STEEL, INOX, 230 do 75 mm Ao o ) .
NON-FERROUS, do g 50 mm ] Sciernice pasujace plecione
CAST. TOUGH Szerokos¢ < 70 mm Sciernice trzpieniowe CBN Trzpienie mocujagce  PBG @ 19 do 30 mm
TOUGH-S, MICRO wachlarzowe 20,0 mm BO 6/6 0-4 s i
' ' @ 25 do 50 mm ) BO 6/10 0-4 zczotki tarczowe
EDGE Diamentowe BO 8/10 0-4 nieplecione
@ 12 do 20 mm Sciernice $ciernice tarczowe RBU @ 20 do 70 mm
A : trzpieniowe do ciecia Krazki Scierne ER .
Ti f ki
LR A POLINOX® 230 do 50 mm 6 50 do 55 mm plecione
HSS do & 40 RBG @ 70 do 100 mm
Uzebienie 1, 2, 3, 5 O 210 (i i i
ienie 1, 2, 3, 5, pasujace pasujace S il stosk
uzebienia specjalne Narzedzia Trzpienie mocujace  Trzpienie mocujace ~ >2¢2OtKI stozkowe
2 5do7 mm POLICLEAN® BO 6/10 3 BO 6/6 3-10 E;S'e';'g‘(’j"e7 0
do @ 50 mm BO 8/10 3 BO 8/10 6-20 @b do 76 mm

KBUIT @ 50 bis 70 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy
narzedzia. Wskazowka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkata-
logach 202-208.
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Napedy elektryczne

Szlifierki proste

UGER 5/90 SI O]

Liczba obrotéw: 9 000 min' / Moc: 500 Watt

Charakterystyka

PFERD

K

% Regulowana liczba obrotow
I1 Stabilizujace uktady elektroniczne

% tagodny rozruch

6 mm, 2 klucze

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa

% Ochrona przed przecigzeniem
I1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

I Odpowienia zwtaszcza do narzedzi
POLINOX®/POLIVLIES®

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Pobo6r mocy Moc  Grupa tulei Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
[min-] 50-60 Hz [Watt]
UGER 5/90 SI 230 V 267332 4 000-9 000 230 500 300 11 1,440
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 1/8 1/4 P = 4007220
mm___mm __mm _cale cale ~— — EMSW14mm | 206836
EAN 4007220 EM SW 18 mm | 206843
11 196236 196281 196304 196335 196328
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Zestaw POLINOX®
PNL/Z/R 6050 UGER 5/90
230V
Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawia-
nia zestawu POLINOX®
znajduje sie w podkatalogu
204.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 208
Trzpienie frezarskie  Sciernice Sciernice trzp. do Sciernice Diamentowe Szczotki — pedzelki
HM trzpieniowe szlifu dokt. Poliflex® poduszkowe Sciernice trzpieniowe nieplecione
Uzebienie 3, 3PLUS, o 16 mm Spoiwo: 2 30 do 50 mm 2 12,0 do 20,0 mm PBUR @ 12 do 25 mm
4,5, NON-FERR . PUR A n Ao )
o ok do @ 50 mm v Sciernice POLINOX®  Sciernice plecione
TOUGH, TOUGH-S, s @ 15 do 50 mm ..
Szerokos¢ < 70 mm do @ 38 mm trzpieniowe CBN PBGS @ 10 do 12 mm
EDGE PU-STRUC 5200 mm
2 16 do 20 mm do g 32 mm Narzedzia ' Szczotki stozkowe
P . A trzpieniowe Diamentowe trzpieniowe
T f ki Rolki
rzpienie frezarskie oK sae;ne POLICLEAN® sciernice tarczowe KBU @ 50 mm
HSS POLIROLL do 50 do cieci
Ungienie 1, 2, 3, 5, @ 18 mm 2k g © @K Szczotki garnkowe
bieni al . P @22 do 50 mm o
uzebienia specjaine POLISTAR Filcowe sciernice trzpieniowe
@7do 10 mm 30 do 50 mm trzpieniowe pasujace TBU @ 50 mm
Filcowe sciernice Trzpienie mocujace  gtéwnie z drutem
Sciernice trzpieniowe BO 3/1,7 1 INOX, mosiadzowa-
trzpieniowe @ 30 do 50 mm BO 6/10 3 nym oraz z wtosiem
POLINOX® . . BO 8/10 3 z tworzywa SiC
s Krazek filcowy
prasowane do 1 45 S o
Sciernice krazkowe LG S niac;gcic:n:rczowe
POLINOX® PNER Scierni
do (()) Sciernice RBU & 50 mm
0250 mm wachlarzowe
do @ 50 mm pasujacy

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo

dostarczany jest trzpien @ 6 mm.

Trzpienie mocujace
BO 8/12-22,2 5-18

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.
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PFERD

Napedy elektryczne

Szlifierki proste

Charakterystyka

I Regulowana liczba obrotéw

[ Stabilizujace uktady elektroniczne

I Ochrona przed przeciazeniem

1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciagze-
niu oraz podczas awarii zasilania

% kagodny rozruch

UGER 11/90 SI[O] Liczba obrotéw: 9 000 min' / Moc: 1 050 Watt

410

170

<—>‘
35

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa
6 mm, 2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Poboér mocy Moc  Grupa tulei Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt]
UGER 11/90 SI 230 V 948842 3 800-9 000 230 1050 650 12 2,370
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
6 8 10 12 1/4 = e 4007220
mm___mm__mm | mm | cale ~  — EMSW19mm = 956878
EAN 4007220 EM SW 22 mm | 206850
12 195994 196014 196038 196045 196052
Wymiar patrz tabela strona 106-107.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 208
Trzpienie frezarskie HM  Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe Diamentowe $ciernice Szczotki - pedzelki
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,5, 216 mm POLINOX® trzpieniowe nieplecione
NON-FERROUS, TOUGH, do @ 80 mm @ 20,0 mm PBUR @ 12 do 25 mm

TOUGH-S, EDGE
@ 16 do 25 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5, uze-
bienia specjalne

@7 do 10 mm

do @ 50 mm
Szerokos¢ < 70 mm

Katalog 204*

Opaski Scierne i korpusy
nosne opasek sciernych
@ 100 mm

Sciernice trzp. do szlifu
dokt. Poliflex®

Spoiwo:

PUR

2 15 do 50 mm
PU-STRUC

@32 mm

Rolki scierne POLIROLL®
2 18 mm

Sciernice wachlarzowe
z otworem wewnetrznym
do @ 100 mm

POLISTAR
@ 30 do 50 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo dostarcza-

ny jest trzpien @ 6 mm.

Diamentowe Sciernice
tarczowe do ciecia

Sprasowane $ciernice
krazkowe POLINOX®

PNER 2 30 do 50 mm
do g 75 mm .

pasujace
Sciernice poduszkowe Trzpienie mocujace
@ 30 do 50 mm BO 6/10 3
Sciernice POLINOX® BO8/103
do @ 38 mm
Narzedzia trzpieniowe
POLICLEAN®
do @75 mm
Krazki POLICLEAN®
do g 100 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
Filcowe sciernice
trzpieniowe

@ 30 do 50 mm

Krazek filcowy
do @ 60 mm

Sciernice wachlarzowe
do @ 80 mm

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz

maks. srednicy narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalo-

gach 202-208.

plecione
PBGS @ 10 do 12 mm

Szczotki stozkowe
trzpieniowe
KBU @ 50 bis 100 mm

Szczotki garnkowe
trzpieniowe

TBU @ 50 mm

gtéwnie z drutem INOX,
mosigdzowanym oraz

z witosiem z tworzywa SiC

Szczotki tarczowe
trzpieniowe
nieplecione

RBU @ 50 do 100 mm

Szczotki tarczowe schmal
nieplecione
RBU @ 100 mm

pasujacy
Trzpienie mocujace
BO 8/12-22,2 5-18
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Napedy elektryczne

Szlifierki proste

UGER 15/60 SI O]

Liczba obrotéw: 5 900 min' / Moc: 1 530 Watt

Oznaczenie EAN Liczba
4007220 obrotéw

[min]

UGER 15/60 SI 230 V 777251 2 800-5 900

Tuleje zaciskowe

Grupa dla ¢ trzpienia
6 8 10 12
mm mm mm mm
EAN 4007220
12 195994 196014 196038 196045

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw sciernic wachla-
rzowych z otworem
wewnetrznym

FR 15030 UGER 15/60
230V

Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zama-
wiania zestawu $ciernic
wachlarzowych znajduje
sie w podkatalogu 204

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie ALU, 1,
2,3

@ 10 do 16 mm

Katalog 203*
Sciernice
trzpieniowe
Twardos¢ D
2 16 mm

do @ 40 mm
Szerokos¢ < 32 mm

Jesli nie podano $rednicy trzpienia, zasadniczo
dostarczany jest trzpiert @ 6 mm.

Katalog 204*

Opaski scierne

i korpusy nosne
opasek sciernych
@ 75 do 100 mm

Sciernice
wachlarzowe
@ 60 do 80 mm
Sciernice
wachlarzowe
z otworem
wewnetrznym
@ 100 mm

@ 150 mm
Szerokos¢ 30 mm
PU-STRUC
@ 20 do 100 mm

Sprasowane
Sciernice krazkowe
POLINOX® PNER

@ 75 do 100 mm

Narzedzia

trzpieniowe
POLICLEAN®
do g 100 mm

Krazki POLICLEAN®
do @ 100 mm

Charakterystyka

PFERD

K

% Regulowana liczba obrotow

% tagodny rozruch

12 mm, 2 klucze

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa

I1 Stabilizujace uktady elektroniczne

% Ochrona przed przecigzeniem

I1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

Napiecie  Pobér mocy Moc  Grupa tulei Waga
[Volt] [Watt] oddawana zaciskowych [kgl
50-60 Hz [Watt]
230 1530 1050 12 3,050
Klucz
Oznaczenie EAN
1/4 = — 4007220
cale ﬁ EM SW 22 mm 206850
196052
Katalog 205 Katalog 208
Sciernice Diamentowe Scierni- Szczotki tarczowe
trzpieniowe ce tarczowe do ciecia trzpieniowe
POLINOX® 2 30 do 50 mm nieplecione
2 50 do 100 mm : RBU @ 80 do 100 mm
pasujace

Szczotki tarczowe
nieplecione

RBU wykonanie waskie
2 100 do 150 mm

RBU wykonanie
uniwersalne
@ 100 do 150 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 8/12-22,2 5-18
BO 8/22,2 5-10

BO 12/22,2 10-30

*Katalogi 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach

202-208.
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PFERD

Charakterystyka
Regulowana liczba obrotéw
Stabilizujace uktady elektroniczne
Ochrona przed przecigzeniem
Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania
tagodny rozruch

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, tuleja zaciskowa
12 mm, 2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Poboér mocy Moc

4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana
[min] 50-60 Hz [Watt]
UGER 15/30 SI 230 V 775912 750-3 000 230 1530 1050
Tuleje zaciskowe Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie
: 6 8 10 12 1/4 F—
uj mm mm mm mm cale _ EM SW 22 mm
EAN 4007220
_ 12 195994 196014 196038 196045 196052

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Zestaw POLIFLAP®

PFL 17060 UGER 15/30
230V

Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawia-
nia zestawu POLIFLAP®
znajduje sie w podkatalogu
204.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 202 Katalog 204

Trzpienie frezarskie HSS  Sciernice wachlarzowe
Uzebienie 1, 2, 3 z otworem

@16 mm wewnetrznym

@ 150 do 165 mm

Sciernice trzpieniowe
POLINOX®
@ 100 mm

Sciernice krazkowe
POLINOX®
2 150 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 100 do 150 mm

UGER 15/30 SI[O]

Napedy elektryczne

Szlifierki proste

Liczba obrotéw: 3 000 min' / Moc: 1 530 Watt

495

»|

135

jo—

Katalog 204*

Sciernica wachlarzowa
POLIFLAP®
@ 170 mm

Pierscienie tkaninowe
@ 200 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ 50 do 80 mm

Jedli nie podano srednicy trzpienia, zasadniczo dostarczany jest trzpied @ 6 mm.

Katalog 205

Diamentowe sSciernice
tarczowe do ciecia
2 50 mm

pasujace

Trzpienie mocujace
BO 6/10 3

BO 8/10 3

Grupa tulei
zaciskowych

Waga
[kl

12 3,050

EAN
4007220

206850

Katalog 208

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU g 60 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 100 mm

RBU @ 150 mm
@ otworu 22,2 mm

RBU @ 150 mm
@ otworu 12 mm

pasujacy
Trzpienie mocujace
BO 8/12-22,2 5-18
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Napedy elektryczne

Szlifierki katowe

UWER 5/200 SI O]

Liczba obrotéw: 20 000 min-' / Moc: 500 Watt

Oznaczenie EAN
4007220
UWER 5/200 SI 230 V 598436

Klucz

Oznaczenie EAN
e 4007220
_ EM SW 14 mm = 206836

Zestaw COMBIDISC®

CD 50 UWER 5/200 230 V
Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawia-
nia zestawu COMBIDISC®
znajduje sie w podkatalogu
204.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 204
COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

Tarcze scierne COMBIDISC®
Diamentowe tarcze scierne COMBIDISC®
Wykroje COMBIDISC® POLICLEAN®

@ 20 do 55 mm

PFERD

Charakterystyka
Specjalne wrzeciono do mocowania
wszystkich narzedzi COMBIDISC® (uzywac
talerza wsporczego bez trzpienia)
Regulowana liczba obrotéw
Stabilizujace uktady elektroniczne
Ochrona przed przeciazeniem
Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania
tagodny rozruch
Bardzo poreczna

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 1 klucz

Liczba Napiecie  Pobo6r mocy Moc Wrzeciono Waga

obrotow [Volt] [Watt] oddawana napedu [kgl
[min-] 50-60 Hz [Watt] gwint

9 000-20 000 230 500 300 1/4-20 UNC 1,350

Przedtuzki do wrzecion napedu

Oznaczenie

{ SPV 20 CD 1/4-20 UNC

Wykroje COMBIDISC® wiékninowe
Wykroje COMBIDISC® TX

Wykroje filcowe COMBIDISC®
Szczotka COMBIDISC®

2 20 do 55 mm

EAN Zastosowanie

4007220

333167 COMBIDISC®-Obsada talerzy wspor-
czych bez wkrecanego trzpienia

pasujace
Uchwyt COMBIDISC®

Wskazdéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Charakterystyka
Maks. @ narzedzia do 115 mm
Regulowana liczba obrotéw

Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe

obrotow

Ochrona przed przeciazeniem z funkcja

Anti-Kick-back

Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-

niu oraz podczas awarii zasilania
Uchwyt antywibracyjny z boku
tagodny rozruch

Blokada wiacznika i wytacznika
Blokada wrzeciona

Sruba szybkomocujaca

Dostarczany osprzet:
4 m przewdd sieciowy, 1 klucz, flansza
mocujaca, ostona, uchwyt z boku

Oznaczenie EAN
4007220

UWER 18/120 SI 230 V

Flansze mocujace

957110

Oznaczenie EAN
(’ 4007220

SPF 98970043 853115
SSM 98970042 853108

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204

Wykroje §Fierne -
mocowanie na rzep
Tarcze fibrowe 2 115 mm
Narzedzia COMBICLICK®

Dyski POLICLEAN®

Wykroje scierne —
mocowanie na rzep

Sciernice wachlarzowe
dla szlifierek katowych

@ 115 mm

Katalog 205

Diamentowe $ciernice
tarczowe do ciecia

UWER 18/120 SI [O]

Napedy elektryczne
Szlifierki kagtowe

Liczba obrotéw: 11 500 min' / Moc: 1 750 Watt

Liczba Napiecie Pobér mocy
obrotow [Volt] [Watt]
[min-] 50-60 Hz
2 800-11 500 230 1750
Klucz
Oznaczenie

&

a'/l"_—_‘-
_ STL SW 35 x 5 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
zdzierania

Sciernice do szlifowania
CC-GRIND®-SOLID

Sciernice listkowe
POLIFAN®

Sciernice tarczowe do
ciecia

Diamentowe sciernice
tarczowe do ciecia

2 115 mm

Moc Wrzeciono Mocowanie Waga
oddawana napedu  narzedzia [kgl
[Watt] gwint o otworu
[mm]
1150 M14 22,23 2,800
EAN
4007220
193853
Katalog 208
Szczotki tarczowe Szczotki garnkowe
nieplecione nieplecione

RBU @ 115 mm M14 TBU @ 60 do 75 mm M14

plecione

RBG @ 115 mm

@ otworu 22,2 mm
oraz wykonanie M14

plecione
TBG @ 65 do 80 mm M14

Szczotki talerzowe

z korpusem z tworzywa
sztucznego

DBUR @ 75 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 115 mm M14

plecione
KBG @ 115 mm M14

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.




PFERD

Napedy elektryczne
Szlifierki katowe

Charakterystyka

I Maks. @ narzedzia do 125 mm

% Regulowana liczba obrotow

I Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw

% Ochrona przed przeciazeniem z funkcja
Anti-Kick-back

I1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

I Uchwyt antywibracyjny z boku

% tagodny rozruch

1% Blokada wtacznika i wytacznika

I% Blokada wrzeciona

M Sruba szybkomocujaca

Liczba obrotéw: 11 000 min' / 1 750 Watt

UWER 18/110 SI [O]

Dostarczany osprzet:
4 m przewdd sieciowy, 1 klucz, flansza
mocujaca, ostona, uchwyt z boku

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc Wrzeciono Mocowanie Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana napedu  narzedzia [kgl
[min-] 50-60 Hz [Watt] gwint ¢ otworu
[mm]
UWER 18/110 SI 230 V 957127 2 700-11 000 230 1750 1150 M14 22,23 2,800
Flansze mocujace Klucz
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 — 4007220
SPF 98970043 853115 _ STL SW 35 x 5 mm 193853
SSM 98970042 853108
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Wykroje scierne — Diamentowe sciernice Sciernice tarczowe do Szczotki tarczowe Szczotki garnkowe
mocowanie na rzep tarczowe do ciecia zdzierania nieplecione nieplecione

@ 125 mm
Tarcze fibrowe

Narzedzia COMBICLICK®
Dyski POLICLEAN®

Wykroje scierne —
mocowanie na rzep

Sciernice wachlarzowe
dla szlifierek katowych

@ 65 do 125 mm

Sciernice do szlifowania
CC-GRIND®-SOLID

Sciernice listkowe
POLIFAN®

Sciernice tarczowe do
ciecia

Diamentowe sciernice
tarczowe do ciecia

@ 125 mm

RBU @ 115 do 125 mm
M14

plecione

RBG @ 115 do 125 mm
@ otworu 22,2 mm
oraz wykonanie M14

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 115 mm M14

plecione
KBG @ 125 mm M14

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.

TBU @ 60 do 75 mm M14

plecione
TBG @ 65 bis 80 mm M14

Szczotki talerzowe

z korpusem z tworzywa
sztucznego

DBUR @ 75 mm
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PFERD

Napedy elektryczne

Napedy do walcoéw szlifierskich

s UWER 15/40 A-SI D19 0] Liczba obrotéw: 4 000 min™ / Moc: 1 530 Watt
Niskoobrotowa szlifierka katowa/polerka

z bezstopniowa regulacja obrotéw
Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw

Ochrona przed przeciazeniem
Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania
tagodny rozruch

Blokada wrzeciona

Wrzeciono z 2 sprezynami do zwiek-
Szonego przenoszenia sity na narzedzie
walcowe

Wrzeciono M14 do mocowania narzedzi
z gwintem wewnetrznym

Dostarczany osprzet:

3 m przewdd sieciowy, 1 klucz, Sruba
szybkomocujaca, ostona rak, uchwyt z boku,
zdejmowane wrzeciono

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc Maks. narz. @ mo- Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana o [mm] cowania [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt] narzedzia x
szerokos¢
[mm]
UWER 15/40 A-SID19230V ~ 896792 1 000-4 000 230 1530 1050 125 19 x 100 3,000
Klucz Zestaw walcow
Oznaczenie EAN FR-W 100100 UWER
. 4007220 15/40 230 V
. ——— Wiecej informacji oraz

L EMSWI17mm 204542

dane dotyczace zama-
wiania zestawu walcow
znajduje sie w podkatalogu
204.

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 204 Katalog 208
Walce szlifierskie Szczotki walcowe
. . . nieplecione
Narzedzia do nadawania struktury Poliflex® WBU @ 100 mm
Walce szlifierskie POLINOX® g otw. 19,1 mm

2 100 x 100 mm
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD
Napedy elektryczne - Q

Szlifierki tasmowe

e . Charakterystyka
B 1 192 Dh : 52 10* 2 —2
UBS 5/100 SI 925 [OJ] ugosci tasmy: 520 (610*) mm x szer. tasmy 3-20 mm = Dhugosé tagmy 610 mm x szerokose

3-20 mm z adapterem
BSAD 41/36 x 610

1 Przystawke do szlifowania tasmami moz-
na obracac na napedzie

1 Regulowana liczba obrotéw

I Stabilizujace uktady elektroniczne

M Ochrona przed przeciazeniem

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

1 Blokada wiacznika i wytacznika

UBS 5/100 SI 925
M Wraz z obsada przystawki
BSVA 9/25 x 520

UBS 5/100 SI 925 TK
1 Wraz z obsada przystawki w specjalnej
walizce

UBS 5/100 SI oVA
% Obsade ramion przystawki nalezy zamo-
wic¢ oddzielnie (patrz na dole)

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 1 klucz

Oznaczenie EAN Liczba Predkos¢ Napiecie  Pob6r mocy Moc Waga

4007220 obrotow przesuwu [Volt] [Watt] oddawana [kgl

[min-'] tasmy 50-60 Hz [Watt]
[m/s]
UBS 5/100 SI 925 230 V 333006 4 000-10 000 6,5-16 230 500 300 1,900
UBS 5/100 SI 925 TK 230 V 957424 4 000-10 000 6,5-16 230 500 300 3,100
UBS 5/100 SI oVA 230 V 948811 4 000-10 000 6,5-16 230 500 300 1,800
Klucz Ostona Adapter
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN

4007220 4007220 4007220
SKSSW4mm 204450 SDVH-G 956861 - BSAD 41/36 x 610 395967

Adapter, ramiona przystawek

@25 216
saozs s ssnons [z (G ——— :

219

M Mocne, stalowe wykonanie 1 BSVA 9/25-1 z rolka stozkowa (szerokos¢ oraz witékninowych oraz zestawu tasm

1 Wykorzystanie petnej szerokosci rolek 1 mm) BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V znajduje sie
[ Bardzo waskie mocowanie rolki czotowej M Prowadzenie tasmy z mozliwoscia blokady w podkatalogu 204

1 Asymetryczne ramiona do pracy bocznej 1 Wiecej informacji i danych dotyczacych

zamawiania krotkich tasm sciernych

Oznaczenie EAN  Szerokos¢ x o rolki Szerokos¢ tasmy Dtugos¢ tasmy Waga

4007220 [mm] [mm] [mm] [kgl
BSVA 9/25 x 520 323007 9x 25 3,6,9, 12,16 520, 610 0,095
BSVA 9/25-1 x 520 494288 9x 25 3,6,9, 12 520, 610 0,095
BSVA 4/16 x 520 322987 4x16 6 520, 610 0,060
BSVA 9/16 x 520 322994 9x 16 12 520, 610 0,096
BSVA 12/19 x 520 323014 12x19 12,16 520, 610 0,107
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20 520, 610 0,150
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PFERD

N

Charakterystyka

% Regulowana liczba obrotéw

I Stabilizujace uktady elektroniczne

% Ochrona przed przeciazeniem

I tagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

% Regulacja rolki prowadzacej tasme umoz-
liwiajaca dopasowanie do $rednicy rur do
70 mm

M Kat objecia maks. do 220 stopni

UBS 11/90 SI-R TK
1 Szlifierka do rur w specjalnej walizce

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 1 klucz

Oznaczenie EAN
4007220
UBS 11/90 SI-R 230 V 777275
UBS 11/90 SI-R TK 230 V 957448
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
SKS SW 4 mm 204450
Charakterystyka

% Regulowana liczba obrotéw

[0 Stabilizujace uktady elektroniczne

% Ochrona przed przeciazeniem

% kagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

1% Regulacja rolki prowadzacej tasme umoz-
liwiajaca dopasowanie do Srednicy rur do
55 mm

I Kat objecia maks. do 180 stopni

UBS 5/70 SI-R TK
1 Szlifierka do rur w specjalnej walizce

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 1 klucz

Oznaczenie EAN
4007220
UBS 5/70 SI-R 230 V 561263
UBS 5/70 SI-R TK 230 V 957431
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
SKS SW 4 mm 204450

Napedy elektryczne

Szlifierki tasmowe do szlifowania rur

UBS 11/90 SI-R [O]

Moc: 1 050 Watt 610 mm x szer. tasmy : 12-30 mm

Liczba Predkos¢ Napiecie  Pobo6r mocy Moc Waga
obrotow przesuwu [Volt] [Watt] oddawana [kgl
[min] tasmy 50-60 Hz [Watt]
[m/s]
4 000-9 000 7-15,5 230 1050 650 3,000
4 000-9 000 7-15,5 230 1050 650 6,700

Szlifierka do rur
w specjalnej walizce
UBS 11/90 SI R-TK

Wiecej informacji i danych
dotyczacych zamawiania
krotkich tasm sciernych
oraz wtdkninowych znaj-
duje sie w podkatalogu
204

UBS 5/70 SI-R @ Moc: 500 Watt 533 mm x szer. tasmy : 30 mm

440

AL

Liczba Predkos¢ Napiecie  Pob6r mocy Moc Waga
obrotow przesuwu [Volt] [Watt] oddawana [kgl
[min-] tasmy 50-60 Hz [Watt]
[m/s]
3 000-7 000 5-11 230 500 300 2,350
3 000-7 000 5-11 230 500 300 5,800

Szlifierka do rur
w specjalnej walizce
UBS 5/70 SI-R TK

Wiecej informacji i danych
dotyczacych zamawiania
krotkich tasm sciernych
oraz wtdkninowych znaj-
duje sie w podkatalogu
204

209 | 71




Napedy elektryczne
Napedy specjalne

EMER 5/250 SI [O] Liczba obrotéw: 25 000 min-' / Moc: 500 Watt

Oznaczenie EAN
4007220
EMER 5/250 SI 230 V 948859
Klucz
Oznaczenie EAN

4007220
STSD 4 mm 205020

Liczba Napiecie
obrotéw [Volt]
[min] 50-60 Hz

11 000-25 000

230

Oznaczenie EAN Podlacze- Podta- o x diu- Pro-
4007220 nie walka czenie gosc mien
[DIN] [G] [mm] krzywi-
zny
[mm]
STV 20 L 200 272770 10 16/22 20 x 200 150
STV 20 L 400 179604 10 16/22 20 x 400 150
STV 20 L 600 179703 10 16/22 20 x 600 150
STV 27 L 250 282137 10 22 27x250 250
STV 27 L 500 179499 10 22 27 x 500 250
Uchwyty
Oznaczenie EAN Maks. do- Podta- o x dtu-
4007220 puszcz. czenie gosc
liczba obr. [G] [mm]
[min]
HA 4 ZGA G16/22 247952 25 000 16/22 20x 110
HA 7 ZGA G22 181928 25 000 22 27 x 130
WZ 7 B STV G22 334645 17 100 22 55 x 157
WZ 7-45° STV G22 334614 17 100 22 57 x 175

Pobor mocy
[Watt]

500

PFERD

s

Charakterystyka

M Regulowana liczba obrotéw

1 Stabilizujace uktady elektroniczne takze
przy przeciazeniach

I Ochrona przed przeciazeniem

™ tagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Moc Pasujace prze- Waga

oddawana diuzki [kgl
[Watt]

300 STV 20, STV 27 1,150

Sztywne przedtuzki w potaczeniu z silnikami
elektrycznymi to najlepsze rozwiazanie dla
trudnych proceséw obrébki np. przy pracach
frezarskich lub czyszczacych w miejscach
trudno dostepnych w odlewniach.
Przedtuzki sztywne najczesciej stosowane
sa w produkdji seryjnej, gdzie mozliwe jest
dopasowanie sie obrabianych detali wg
potrzeb klientéw.

Inne dtugosci i promienie krzywizny na
zamowienie.

Pasujagce  Waga
uchwyty [kgl

warz z HA 4 ZGA G16/22 0,400
warz z HA 4 ZGA G16/22 0,630
warz z HA 4 ZGA G16/22 0,890

HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, WZ 7-45° STV G22 0,550
HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, WZ 7-45° STV G22 0,950

Stosunek
przetoz.

1,3:1
1,3:1

Wraz z tuleja Grupa tulei Waga

zaciskowa o zaciskowych [kgl
[mm]

6 11 0,165

6 11 0,320

6 6 0,710

6 6 0,750
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PFERD
: rx Napedy elektryczne

Napedy specjalne

Charakterystyka , EMER 11/90 1 [0 Liczba obrotéw: 9 000 min / Moc: 1 050 Watt
% Regulowana liczba obrotéw -
|

I Stabilizujace uktady elektroniczne takze N {
przy przeciazeniach ‘—’| _ -

% Ochrona przed przeciazeniem L

I tagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie  Pobo6r mocy Moc Pasujace Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana przedtuzki [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt]
EMER 11/90 SI 230 V 948866 3 800-8 300 230 1050 650 STV 33 2,000
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220

STSD 4 mm 205020

Sztywne przedtuzki w potaczeniu z silnika- Sztywne przedtuzki do silnikéw elektrycznych
mi elektrycznymi to najlepsze rozwiazanie
dla trudnych proceséw obrébki np. przy
pracach frezarskich lub czyszczacych w miej-
scach trudno dostepnych w odlewniach.
Przedtuzki sztywne najczesciej stosowane

sa w produkdji seryjnej, gdzie mozliwe jest
dopasowanie sie obrabianych detali wg
potrzeb klientéw. Inne dtugosci i promienie
krzywizny na zamdéwienie.

Oznaczenie EAN Podlacze-  Podta- o x diu- Promien Pasujagce = Waga
4007220 nie walka czenie gos¢  krzywi- uchwyty [kgl

[DIN] [G] [mm] zny

[mm]
STV 33 L 250 179420 10 28 33 x250 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 1,025
STV 33 L 500 179468 10 28 33 x 500 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 2,100
STV 33 L 1000 179758 10 28 33x 1000 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV 3,250

Uchwyty

Oznaczenie EAN Maks. do- Podta- o x diu- Stosunek  Wraz z tuleja Grupa tulei Waga
4007220 puszcz. czenie gosc przetoz. zaciskowa @ zaciskowych [kgl
liczba obr. [G] [mm] [mm]
[min™]
HA 10 ZGE G28 181966 18 000 28 33x 170 = 6 11 0,515
HA 12 ZGA G28 181959 18 000 28 33 x 162 - 12 12 0,510
WZ 10 B STV G28 334638 17 100 28 55 x 156 1,3:1 6 6 0,575
WZ 10-45° STV G28 334621 17 100 28 57 x 184 1,3:1 6 6 0,630
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PFERD
Napedy elektryczne -

Elektryczny przyrzad do szlifowania spawow Q

Charakterystyka

I Maks. @ narzedzia do 150 mm

I Mocowanie narzedzia 25,4 mm (1") lub
22,23 mm (flansza dwustronna WSPF)

% Regulowana liczba obrotow

I Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw

% Ochrona przed przecigzeniem

I1 Elektroniczne wytaczenie przy przeciaze-
niu oraz podczas awarii zasilania

1% Lekka, bardzo poreczna, duza moc

KNER 5/34 V-SI [O] Liczba obrotéw: 3 400 min-' / Moc: 500 Watt

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 3 klucze, flansza
mocujaca, ochrona rak

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc Wrzeciono Mocowanie Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana napedu  narzedzia [kgl
[min ] 50-60 Hz [Watt] gwint o otworu
[mm]
KNER 5/34 V-S| 230 V 935217 1 500-3 400 230 500 300 M14 25,4/22,23 1,600
Flansze mocujace Klucz
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 r_ 4007220
WSPF 96473301 937839 ) SKS SW 5 mm 204467
SPM14 96473201 937822 STLSW 35 x5 mm 193853
STS D 4 mm 205020
Zestaw POLINOX®
PNER 15002/06 KNER 5/34
230V
Wiecej informacji i danych do-
tyczacych zamawiania zestawu
POLINOX® PNER znajduje sie
w podkatalogu 204.
Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204 Katalog 208
Sprasowane sciernice kragzkowe POLINOX® PNER Szczotki tarczowe
do @ 150 mm nieplecione
RBU 15016/12 120 1,1
Dyski z wiékniny sprasowanej POLINOX® PNER RBB 1281 2;12'8 ;(g 8001 600
do g 125 mm oraz pasujacy adapter 22,2 mm z zestawu adapteréw AK 32
Wykroje POLINOX®
do @ 150 mm

Sciernice wiokninowe POLIVLIES®
do @ 125 mm

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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Napedy watkéw gietkich

Informacje ogodlne

Napedy watkoéw giekichsa napedami o kilku
zakresach mocy. Pracuja na wielu zakresach
obrotéw i regulowane sa ptynnie elektronicz-
nie lub przez przektadnie, dostosowujac sie do
wymagan poszczegdlnych narzedzi. Napedy
watkéw posiadaja duza moc. W potaczeniu

z kompaktowymi uchwytami oraz przedtuz-
kami pozwalaja obrabiac¢ miejsca trudno
dostepne.

Obszary zastosowania

Napedy watkéw gietkich mozna stosowac
niemal wszedzie. Wykorzystywane sa w wielu
branzach i réznych procesach produkcyjnych.
Regulacja obrotéw umozliwia zastosowanie
najrézniejszych narzedzi na pojedynczym
napedzie.

Normy, bezpieczenstwo, wskazéwki

Bezpieczenstwo elektryczne

Napedy watkéw gietkich PFERD odpowiadaja
normie ,Bezpieczenstwo narzedzi elektrycz-
nych”.

1. Napedy elektryczne uziemione
ochronnie (klasa ochronna I)
Temu wykonaniu odpowiadaja napedy watkéw

gietkich PFERD &)
Mini-Mammut Electronic (strona 81)
Mammut Electronic (strona 83)
Mammut (strona 85)
Maxi-Mammut Electronic (strona 87)
Schleifmeister (strona 89)

2. Napedy elektryczne uziemione ochron-
nie (klasa ochronna II)

Posiadaja one izolacje robocza, oznaczona

znakiem oraz sa oznaczone jako SI =18
RUER 5/250 SI (strona 79
RUER 10/250 SI (strona 79
RUG 19/120 SI (strona 79
RUER 8/180 SI (strona 81

)
)
)
)

Program PFERD

PFERD oferuje rézne napedy watkow gietkich
oraz dopasowany do nich program watkéw
gietkich, uchwytow, przektadni katowych,
szlifierek z przystawka do walcow i napedow
specjalnych.

Napedy watkéw gietkich PFERD oraz osprzet
sa mocne, zaawansowane technicznie

i odpowiadaja najnowszym ergonomicznym
wymaganiom. Program ten zostat stworzony
specjalnie do ekonomicznego zastosowania
narzedzi sciernych, frezujacych, do ciecia,
polerowania oraz szczotek technicznych. Sze-
roki zakres obrotéw (0-40 000 min') i mocy
(500-6 100 Watt).

ogoblne

3. Napiecie obnizone/odtacznik ochronny
W kottach, zbiornikach i rurociagach i podob-
nych ciasnych przestrzeniach wykonanychz
materiatéw tatwo przewodzacych, w przypad-
ku korzystania z pradu zmiennego zalecane
jest stosowanie napiecia 42V lub uzycie
odfacznika ochronnego.

3.1 Napedy elektryczne na napiecie obni-
zone (klasa ochronna lll)
Maszyny te sa zasilane napieciem 42 Volt.
W takim wykonaniu dostepne sa:
Mammut
Schleifmeister

(strona 85)
(strona 89)

3.2 Roztacznik ochronny

Przy napedzaniu narzedzi watkiem gietkim
alternatywa do napiecia obnizonego jest roz-
wiazanie, w ktérym naped oddzielony jest od
sieci gtownej transformatorem separacyjnym.

PFERD

Zalety

Kompaktowe, ergonomiczne uchwyty
Niewielka waga narzedzia

Bardzo mocne napedy do dtuzszego czasu
uzytkowania (napedy Mammut, Schleif-
meister)

Uniwersalne silniki (RUER, RUG, MMEW) sa
odpowiednie do dtuzszego uzytkowania
Technicznie zaawansowane

Bardzo duza moc

Do réznorodnego zastosowania

tatwe podtaczanie

tatwy serwis

Niewymagajace wiekszej konserwadgji
Ekonomiczne

Maszyny firmy PFERD
odpowiadaja wytycznym dyrektyw dot.
maszyn,
niskiego napiecia,
wymiennosci elektromagnetycznej.

Maszyny firmy PFERD opatrzone sa
nakiem CE.

Ce€

Nalezy przestrzegac przepiséw zwiazanych
Z maszynami, obowiazujacymi w danym kraju.

Kryteria wyboru optymalnego napedu elektrycznego

Ekonomiczna praca zakfada najpierw dobdér
optymalnego narzedzia. Nastepnie istotny jest
wybdér napedu. Przy doborze napedu nalezy
uwzglednic:

1. Ksztatt i wielkos¢ narzedzia

Kazde zadanie obrébcze stawia pewne wymo-
gi odnosnie ksztattu i wielkosci stosowanego
napedu. Rozne wykonania oferuja rézne mozli-
wosci zastosowania: w zaleznosci od wymiaru,
dostepnosci, rodzaju i czestotliwosci zastoso-
wania nalezy wybra¢ odpowiedni naped.

2. Liczba obrotéw

Naped musi odpowiadac zaleceniom
dotyczacym liczby obrotéw oraz predkosci
pracy poszczegolnych narzedzi. Znajda je
Panstwo w katalogach 202-208.

3. Moc

Moc maszyny jest decydujacym czynnikiem,
pozwalajacym utrzymac stabilna liczbe obro-
téw przy wiekszym obciazeniu. Obciazenie
wynika z rodzaju przedmiotu obrabianego,
srednicy narzedzia, powierzchni kontaktowej
cieca oraz sity docisku.

4. Mocowanie narzedzia

W zaleznosci od wybranego napedu PFERD
do dyspozydji stoja rézne rodzaje mocowania
narzedzia, np. tuleje zaciskowe lub watek

z gwintem. Kazdemu napedowi przypo-
rzadkowana jest pasujaca tuleja zaciskowa.
Wyszczegdlnienie tulei zaciskowych oraz
przedtuzek wrzecion znajda Panstwo na stro-
nach 106-108. W kwestii dalszych pytan nasi
doradcy techniczno-handlowi PFERD stoja do
Panstwa dyspozycji.
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PFERD

Watki gietkie (BW)
Watki gietkie sktadaja sie z 3 potaczonych ze
soba elementéw:

Rdzenia (SE)

Pancerza (SCH)

Uchwytu (HA)

Rdzen (SE)

Wykonanie z 4-10 warstwowego drutu zgod-
nie z DIN 2076, przeznaczonego specjalnie
do pracy w prawo na wysokich obrotach.
Sprzegto rdzenia jest pewnie zamocowane.
Po okoto 100 roboczogodzinach rdzenh nalezy
nasmarowac specjalnym smarem do watkéw
oraz odtuscic.

Nap

Pancerz (SCH)

Pancerz wykonany z gumy odpornej na olej,
wewnatrz spirala stalowa. System montazu
gwarantuje stabilne zamocowanie, wzmocnio-
ne ostona gumowa.

Uchwyt (HA)

Uchwyty watéw gietkich sa lekkie i poreczne

i mieszcza sie w szerokim zakresie obrotow.
Dtuzsza praca nie jest meczaca dla uzytkow-
nika, podczas pracy wydobywa sie niewielki
hatas. Wymienne tuleje zaciskowe lub specjal-
ne mocowanie trzpienia na stozek Morse'a
umozliwiaja réznorodne mocowanie narzedzi.
Szybka wymiana uchwytu.

Jak wybra¢ pasujacy watek do napedu?

Na tych stronach znada Panstwo tabele z wy-
szczegdlnieniem odpowiednich watkéw giet-

kich i uchwytéw do poszczegdlnych napedéw
(przyklad na dole).

Watek gietki i uchwyt musza by¢ zawsze
dobierane w odpowiedniej kombinacji
optymalnego narzedzia i napedu, wynikajacej
z wymogow dotyczacej liczby obrotéw i mocy.
Dzieki odpowiedniemu dopasowaniu wysokiej
jakosci narzedzi oraz optymalnego napedu
uzyskiwana jest najwyzsza ekonomicznosc.

© Naped
Wybrany naped

@ Watek gietki (BW)
Odpowiednie do napedu watki gietkie

©® Strona w podkatalogu

Odestanie do strony podkatalogu, na ktorej
wyszczegoélnione sa odpowiednie watki gietkie
i uchwyty

0 Liczba obrotéw [min-']/moc [Watt]
Zakres liczby obrotéw oraz mocy, odpowied-
nich dla watka gietkiego

edy watkéw gietkich

Informacje ogodlne

Naprawa
Naprawa pancerza oraz rdzenia nie jest mozli-
wa. Zuzyte czesci wymienia sie na nowe.

Promien krzywizny

Przy pracy watkami gietkimi nalezy uwazac,
aby nie przekraczac¢ podanych promieni krzy-
wizny. Do kazdego rodzaju watka podany jest
zalecany najmniejszy promien krzywzny.

@ Podiaczenie
Podtaczenie od strony silnika i uchwytu

® Odpowiedni watek gietki
@® pasuje optymalnie

O pasuje

- nie pasuje

@ Uchwyty
Nalezy wybra¢ ksztatt

Przyktad:
» Watek gietki _
Liczba obrotéw: wysoka niskie
o watka gietkiego: Bardzo elastyczna (do pracy w waskich obszarach) sztywna
Przenoszenie A
. niskie wysoka
mocy:
@ Walek gietki BW 4 2G BW 6 Z BW 6 ZG BW 7 2G /7 ZGU BW 10 ZG BW 12 ZGA BW 12 KG
© Strona w katalogu 91 93 91 95 97 99 101
o ;'I';Iz:f] obrotow 24000-40 000  10000-25000 10 000-25000 | 12 000-25 000 750-18 000 850-12 000 850-10 000
300-500 700-1 400 750-1 500 880-1 760 140-2 450 525-6 280 525-6 280
Moc [Watt]
Podtaczenie
@ - od strony silnika DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- od strony uchwytu G16 DPF/SRF G16 G22 G28 G28 G35
O Zzdatnos¢ @) [} [} [} @) (@) -
2 HA 10 ZGE HA 10 ZGE
>
S Fp | S - S SElSS | 13000 mint maks. 18 000 min'
f = D 2 |maks. 40 000 min"' maks. 24 000 min"' maks. 40 000 min”'| maks. 25 000 min-'
=E2 ® HA 12 ZGA HA 12 ZGA
we o maks. 18 000 min' maks. 18 000 min'
=S o
oy . - -
23 < ) a— 1 _‘ i‘ i‘
£ SR § wze Wz 7 45° WZ 10 45° WZ 10 45°
o £ S & g maks. 18 000 min- g maks. 17 100 min” |maks. 17 100 min" maks. 17 100 min"’
9325
ues g Wz 4A e | Wz 4A q
E 53 E maks. 20 000 min™" === maks. 20 000 min'
Eg0° 3 WZT 6 90°/45° wz7B Wz 10 B Wz 10 B
=k maks. 18 000 min"’ maks. 17 100 min™ maks. 17 100 min™ maks. 17 100 min"'
z3=
| g 4
Qo -
& I
= o -
S WT7EM 14
& maks. 25 000 min’
| @ pasuje optymalnie | O pasuje - nie pasuje
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

Watek gietki
Strona w kat.
Liczba obr. [min™]
Moc [Watt]
Podtaczenie

- od str. silnika

- od str. uchwytu

Zdatnos¢

Naped RUER 5/250 S|
Uchwyty katowe

Liczba obrotéw 11 000-25 000 min"'
Moc oddawana 300 Watt

Pozostate

Zdatnos¢

Uchwyty
proste

Naped RUER 10/250 SI
Liczba obrotéow 11 000-25 000 min-'
Moc oddawana 600 Watt

Uchwyty katowe

Pozostate

Zdatnos¢

Uchwyty proste

Naped RUG 19/120 SI
Liczba obrotéw 3 000 / 6 000 / 12 000 min™'
Moc oddawana 1 200 Watt
Uchwyty katowe

Pozostate

BW 4 ZG BW 6 Z BW 6 ZG
91 93 91
24000-40000  10000-25000 10 000-25 000
300-500 700-1 400 750-1 500
DIN 10 DIN 10 DIN 10
G16 DPF / SRF G16
° ° °
——e s> —===
HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB

maks. 40 000 min-" maks. 24 000 min" maks. 40 000 min'

-
wz 6
g el 18 G0 q
Wz 4A s | Wz4A
-——

maks. 20 000 min-! -_% maks. 20 000 min!

WZT 6 90°/45°
maks. 18 000 min-'!

@) O O
e — === —ese
HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB
maks. 40 000 min" maks. 24 000 min"'" maks. 40 000 min"'

==
WZ 6
g maks. 18 000 min™ g
Wz 4A o Wz 4A
maks. 20 000 min"t ===

-_-% maks. 20 000 min'

WZT 6 90°/45°
maks. 18 000 min-!

Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytéw znajda Panstwo na poda-
nych stronach podkatalogu

BW72G/72ZGU

95
12 000-25 000
880-1 760

DIN 10
G22

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min”’!

!

W2z 7 45°
maks. 17 100 min™’!

!

Wz78B
maks. 17 100 min-!

.
-
WT7EM 14

maks. 25 000 min-!

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min™!

|
J

Wz 7 45°
maks. 17 100 min-!

!

Wz78B
maks. 17 100 min-!

b

WT7EM 14
maks. 25 000 min-'

U @)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min™!

|

Wz 7 45°
maks. 17 100 min-!

!

Wwz7B
maks. 17 100 min-!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min-'

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

UO

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ1OBi

maks. 17 100 min-!

[ J
HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

BW 12 ZGA
99

850-12 000
525-6 280

DIN 10
G28

[ J
HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-'!

PFERD

BW 12 KG
101

850-10 000
525-6 280

DIN 10
G35

O
HA 12/15 KG MK |
maks. 10 000 min™!

u— . - [— . - —
— o e —— - =

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

iy,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ10BE

maks. 17 100 min-!
WT 10 H
maks. 8 500 min-!

BSG 10/35
u. 10/50 )
maks. 7 000 min'

*
BSG 3/10/40 ﬁ,

maks. 5 000 min!
@ pasuje optymalnie

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

iy,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ10BE

maks. 17 100 min-!
WT 10 H
maks. 8 500 min™!

BSG 10/35
u. 10/50 )
maks. 7 000 min'

*
BSG 3/10/40 ﬁ,

maks. 5 000 min'
O pasuje

HA 12 2G
maks. 10 000 min™!

— nie pasuje
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Uniwersalny silnik Rekord RUER 5/250 SI

M Regulowana liczba obrotéw

W Ukfady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw

M Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

I Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potozeniu

Oznaczenie EAN
4007220
RUER 5/250 SI 230 V 267325 11

Uniwersalny silnik Rekord RUER 10/250 SI

M Regulowana liczba obrotéw

W Ukfady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw

M Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

I Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potozeniu

Oznaczenie EAN
4007220
RUER 10/250 SI 230 V 348116 11

Uniwersalny silnik Rekord RUG 19/120 SI
1 Regulowane obroty dzieki przektadni, 3 000,

6 000, 12 000 min™!

1 Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

[ Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potozeniu

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Oznaczenie EAN
4007220
RUG 19/120 SI 230 V 348109

Napedy watkéw gietkich
Napedy z kilkoma zakresami obrotow RUER/MMEW

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Wskazéwki dot. zamawiania:

Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawiac¢ oddzielnie. Naped

z pedatem na zamowienie.

Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc
obrotéw [Volt] [Watt] oddawana
[min'] 50-60 Hz [Watt]
000-25 000 230 500 300

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Wskazéwki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc
obrotéw [Volt] [Watt] oddawana
[min'] 50-60 Hz [Watt]
000-25 000 230 1050 660

Zalecenia dot. uzycia:

% Do codziennej ciagtej pracy zmianowe;j
polecamy nasze napedy watkéw na prad
3-fazowy zmienny (strony 83, 85, 87 i 89).

Wskazowki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawiac oddzielnie.

Liczba Napiecie Pobdr mocy Moc
obrotow [Volt] [Watt] oddawana

[min™] 50-60 Hz [Watt]

3 000, 230 1700 1250

6 000,

12 000

RUER 5/250 SI [O]

Podiaczenie Wymiary

watka LxBxH

gietkiego [mm]
[DIN]

10 285x57x10

RUER 10/250 SI [O0]

2

Podiaczenie Wymiary

watka giet- LxBxH
kiego [mm]
[DIN]

10 300 x75x 140

RUG 19/120 SI [O]

Podtaczenie Wymiary

watka LxBxH

gietkiego [mm]
[DIN]

10 530x95x 175

Waga

[kgl

2,140

Waga

[kgl

3,110

Waga
[kl

9,200
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

Watek gietki
Strona w kat.
Liczba obr.
[min7]

Moc [Watt]

Podtaczenie
- od str. silnika
- od str. uchwytu

Zdatnos¢

Uchwyty
proste

£

£

o'l-'

—_o®

Wc;
o © 9
0 «— O 3
- 19 2
S oV -
Wom o
x © ¢ =
w N © >
2 T3 s
38 =
235 =
§83 3

z33

o =
< (]
S g
= k3
o
N
o
o

Zdatnos¢

Uchwyty
proste

Moc oddawana 600/800 Watt
Uchwyty katowe

Naped RUER 8/180 SI, MMEW 11/120
Liczba obrotéw 6 000-12 000 min-’

Pozostate

Zdatnos¢

Uchwyty
proste

Moc oddawana 600/800 Watt
Uchwyty katowe

Naped RUER 8/180 SI, MMEW 11/120
Liczba obrotéow 500-6 000 min-'

Pozostate

BW 4 2G BW 6 Z BW 6 ZG
91 93 91
24 000-40 000 10 000-25 000 10 000-25 000
300-500 700-1 400 750-1 500
DIN 10 DIN 10 DIN 10
G16 DPF / SRF G16
([ ] ([ ] [

—Ee — == —se
HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB
maks. 40 000 min-" maks. 24 000 min" maks. 40 000 min’'
= ‘

Wz 6
g e g g

WZ4 A -_— WzZ4 A
maks. 20 000 min™" == maks. 20 000 min!
WZT 6 90°/45°

maks. 18 000 min-'!

O [ [
B — === ———
HA 4 ZGB HA6Z HA 4 ZGB

maks. 24 000 min-!

== ‘
WZ 6
maks. 18 000 min-!

maks. 40 000 min-! maks. 40 000 min!

g q

WzZ4 A -_— WzZ4 A
maks. 20 000 min”" == maks. 20 000 min!
WZT 6 90°/45°

maks. 18 000 min-!

= @) O
—E==> —e—
HA 6 Z HA 4 ZGB

maks. 24 000 min-!

== ‘
Wz 6
maks. 18 000 min-!

maks. 40 000 min!

—y

-_ q WzZ4 A
-— » maks. 20 000 min!

WZT 6 90°/45°
maks. 18 000 min-!

Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Paristwo na poda-
nych stronach podkatalogu.

BW72G/72ZGU
95

12 000-25 000
880-1760

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-’!

|

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™!

!

Wz7B
maks. 17 100 min™’!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min-!

H @)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-!

|

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™’!

!

Wz7B
maks. 17 100 min-’!

1

WT7EM 14
maks. 25 000 min™'

! @)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min™'

|

WZ 7 45°
maks. 17 100 min-!

!

Wwz7B
maks. 17 100 min-'

3

WT7EM 14
maks. 25 000 min-'

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

@ pasuje optymalnie

BW 12 ZGA
99

850-12 000
525-6 280

DIN 10
G28

O pasuje

PFERD

BW 12 KG
101

850-10 000
525-6 280

DIN 10
G35

- nie pasuje
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N

Uniwersalny silnik Rekord RUER 8/180 SI

wraz z regulatorem obrotéw KDR 8/180 SI

% Regulowana liczba obrotéw

[ Stabilizujace uktady elektroniczne, takze
przy przeciazeniach

M Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

% Regulator obrotow KDR 8/180 SI moze by¢
uzywany jako regulator stotowy, mozliwa
jest regulacja stopa. Przy pracy na stole
regulacja odbywa sie potencjometrem. Przy
pracy stopa mozna ustawi¢ wczesniej maks.
obroty potencjometrem. PéZniej regulacja
nastepuje za pomoca pedata. Uzycie tylko
z silnikiem RUER 8/180 SI.

[ Bardzo cicha praca

W |dealny przy produkcji narzedzi i form

Oznaczenie EAN
4007220
RUER 8/180 SI 230 V 807408

Statyw stotowy TS L 1400 z zaciskiem
$rubowym mozna zamocowac na stotach o
grubosci do 65 mm.

Wysiegnik teleskopowy pozwala na ustawienie
wysokosci do maks. 140 cm. Udzwig maks do
10 kg.

Wieszak TSA L 1400

Pasujacy do statywu stotowego wieszak TSA L
1400 umozliwia wygodne odkfadanie réznych
uchwytow watkéw gietkich.

Oznaczenie

TS L 1400
TSA L 1400

Mini-Mammut Electronic MMEW

1 Uziemienie ochronne

% Regulowana liczba obrotéw

M Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

[ Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu
oraz podczas awarii zasilania

I Bardzo cicha praca

M Narzedzia trzpieniowe do szlifowania i po-
lerowania o @ = 60 mm nie sa odpowiednie
do ciagtej pracy z napedem Mini-Mammut
Electronic

Napedy watkéw gietkich
Napedy z kilkoma zakresami obrotow RUER/MMEW

Dostarczany osprzet:
2,5 m przewdd sieciowy, 2,25 przewdd
ztaczeniowy

Silnik Rekord RUER 8/180 SI [CJ]
wraz z regulatorem obrotéow

Wskazowki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

PFERDERGONOMICS®:

NoiseFilter
Liczba Napiecie Poboér mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
obrotow [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]
0-18 000 230 1020 600 10  222x98x98 1,650

Wskazéwki dot. zamawiania:

Wieszak prosimy zamawiac¢ oddzielnie. Osprzet do napedow narzedzi RUER

EAN Opis Waga
4007220 [kal
657683 Statyw stotowy 2,170
657690 Wieszak 0,450

Dostarczany osprzet:

2,5 m przewdd sieciowy, 2 klucze MMEW 11/120

Wskazéwki dot. zamawiania:

Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

Wieszak i pedat na zamoéwienie.

PFERDERGONOMICS®:

Wv,o_

Noise Filter

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
4007220 obrotow [Volt] [watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]
MMEW 11/120 230 V 657478 850-12 000 230 1100 800 10 270x 160 x 180 7,900
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

Watek gietki
Strona w kat.

Liczba obrotow
[min-]

Moc [Watt]
Podtaczenie

- od str. silnika

- od str. uchwytu

Zdatnos¢

Uchwyty
proste

Naped Mammut Electronic ME/MEW
Uchwyty
katowe

+ ST 103 Liczba obrotéw 24 000-36 000 min-'
Moc oddawana 2 200/1 500 Watt

Pozostate

Zdatnos¢

Uchwyty proste

Moc oddawana 2 200/1 500 Watt
Uchwyty katowe

Naped Mammut Electronic ME/MEW + ST 103
Liczba obrotéw 12 000-24 000 min-'

Pozostate

Zdatnos¢

Uchwyty proste

Moc oddawana 2 200/1 500 Watt
Uchwyty ka-
towe

Naped Mammut Electronic ME/MEW
Liczba obrotéw 500-15 000 min™'

Pozostate

BW 4 2G
91

24 000-40 000
300-500

DIN 10
G16

BW 6 Z
93

10 000-25 000
700-1 400

DIN 10
DPF / SRF

)

BW 6 ZG
91

10 000-25 000
750-1 500

DIN 10
G16

O

BW 72G/72ZGU

95

12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22

©)

= e . e —-

HA 4 ZGB

HAG6Z

maks. 40 000 min"' maks. 24 000 min-!

©)

—le
HA 4 ZGB

=

HAG6Z

maks. 40 000 min"' maks. 24 000 min-!

—

Wz4A
maks. 20 000 min”'

4

WZ 6
maks. 18 000 min-!

WZT 6 90°/45°
maks. 18 000 min-!

HA 4 ZGB
maks. 40 000 min-!

el
HA 4 ZGB
maks. 40 000 min-!

—

- WzZ4A
E maks.

20 000 min

Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytéw znajda Panstwo na
podanych stronach podkatalogu.

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min!

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

WZ 7 45° l

maks. 17 100 min™!

WZ7BU

maks. 17 100 min™!
-
WT7EM 14
maks. 25 000 min'

©)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

Wz 7 45°
maks. 17 100 min!

WZ7BU

maks. 17 100 min™!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

O

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

— ~—

—

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min™'

WZ 10 45°
maks. 17 100 min™’!

e,

WZ 10B
maks. 17 100 min”’!

[}

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min"!
HA 12 ZGA
maks. 18 000 min™!

ey,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min"!

Wz 10 B
maks. 17 100 min™!

n‘a
BSG 10/35 z 10/50
maks. 7 000 min”'

&
BSG 3/10/40

maks. 5 000 min”'
@ pasuje optymalnie

BW 12 ZGA
29

850-12 000
525-6 280

DIN 10
G28

O

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

pr— “yr—

— = —

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

-y

Wz 10 B
maks. 17 100 min-!

[}

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min!
HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

ey,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

Wz 10 B
maks. 17 100 min-!

8]
BSG 10/35 z 10/50
maks. 7 000 min'

&
BSG 3/10/40

maks. 5 000 min™
O pasuje

PFERD

BW 12 KG
101

850-10 000
525-6 280

DIN 10
G35

O

HA 12/15 KG MK |
maks. 10 000 min-!

HA 12 Z2G
maks. 10 000 min-!

— nie pasuje
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PFERD

N

Mammut Electronic ME/MEW

I Uziemienie ochronne

M Regulowane obroty (z przektadnia przyspie-
szajaca ST 103 DIN 10 do maks.
36 000 min™)

M Ochrona przed przeciazeniem

I tagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu
oraz podczas awarii zasilania

I Bardzo cicha praca

M Dajaca sie wyjac¢ konsola sterowania, z mozli-

Napedy watkéw gietkich

Dostarczany osprzet:

ME 22/150 z pradem 3-fazowym zmiennym

4 m przewod sieciowy bez wtyczki, klucz
mocujacy

MEW 18/150 z pradem 1-fazowym zmien-
nym

4 m kabel sieciowy z wtyczka, 2 kluczel
Wskazowki dot. zamawiania:

Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

woscia przedtuzenia, np. wykonanie wiszace, PFERDERGONOMICS®:
praca w kottach, zbiornikach
™ Duza moc, takze w niskich zakresach obrotow ]
I tatwa w serwisowaniu, dajaca sie tatwo NoiseFilter
zdja¢ obudowa z 4 gotowymi modutami do
wymiany
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] oddawana
[min'] 50-60 Hz [Watt]
ME 22/150 400 V 758694 0-15 000 380-480 2 700 2 200
MEW 18/150230V 788738 0-15000  200-240 2000 1500

Osprzet do Mammut Electronic

Naped z kilkoma zakresami obrotow Mammut Electronic i osprzet

ME 22/150
MEW 18/150

Podtaczenie Wymiary Waga
watka gietkiego LxBxH [kgl
[DIN] [mm]

10 445 x 200 x 320 24,500
10 445 x 200 x 320 24,500

(1) Zdalne sterowanie przewodowe

FSTK 22

Do przedtuzenia wyjmowanej konsoli sterujacej
w celu ochrony silnika (dtugos¢ przewodu 4 m).

(2) Pedat FSE 22
Do fatwego wiaczania i wytaczania napedu
(dtugos¢ kabla 4 m). z ostonka.

(3) Podstawka obrotowa FME
Stabilna noga obrotowa.

(4) Wieszak B1 ME
Umozliwia stawianie maszyny w pozycji wisza-
cej oraz bezpieczne odkfadanie watka gietkiego.

(5) Wieszak B2 ME
Umozliwia prace przesuwna wiszaca.

(6) Wozek jezdny WA D ME

Wozek z wieszakiem do watka gietkiego.

4 kofa, z tego 2 obrotowe.

Wymiar df x szer x wys: 500 x 500 x 510 mm

(7) Wieszak dla watka gietkiego WAL 4-12
Wieszak do zamocowania z boku maszyny.

(8) Przektadnia przyspieszajaca
ST 103 DIN 10
Posiada przetozenie 1:3.

Liczba obrotow dla Mammut Electronic:
15 000 - 36 000 min'

Liczba obrotéow n max dla przektadni przy-

spieszajacej:
12 000 min”

Wiecej informacji na temat przektadni przyspie-
szajacej ST 103 znajduije sie na stronie 105.

(9) Rdzen zapasowy SE ST 103 DIN
oraz 1 klucz dostarczane w zestawie.

(10) Przytaczenie bezposrednie

DA 33 DIN 10/G28

Do bezposredniego przytaczenia uchwytu

z podfaczeniem G28 do napedu watka gietkie-
go z podtaczeniem DIN 10.

(11) Gotowy do zamontowania rdzen
zapasowy SE DA 33 DIN 10/G28

do przytaczenia bezposredniego nalezy zama-
wiac¢ oddzielnie.

Oznaczenie EAN Opis Podtaczenie watka Podtaczenie Waga

4007220 gietkiego [G] [kgl

[DIN]

FSTK 22 772812 (1) Zdalne sterowanie przewodowe - - 0,635
FSE 22 772799 (2) Pedat - - 1,000
FME 617977 (3) Podstawka obrotowa - - 2,000
B1 ME 617984 (4) Wieszak - - 1,200
B2 ME 617991 (5) Wieszak - - 1,800
WA D ME 618028 (6) Wozek - - 14,200
WAL 4-12 618004 (7) Wieszak dla watka gietkiego - - 0,460
ST 103 DIN 10 182673 (8) Przektadnia przyspieszajaca - - 1,600
SE ST 103 DIN 10 190524 (9) Rdzen zapasowy - - 0,070
DA 33 DIN 10/G28 179475 (10) Przytaczenie bezposrednie 10 28 0,305
SE DA 33 DIN 10 G28 284179 (11) Rdzen zapasowy 10 28 0,107
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

Watek gietki
Strona w kat.

Liczba obr. [min™]

Moc [Watt]

Podtaczenie
- od str. silnika

- od str. uchwytu

Zdatnos¢

Naped Mammut MD 10 + ST 103
Liczba obrotéw 12 000/17 100/24 000/36 000 min-!

Moc oddawana 736 Watt

Uchwyty
proste

Uchwyty katowe

Pozostate

Zdatnos¢

Naped Mammut MD 10
Liczba obrotéw 4 800 / 5 700 / 6 300 / 8 000 / 9 600 min"’'

Moc oddawana 736 Watt

Uchwyty proste

Uchwyty katowe

Pozostate

Zdatnos¢

Naped Mammut MD 10
Liczba obrotéw 850 / 1 600 / 2 100 / 2 550 / 3 200 min"’

Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Paristwo na poda-

Moc oddawana 736 Watt

Uchwyty ka-
Tt Uchwyty proste

Pozostate

BW 4 2G BW 6 Z
91 93
24 000-40 000 10 000-25 000
300-500 700-1 400
DIN 10 DIN 10
G16 DPF / SRF
[ ] [ ]

BW 6 ZG
91
10 000-25 000
750-1 500

DIN 10
G16

BW72G/72ZGU
95
12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22

= R — R — et}

HA 4 ZGB
maks. 40 000 min-!

vy

WZ4 A
maks. 20 000 min-!

HA62Z
maks. 24 000 min-!
=

WZ 6 ‘

maks. 18 000 min-!

-y

maks. 18 000 min-'!

- (@)

— ===
HA 6 Z
maks. 24 000 min-!

==

WZ 6 ‘

maks. 18 000 min-!

-y

maks. 18 000 min-!

nych stronach podkatalogu.

HA 4 ZGB

maks. 40 000 min!

.

WzZ4 A

._'% maks. 20 000 min-"
WZT 6 90°/45°

O

HA 4 ZGB

maks. 40 000 min!

—

WZ4 A

._'% maks. 20 000 min’!
WZT 6 90°/45°

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-!

WZ 7 45° l

maks. 17 100 min-!

WZ7BU

maks. 17 100 min™!

N

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min-'

l )

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-!

!

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™!

!

Wwz7B
maks. 17 100 min”’!

3

WT7EM 14
maks. 25 000 min™'

BW 10 ZG
97
750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

©)

[

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

oy,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ10Bi

maks. 17 100 min-!

[ J
HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-'!

iy,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

iy

WZ10B
maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
i 10/50

maks. 7 000 min!

h ]
BSG 3/10/40 é;

maks. 5 000 min!

o [

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

J

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

]

Wz 10 B
maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
z 10/50
maks. 7 000 min!

¥

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min
@ pasuje optymalnie

PFERD

BW 12 ZGA BW 12 KG
99 101
850-12 000 850-10 000
525-6 280 525-6 280
DIN 10 DIN 10
G28 G35

[ J [ J
HA 10 ZGE HA 12/15 KG MK |
maks. 18 000 min"' maks. 10 000 min'

HA 12 ZGA HA 12 ZG
maks. 18 000 min' maks. 10 000 min™'

iy,

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

iy

Wz 10 B
maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
i 10/50

maks. 7 000 min'

b ]
BSG 3/10/40 é;

maks. 5 000 min!

[ J
HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-'!

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

Wz 10 45! l

maks. 17 100 min-!

WZ1OBE

maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
z 10/50

maks. 7 000 min”'

O

HA 12/15 KG MK |
maks. 10 000 min-!

HA 12 2G
maks. 10 000 min™!

b b ]
BSG 3/10/40

maks. 5 000 min'

O pasuje — nie pasuje
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PFERD
- Napedy watkéw gietkich

ﬁ Naped z kilkoma zakresami obrotow Mammut i osprzet

MD 10

MD 10B1 = MD 10 B2

Mammut Wskazowki dot. uzycia: Wskazowki dot. zamawiania:
M Uziemienie ochronne @ B Mammut ma uniwersalne zastosowanie przy ~ Dostarczany z silnikiem 3-fazowym 400 Volt.
M Regulowane obroty dzieki przektadni pracach szlifierskich, frezarskich i polerskich Inne napiecia 42 do 440 Volt oraz 60 Hz do-
850, 1 600, 2 100, 3 200, 5 700, 8 000, 1 Narzedzia scierne i do polerowania o g > starczamy na zamdwienie za dopfata.
12 000 min™'! 100 mm nie sa odpowiednie do pracy z na- Silniki dostarczamy bez wtyczki i watka
I Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu pedem Mammut gietkiego.

oraz podczas awarii zasilania
Dostarczany osprzet:

3 m przewdd sieciowy bez wtyczki, 2 klucze

Oznaczenie EAN Wykonanie Prad tréjfazowy Pobor Moc Podtaczenie Waga
4007220 50 Hz mocy oddawana watka gietkiego [kgl

[Volt] [Watt] [Watt] [DIN]
MD 10 230/400 V 181324 wykonanie z pedatem 400 1000 736 10 16,500
MD 10 B1 230/400 V 181331 wykonanie B1 wiszace 400 1000 736 10 16,000
MD 10 B2 230/400 V 181348 wykonanie B2 jezdzace, wiszace 400 1000 736 10 17,000
MD 10 D 230/400 V 181355 D z wézkiem jednym 400 1000 736 10 44,500

Wézek jezdny, wykonanie D (bez maszyny)

4 kota, 2 kota z hamulcem. B
Wymiar dt x szer x wys: 460 x 460 x 605 mm.
Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kl
WA D 182666 23,000

Przektadnia przyspieszajaca ST 103 DIN 10 Liczba obrotow dla Mammut
posiada przetozenie 1:3. 2 550, 4 800, 6 300, 9 600, 17 100, 24 000,
36 000 min!

Przektadnia przyspieszajaca
ST 103 DIN 10

Dostarczany osprzet:
Rdzen, 1 klucz. Liczba obrotéw n max:

12 000 min™
Wiecej informacji na temat przekfadni przy- min

spieszajacej ST 103 znajduje sie na stronie 105.  Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
I Przy uzywanym rdzeniu przestrzega¢ maksy-
malnie dopuszczalnej liczby obrotow

Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kgl

ST 103 DIN 10 182673 1,600

SE ST 103 DIN 10 190524 0,070

Przytaczenie bezposrednie Wskazéwki dot. zamawiania: g = g

DA 33 DIN 10/G28 Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy Rizylaczenie bezbodisdnic DA 23

Do bezposredniego (sztywnego) przytaczenia SE DA 33 DIN 10/G28 do przytaczenia bezpo-

uchwytu z podtaczeniem G28 do napedu Sredniego prosimy zamawiac¢ oddzielnie. e

watka gietkiego z podtaczeniem DIN 10.

Oznaczenie EAN Podtaczenie Podtaczenie Waga
4007220  watka giet- [G] [kgl

kiego

[DIN]
DA 33 DIN 10/G28 179475 10 28 0,305
SE DA 33 DIN 10/G28 284179 10 28 0,107
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

PFERD

Watek gietki BW 10 zG BW 12 ZGA BW 12 KG BW 15 KG
Strona w kat. 97 99 101 101
Liczba obr. [min-] 750-18 000 850-12 000 850-10 000 1 000-7 300
Moc [Watt] 140-2 450 525-6 280 525-6 280 735-8 560
Podtaczenie
- od str. silnika DIN 15 DIN 15 DIN 15 DIN 15
- od str. uchwytu G28 G28 G35 G35
Zdatnos¢ (@) [ J - -
- 2o
T &3 R = T e—— =
= = £ 92 HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA
= g S 2 maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min-"
oS
cng
| oo
g22
wdy £ “ q q q
22§ 28
=252 £&  wziwses Wz 108 WZ 10 45° Wz 108
'g_p;g § = maks. 17 100 min-'maks. 17 100 min-' maks. 17 100 min"'maks. 17 100 min"'
9205
z3g g P
£ 3
= ]
N
Zdatnos¢ O () [ ) ([ ]
>
X e = T e = TE = N e = N e
£ 92 HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA12ZGA HA12/15KG MK HA 12 ZG HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG
= S 2 maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min-' maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min-! maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min-' maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min-!
= "
(=2
(=)
2o s &
Teg =
o & © >0
: IS 53
s 22 WZ 10 45° Wz 10B Wz 10 45° Wz 10B
sz 3 = maks. 17 100 min”'maks. 17 100 min"' maks. 17 100 min'maks. 17 100 min-'
E23
z3 8
o 2 »
22 BSG 3/10/40
= E * y maks. 5 000 min”'
o {
S BSG 10/35 u. ‘*“3 BSG 10/35 oraz
o
- BSG 3/10/40 - BSG 10/50 BSG 10/50
maks. 5000 min™ 1< 7 000 min-! WT 10 H iiels. 7 @0 il
maks. 8 500 min”'
Zdatnos¢ - [ [ [
>
e ————— T = SN e — = TN e
w
E o HA 10 ZGE HA 12ZGA  HA 12/15 KG MK I HA 12 ZG HA 12/15 KG MK I HA 12 ZG
se maks. 18 000 min~'maks. 18 000 min" maks. 10 000 min"'maks. 10 000 min" maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min"'
e 2o
£x 5t q q
282 £& WZ 10 45° Wz 108
iy b 3 = maks. 17 100 min”'maks. 17 100 min-'
g 8' -
w
s? g »
= .% 2
ey BSG 3/10/40
2535 maks. 5 000 min"' BSG 10/35 oraz
=R - BSG 10/50
2 E° k] a maks. 7 000 min”'
S R
= o WT 10 H
maks. 8 500 min™!
-— WRS WT 10 H
WRS 12 ZGA maks. 8 500 min!
maks. 18 000 min™!
Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Panstwo na @ pasuje optymalnie O pasuje — nie pasuje

podanych stronach podkatalogu
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N

Maxi-Mammut Electronic MME

I Uziemienie ochronne

I Regulowane obroty 0 do 15 000 min™!

™ MME 40/150 z pradem 3-fazowym zmiennym

M Mozliwa szybka i tatwa zmiana liczby obrotéw
przy wtaczonym silniku

M Ochrona przed przeciazeniem

M tagodny rozruch

I Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu
oraz podczas awarii zasilania

M Bardzo cicha praca

M Dajaca sie wyjac konsola sterowania, z mozli-
woscia przediuzenia, np. wykonanie wiszace,
praca w kottach, zbiornikach

M Duza moc, takze w niskich zakresach obrotow

M Podstawa obrotowa umozliwia prowadze-
nie watka gietkiego, co pozwala utrzymac
dopuszczalny promien krzywizny

M Odpowiedni do narzedzi o srednicy @ 300 mm

Oznaczenie EAN
4007220
MME 40/150 400 V 832486

Osprzet do Mammut Electronic

Napedy watkéw gietkich

M katwa w serwisowaniu, dajaca sie fatwo
zdja¢ obudowa z 4 gotowymi modutami do
wymiany

Wskazowki dot. uzycia:

M Maxi Mammut Electronic jest napedem o wy-
sokiej mocy. w pofaczeniu z watkiem gietkim
odpowiedni do prac szlifierskich i polerskich o
duzym zapotrzebowaniu mocy.

Dostarczany osprzet:
4 m przewod sieciowy bez wtyczki,
2 klucze

Wskazowki dot. zamawiania:
Napedy sa dostarczane bez watkéw, watki prosi-
my zamawiac oddzielnie.

PFERDERGONOMICS®:
NoiseFilter
Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc
obrotow [Volt] [watt] oddawana
[min'] 50-60 Hz [Watt]
0-15000  340-480 6 100 4 000

Naped z kilkoma zakresami obrotow Maxi-Mammut Electronic i osprzet

MME 40/150

Podtaczenie Wymiary Waga

watka gietkiego LxBxH [kgl
[DIN] [mm]

15 470x220x490 36,160

(1) Zdalne sterowanie przewodowe
FSTK 40

Do przedtuzenia wyjmowanej konsoli steruja-
cej w celu ochrony silnika (dtugos¢ przewodu
4 m).

Oznaczenie

FSTK 40
FSE 22
WA D ME

(2) Pedat FSE 22
Do tatwego wiaczania i wytaczania napedu
(dtugos¢ kabla 4 m). z ostonka.

(3) Wozek jezdny WA D ME

Woazek z wieszakiem do watka gietkiego.

4 kofa, z tego 2 z obrotowe

Wymiar dt x szer x wys: 500 x 500 x 510 mm

EAN Opis Waga
4007220 [kl
847053 (1) Zdalne sterowanie przewodowe 0,635
772799 (2) Pedat 1,000
618028 (6) Wozek 14,200

Dla maszyn z

kilkoma zakresami obrotow

Wiszaca, reulowana na wysokos¢ konsola
sterownicza na zamdéwienie.
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PFERD

Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie i uchwyty

Watek gietki BW 10 zG BW 12 ZGA BW 12 KG BW 15 KG
Strona w kat. 97 99 101 101
Liczba obr. [min™] 750-18 000 850-12 000 850-10 000 1 000-7 300
Moc [Watt] 140-2 450 525-6 280 525-6 280 735-8 560
Podtaczenie
- od str. silnika DIN 15 DIN 15 DIN 15 DIN 15
- od str. uchwytu G28 G28 G35 G35
Zdatnos¢ [ J [ - -
g —— = T ——— =
] E § HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA
ES S = maks. 18000 min"'maks. 18 000 min-' maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min-!
So
n 8 <
o0 o
acs S
85r py Oy, ) ey, =
°es 3238
%9 ‘% <% WZ 10 45° WZ 10 B WZ 10 45° WZ 10 B
=3 | 2 =~ maks. 17 100 min"maks. 17 100 min-' maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"
o @
= S )
N®
24
Zdatnos¢ @) () () ([ ]
2 SRt = T s = T T M e T M S
$4
5 g HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12ZGA  HA 12/15 KG MK I HA 12 ZG HA 12/15 KG MK I HA 12 ZG
= S 2 maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min" maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min"' maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min"' maks. 10 000 min'maks. 10 000 min"
= "
oo
RZ
~ >
03§ g S - e, .S
a8+ 3}
o <% WZ 10 45° WZ 10 B WZ 10 45° WZ 10 B
-au.»; ‘;“ S = maks. 17 100 min"'maks. 17 100 min-' maks. 17 100 min"'maks. 17 100 min-'
£53
(-]
S50
CRY )
¥
) E [}
o K] - BSG 3/10/40
= 3 e maks 5000 min”
N 10/35 oraz BSG 10/35 oraz
& Bk5553(/) g)g”‘? . BSG 10/50 BSG 10/50
maks. MM maks. 7 000 min- WT 10 W maks. 7 000 min!
maks. 8 500 min”'
Zdatnos¢ @) () () [
&
wn
o . _
B e = T - = TE T N e T M e
::5 E HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12ZGA  HA 12/15 KG MK HA 12 ZG HA 12/15 KG MK I HA 12 ZG
E E maks. 18 000 min~'maks. 18 000 min" maks. 18 000 min~'maks. 18 000 min" maks. 10 000 min~'maks. 10 000 min" maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min™'
2. 3
I
oo >
<88 2 % q q q q
2| £8 WZ 10 45° Wz 10 B WZ 10 45° Wz 10 B
328 § S = maks. 17 100 min"maks. 17 100 min" maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"
o
© ™ ©
=53
29 () *
2o 2 4 E
-] E @ L]
g 5 - BSG 3/10/40
= . ¢
2 o $G 103 maks. 5 000 min”'
9 N BSG 10/35 oraz
2 £  BSG3/10/0  gsg10/50 y B BSG 10/50
g "™ maks. 7 000 min"’ in-t
WT 10 H maks. 7 000 min
maks. 8 500 min™'
Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Pafistwo na @ pasuje optymalnie O pasuje — nie pasuje

podanych stronach podkatalogu..
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Napedy watkéw gietkich

Naped z kilkoma zakresami obrotéw Schleifmeister i osprzet

Schleifmeister
SD 25-40 D
Uziemienie ochronne @
i Regulowane obroty dzieki przektadni :1 000,
1700, 2 700, 5 100, 7 300, 13 500 min™'

SD 25-40

Wskazowki dot. uzycia:
Maszyna Schleifmeister jest przeznaczona
do ciezkich prac szlifierskich przy uzyciu
tarcz $ciernych wiazanych ceramicznie lub
wzmocnionych wtéknem szklanym lub
$ciernic listkowych i szczotek technicznych o
$rednicy @ = 100 mm

Wykonania specjalne mozliwe na zamo-
wienie:

B 1 wiszace

B 2 wiszace jezdzace

Dostarczany osprzet:
3m przewdd sieciowy bez wtyczki, 2 klucze

Wskazéwki dot. zamawiania:

Dostarczamy z silnikiem 3-fazowym 400

Volt. Maszyna Schleifmeister na prad 3-fa-
zowy zmienny 230 Volt na zamdwienie.

Inne napiecia od 42 do 440 Volt oraz 60 Hz na
specjalne zamoéwienie za doptata.

Silniki dostarczamy bez wtyczki i watka giet-

kiego.
Oznaczenie EAN Wykonanie Prad Pobdér mocy Moc  Podtaczenie Waga
4007220 tréjfazowy [Watt] oddawana watka [kgl
50 Hz [Watt] gietkiego
[Volt] [DIN]
SD 25-40 400 V 181416 A z pedatem 400 2 400 1840 15 30,000
SD 25-40 D 400 V 181447 D z wézkiem jednym 400 2 400 1840 15 57,000
Woézek jezdny, wykonanie D (bez maszyny). Wézek D
4 kota, 2 kota z hamulcem.
Wymiar dt x szer x wys: 460 x 460 x 605 mm.
Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kl
WA D 182666 23,000




Napedy watkéw gietkich

Watki gietkie

Katalog 202

Zakres
obrotow
Napedy

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3 PLUS, 4,
5, INOX, MICRO

@ gtéwki 3 do 5 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
@ 5do 10 mm

36 000 min™
Mammut + ST 103

Rekord RUG 19/120 SI + prze-

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2,3, 5
Uzebienia specjalne

@ gtowki do 3,2 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO

@4 do 6 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
@6 do 12 mm

ktadnia przysp. ST 103

33 000 min™'
Mammut Electronic + ST 103

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2,3,5
Uzebienia specjalne

@ gtéwki do 3,2 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

2 5do 8 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
@8do 12 mm

24 000 min™
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne
@ gtéwki do 4 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@7 do 10 mm

Uzebienie 1, ALU
2 10do 16 mm

18 000 min™’'
Rekord RUER 5/250 SI,

RUER 10/250 SI, RUER 8/180 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienia specjalne
@ 1,6 do 6 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@10do 12 mm

Uzebienie 1, ALU
216 mm

12 000 min-'
Mammut, RUER 8/180 SI,
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
@ 3,2do 7 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 13 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

@ gtéwki do 16 mm
Szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 13 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

@ 16 mm
Szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtowki do 20 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

@20 mm
Szer. do 40 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 20 mm
Szer. do 40 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

Wskazéweka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpier

6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 6 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 10 mm
LHR

@ gtéwki do 20 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtowki do 10 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 15 mm
LHR

@ gtéwki do 20 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
SpPoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 10 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 15 mm
LHR

o gtéwki do 25 mm

Poliflex®-

sciernice trzpieniowe
SpPoiwo:

GR oraz PUR

o gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 30 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
225 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®
225 mm

COMBIDISC®-oprawki
SBH 20 do 50

Tarcze scierne
COMBIDISC®
220 do 50 mm

COMBIDISC®-
wykroje TX
2 50 oraz 75 mm

COMBIDISC®-

Wykroje POLIVLIES®
2 20 do 38 mm

Katalog 205

Diamentowe Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 8,0 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

POLICAP®
@ gtéwki do 5 mm

Opaski scierne

@ gtéwki do 15 mm
Sciernice trzpieniowe
CBN

@ gtéwki do 10,0 mm
@ trzpienia 3 + 6 mm

Sciernice wachlarz.
2 10 mm

Diamentowe Sciernice
trzpieniowe

@ gtowki do 8,0 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 15 mm

POLICAP®
@7 mm
Sciernice trzpieniowe
CBN

@ gtéwki do 10,0 mm
@ trzpienia 3 + 6 mm

Sciernice wachlarz.
2 10 mm

Diamentowe $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 12,0 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 22 mm

POLIROLL® )
@ gtéwki do 6 mm Sciernice trzpieniowe
CBN

Krazki scierne PNER @ gléwki do 15,0 mm

POLINOX®
@25 mm

POLICAP®
@ 10 mm

Sciernice wachlarz.
2 15 mm

POLICAP®
@ gtéwki do 13 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtowki do 20 mm

Tarcze Scierne
COMBIDISC®
220 do 38 mm

COMBIDISC®-Wykroje
POLIVLIES®

wykonanie twarde

VRH 20

do obsady ramion
przyst. BSVH
Tasmy krétkie
BA/VA 3-12/305

PFERD

Katalog 206/208

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT
@ 40 mm

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT
@ 50 mm

Sciernice tarczowe
dociecia EHT
250 mm

Krazki $cierne ER
230 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog 206

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Katalog 208

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG @ 19 mm
PBG @23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

*Katalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia od 10 mm oraz maks. podanych
wymiaréw $ciernicy trzpieniowej.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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f'\\"\’é Napedy watkéw gietkich

Watki gietkie 4 ZG, 6 ZG i uchwyty

Nalezy przestrzega¢: BW 4 ZG DIN 10 Liczba obrotéw: 40 000 min' / Moc: 500 Watt

1 Nie wolno przekracza¢ podanych obrotéw BW 6 ZG DIN 10 Liczba obrotéw: 25 000 min-' / Moc: 1 460 Watt
i mocy

1 Dtugosci specjalne na zamoéwienie

Watek gietki 4 ZG

1 Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na
moc < 300 Watt nie mozna przekraczac¢
zakresu obrotéw

% Promien krzywizny nie mniejszy niz
100 mm

Watek gietki 6 ZG

I Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na
moc < 660 Watt nie mozna przekraczac
zakresu obrotéw

% Promien krzywizny nie mniejszy niz
140 mm

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podtaczenie od Sprzegto G od Wymiary * Waga

4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o o x diug. [kgl
[min-"] [Watt] DIN/ o [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 4 ZGB G16)

BW 4 ZG DIN 10 181751 24 000-40 000 300-500 10/ 30 16/16 13x1390 * 0,600

BW 6 ZG DIN 10 658420 11 000-25 000  660-1 460 10/30 16/16 16x 1643 - 1,150

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 4ZG DIN 10/G16 182079 24 000-40 000 300-500 10/ M10 16/3,5/2,45 4x1329 * 0,120

SE 6 ZG DIN 10/G16 657829 11 000-25000 660-1460 10/ M10 16/ 3,5/2,45 6x1583 - 0,270

Wykonanie DIN 15 na zamdwienie

SCH 4 ZG DIN 10/G16 182291 - - 10/30 16/16 13x1300 * 0,330

SCH 6 ZG DIN 10/G16 658390 = = 10/ 30 16/16 16x 1553 - 0,740

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamdwienie.

Zestaw pielegnacyjny do
konserwacji patrz strona
110.

Uchwyty

Uchwyt katowy WZ 4 A
I Przy uzyciu z 6 mm tuleja zaciskowa maks.
liczba obrotéw wynosi 15 000 min!

Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. o x diug. przetoz. zacisko- [kgl
wa o [min] [mm] wych
[mm]
HA 4 ZGB G16 313374 6 40 000 19,5x 110 - 9 0,140
WZ 4 AG16 323267 3 20000 43 x 111 1:1 10 0,270

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

Obsada ramion przysta-
wek BSVH 24

Przystawka do szlifowa-
nia tasma BSVH 24 patrz
strona 109.
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Napedy watkéw gietkich

Watki gietkie

Katalog 202

Zakres
obrotow
Napedy

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO

@ gtéwki 5 do 8 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, PLAST
@ gtéwki 8 do 12 mm

24 000 min™'
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 2,3
Uzebienia specjalne
@ do 4 mm

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 7 do 10 mm

18 000 min-’'
Mammut + ST 103
RUER 8/180 SI, RUER 10/250 SI

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 10 do 16 m

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienia specjalne
2 1,6 do 6 mm

Trzpienie frezarskie HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 16 m

12 000 min™'
Mammut, RUER 8/180 SI
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2,3,5
@ 3,2do 7 mm
Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
26 do 14 mm

5 000 min™'
Mammut Electronic

RUER 8/180 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3

2 16 mm

3 500 min™
Mammut Electronic

RUER 8/180 SI

@ gtéwki 10 do 12 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 20 mm
szer. do 13 mm

@ gtéwki do 25 mm
szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 32 mm
szer. do 32 mm

Wskazoéweka: Jesli nie podano g trzpienia, dostarczamy trzpier

6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 25 mm

Krazki Poliflex®
spoiwo TX
225 mm

Opaski scierne
@ do 22 mm

POLICAP
@ gtéwki 11 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

2 gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtowki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 30 mm

Poliflex® tarcze
spoiwo TX
@25 mm

Oprawki COMBIDISC®
SBH 20 do 50

Tarcze sScierne
COMBIDISC®
220 do 50 mm

COMBIDISC®-wykroje
™
2 50 do 75 mm

COMBIDISC®-
POLIVLIES® wykroje
220 do 38 mm

Wszystkie Poliflex®
sciernice trzpieniowe
oraz krazki do szlifu
doktadnego Poliflex®
@ gtéwki do 75 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtéwki 80 mm

Sciernice trzpieniowe
POLINOX®
@ do 60 mm

Wszystkie Poliflex®
sciernice trzpieniowe
oraz krazki do szlifu
doktadnego Poliflex®
@ gtéwki do 80 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtéwki 80 mm

Sciernice trzpieniowe
POLINOX®
@ do 100 mm

Katalog 206

POLIROLL® Sciernice tarczowe do
@ gtéwki do 9 mm ciecia EHT

L. @55 mm
Sciernice
wachlarzowe Krazki scierne ER
@25 mm 230 mm
Krazki scierne PNER pasujacy
POLINOX® Trzpien mocujacy
@ 25 mm BO 6/6 3-10
Katalog 205 patrz podkatalog 206

Diamentowe $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 12 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN
@ gtéwki do 15 mm

Opaski scierne Sciernice tarczowe do

@ gtéwki do 30 mm ciecia EHT
~ @ 55 mm
POLICAP pasujacy

@ gtéwki do 13 mm trzpien mocujacy

BO 6/10 0-4 [ub

Sciernice
wachlarzowe BO 8/10 0-4
@ do 40 mm patrz podkatalog 206

TrEe ST Krazki scierne ER

COMBIDISC®CD 50 50 mm

z oprawkami SHB50 ~ Pasulacy .
trzplen mocujgcy

Filcowe Sciernice BO 8/10 6-20

trzpieniowe patrz podkatalog 206

@ gtéwki 10 mm

Sciernice POLINOX®
@ 38 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 50 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
Tarcze filcowe

@ do 45 mm

Wykroje POLICLEAN®
@ 50 oraz 75 mm

Narzedzia do marmur-
kowania Poliflex®
PF ZY 5040

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
Tarcze filcowe

@ do 45 mm

Pierscienie tkaninowe
@ 50 mm

PFERD

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG @ 19 mm
PBG @ 23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

Szczotki-pedzelki
plecione

PBGS @ 10 do 12 mm
PBGSIT g 10 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 70 do 80 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU g 10 mm

*Podkatalog 203/204: Dane odnosz3 sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazoéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD
- Napedy watkéw gietkich
@ Watki gietkie 6 z i uchwyty

Nalezy przestrzegac: Watek gietki 6 Z Liczba obrotéw: 24 000 min~' / 1 460 Watt
% Nie wolno przekracza¢ podanych obro- L
téw i mocy S riie A— S— D — i

I Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na m
moc < 660 Watt nie mozna przekraczac DEE

zakresu obrotéw

% Promien krzywizny nie mniejszy niz
140 mm

I Dtugosci specjalne na zamdéwienie

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podtaczenie od Sprzegto G od Wymiary Waga
4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o o x dtug. [kgl
[min] [Watt] DIN /g [mm] [mm] [mm]
Watek gietki (bez uchwytu z podtaczeniem DPF)
BW 6 z DIN 10/DPF oH 657720 11 000-24 000  600-1 460 10/30 DPF/ 10 12 x 1250 0,800
Watek gietki (bez uchwytu z podtaczeniem SRF)
BW 6 z DIN 10/SRF oH 657737 11 000-24 000  660-1 460 10/30 SRF/ 10 12 x 1250 0,800

Zestaw pielegnacyjny
do konserwadji patrz

i. . strona 110.

Uchwyty

Wszystkie uchwyty sa odpowiednie do podta- Uchwyt HA 6 z SP 3.0 Uchwyty katowe z wyciggiem teleskopo-
czenia od strony sprzegta DPF i SRF. 1 Uchwyt z systemem szybkomocujacym wym. Uchwyt teleskopowy regulowany
M Wykonanie z tuleja 2,34 mm na zamowienie  na odpowiednia dtugos¢
B WZT 6 3.0 — wymiar 35 x 255 mm
1 WZH 6 45° 6.0 — wymiar 45 x 260 mm

Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz.  Sprzegto G od Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. str. uchwytu / o o x diug. przetoz. zacisko- [kgl
wa o [min] [mm] [mm] wych
[mm]
HA 6 z DPF/SRF 657751 6 24 000 DPF/SRF /10 24 x 140 - 13 0,131
HA 6 z SP 3.0 DPF/SRF 657768 3 24 000 DPF/SRF /10 22 x 139 - - 0,109
WZ 6 DPF/SRF 657775 6 18 000 DPF/SRF /10 50 x 170 1,25:1 13 0,225
WZT 6 3.0 DPF/SRF 657782 3 18 000 DPF/SRF /10 35x 170 1,38:1 14 0,170
WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 657799 6 18 000 DPF/SRF /10 45 x 200 1,53:1 13 0,210

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie

Zakres
obrotow
Napedy

24 000 min™'
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI + RUER 10/250 SI

20 000 min™'
Rekordschleifer RUER 5/250 SI
RUER 10/250 SI

17 100 min™'
Mammut + ST 103
RUER 8/180 SI
Rekordschleifer RUER 10/250 SI

12 000 min™’'
Mammut, RUER 8/180 SI
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3
PLUS, 4, 5, NON-
FERROUS, STEEL,
INOX, CAST, MICRO
@ gtéwki 5 do 8 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, PLAST

@ gtéwki 8 do

12 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 2, 3
Uzebienia spe-
cjalne

@ do 4 mm
Trzpienie
frezarskie HM
Uzebienie 3,

3 PLUS, 4,5,
NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 6 do

10 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 2, 3
Uzebienia spe-
cjalne

21,6 do5mm

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3
PLUS, 4, 5, NON-
FERROUS, STEEL
INOX, CAST, MICRO,
TOUGH, TOUGH-S
@ gtéwki 7 do 10 mm

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 10 do
16 mm

Trzpienie frezar-
skie HSS
Uzebienie 1, 2,3,5
Uzebienia spe-
cjalne

@ 2,3 do 6 mm
Trzpienie
frezarskie HM
Uzebienie 3,

3 PLUS, 4,5,
NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 10 do

16 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2,3, 5
Uzebienia spe-
cjalne

@ 3,2do 7 mm

Katalog 203*

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 20 mm
szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

@ gtéwki do 25 mm
szer. do 32 mm

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 40 mm
szer. do 20 mm

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 32 mm
szer. do 32 mm

Wskazdéwka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy
trzpien 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpie-
niowe Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
SPOIWO:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 25 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
225 mm

POLICAP®
@ gtéwki 11 mm

Sciernice
wachlarzowe
@25 mm

Opaski scierne
@ 25 mm

POLIROLL® i
POLICO®
@ gtéwki do 10 mm

Krazki scierne
PNER POLINOX®
@25 mm

Sciernice trzpie-
niowe Poliflex®
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtowki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtowki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 30 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
@25 mm

Tarcze Scierne
COMBIDISC®
220do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC® TX
250 do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC®
POLIVLIES®
@20 do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC®
POLICLEAN®
@ do 50 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 22 mm

POLICAP®
@ gtéwki do 11 mm

POLIROLL®

@ gtéwki do 9 mm
Sciernice
wachlarzowe
@25 mm

Krazki $cierne
PNER POLINOX®
@25 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 30 mm

POLICAP®

@ gtéwki do 13 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ 40 mm

Tarcze scierne
COMBIDISC® CD 75
z oprawkami

SBH 75

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 10 mm

Oprawki
COMBIDISC®
SBH 20 do 75

Tarcze fibrowe
i talerze wsporcze
@do 115 m

dla osady tasm
Sciernych
BSVH

Tasmy $cierne
krotkie

BA/VB 3-20/520

Katalog 205

Diamentowe
sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 12 mm
Sciernice
trzpieniowe CBN
@ gtéwki do 15 mm

Diamentowe
sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 12 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT
@ 55 mm

Krazki $cierne ER
@ 30 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT
@ 55 mm

Krazki $cierne ER
2 40 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT

@ 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/10 0-4 lub

BO 8/10 0-4

patrz podkatalog
206

Krazki $cierne ER
@ 50 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/10 6-20 lub
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice do cigcia
oraz zdzierania

POLIFAN®-sciernice
listkowe

Diamentowe
sciernice tarczowe
do ciecia

@ do 115 mm

PFERD

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG 2 19 mm
PBG @ 23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

plecione
RBG @ 70 do 100 mm

z przktadnia
katowa
WT7EM14

plecione
RBG ¢ 115
@ otworu 22,2 mm

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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ﬁ Napedy watkéw gietkich
Watek gietki 7 ZG/ZGU i uchwyty

Nalezy przestrzega¢: Watek gietki 7 ZG/ZGU Liczba obrotéw: 25 000 min' / Moc: 1 760 Watt
1 Nie wolno przekracza¢ podanych obro-

wwimoyy e
I Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na Sliizelt

moc < 800 Watt nie mozna przekracza¢ SE 7 ZG o«

zakresu obrotow == ) S —
1 Promien krzywizny nie mniejszy niz 140

mm

I Dtugosci specjalne na zamoéwienie

% Dodatkowa spirala rdzenia SE 7 ZGU
umozliwia spokojniejsza prace watka
BW 7 ZGU (2 m) zwifaszcza na wyzszym
zakresie obrotow

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podiaczenie od Sprzegto G od Wymiary * Waga
4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / g o x diug. [kgl
[min-"] [Watt] DIN / @ [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 7 ZGA G22)
BW 7 ZG DIN 10 181768 11 000-25000 800-1 760 10/30 22/22 18x 1654 * 1,510
BW 7 ZGU DIN 10 2 m 181775 11 000-25000 800-1 760 10/30 22 /22 18x2154 - 2,000
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 7 ZG DIN 10/G22 182086 11 000-25000  800-1 760 10/ M10 22 /5/3,85 7x1589 * 0,400
SE 7 ZGU DIN 10/G22 2 m 182093 11 000-25000  800-1 760 10/ M10 22 /5/3,85 7x2089 - 0,600
Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie
SCH 7 ZG DIN 10/G22 182307 - - 10/30 22 /22 18x 1553 * 0,850
SCH 7 ZGU DIN 10/G22 2 m 182314 - - 10/ 30 22/22 18x2053 - 1,100
* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamdwienie.

Adapter watka gietkiego Watek gietki 7 ZG DIN 10 Zestaw pielegnacyjny do

BWA G22/DIN 10 ze sztywna przedtuzka konserwadji patrz strona

(EAN 4007220918944) Wymiary wg zyczenia

Stuzy do taczenia watkéw klienta. Mozliwe promienie
gietkich i podtaczania krzywizny na zamowienie.
sztywnych przedtuzek STV.

% 110‘

Uchwyty

Oznaczenie EAN Wraz z Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220 tuleja zaci- liczba obr. o x diug. przetoz. zacisko- [kgl
skowa o [min] [mm] wych
[mm]
HA 7 ZGA G22 181928 6 25 000 27 x 130 - 11 0,320
WZ 7 45° G22 303900 6 17 100 57 x 175 1,3:1 6 0,665
WZ 7B G22 323250 6 17 100 55x 157 1,3:1 6 0,600

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

Przektadnia katowa redukuje liczbe obrotéw Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22 q
725000 na 9 300 min". Wykonanie z obsada ramion przystawek Rrzekiadnia katowa WELE MILG22
1 Do Sciernic tarczowych do ciecia i zdzierania BSVH 41. Obsada ramion przystawek patrz

do @ 115 mm (80 m/s) strona 109.

W Wiecej informadji na stronie 105

Oznaczenie EAN Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Gwint Mocowanie Waga
4007220 liczba obr. o x diug. przetoz.  wrzeciona narzedzia [kgl

[min~'] [mm] [mm]
WT 7 E M14 G22 301708 25000 67 x 178 2,7:1 M14 22,23 0,660
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Napedy watkéw gietkich

Narzedzia dla zakresu obrotéw 1 600-9 600 min™' znajduja sie na stronie 98.

PFERD

3 >
w
[}
£% 2 Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 206 Katalog 208
N g S
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe POLICAP® Sciernice tarczowe do  Szczotki tarczowe
HM @ gtéwki do 32 mm Poliflex® @ gtéwki do 13 mm ciecia EHT plecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, szer. do 32 mm Spoiwo: L [2] 55_mm RBG @ 70 mm
m %5 NON-FERROUS, GR oraz PUR Sciernice wachlarz. pasujacy
) STEEL, INOX, CAST, o gtéwki do 12 mm @ gtéwki 40 mm trzpien mocujacy
=  MICRO GHR, LR oraz TX . BO 6/10 0-4 lub
g€Y  ggléwki7 do 10 mm @ gtéwki do 20 mm Tarcze Scierne BO 8/10 0-4
a4 L LHR COMBIDISC® patrz podkatalog 206
= :Es Uzebienie 1, ALU @ gtéwki do 30 mm do CD 75 s
~ £ @ gtéwki 10 do 16 mm . z oprawka SBH 75 Krazki $cierne ER
<5 L . Tarcze Poliflex® 2 50 mm
S  Trzpienie frezarskie spoiwo TX Filcowe $ciernice pasujacy
HSS 225mm trzpieniowe trzpien mocujacy
Uzebienie 1, 2, 3, 5, @ gtéwki do 10 mm BO 8/10 6-20
Uzebienia specjalne Opaski scierne patrz podkatalog 206
@ gtéwki 2,3 do 6 mm @ gtéwki do 30 mm
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe Sciernice wachlarz. Sciernice tarczowe do  Szczotki tarczowe
HM @ gtéwki do 50 mm Poliflex® @ gtéwki 60 mm ciecia EHT plecione
= Uzebienie 3, 3PLUS,  szer. do 13 mm Spoiwo: L 2 55 mm RBG @ 115 mm, @ otw.
o 4, 5, NON-FERROUS, GR, PUR oraz TX Krazki scierne PNER  pasujacy 22,2 mm
= STEEL, INOX, CAST, & gtéwki do 25 mm POLINOX® trzpien mocujacy X .
- §® & MICRO, TOUGH, TR e 50 mm BO 6/10 0-4 lub Szczotki-pedzelki
£6Q % TOUGH-S 2 atowki do 40 mm BO 8/10 0-4 nieplecione
E o= £ ogtowki 10do 16 mm 9 Narzedzia COMBIDISC® patrz podkatalog 206 PBU @ 10 do 20 mm
ST O fiGAkrTe  glowki do 75 mm plecione
=55 w2 Uzebienie 1, ALU 16wki do 45 mm Krazki $cierne ER PBG @ 19 mm
NE35 ggtowkido 16 mm 290 ° 2 50 mm PBG @23 mm
gx” L . POLICAP® pasujacy i
= Trzpienie frezarskie P trzpien mocujacy Szczotki tarczowe
2 Ussb_ ie2,3 o gonki 3 mm BO8/10 520 Riseglecg%ng 40
zgbienie 2, 3, ® atrz podkatalog 206 g © 24X il
Uzebienia specjalne Po:‘!R(E.L; 18 — g plecione
3,2 do 7 mm @ glowki do 1 mm RBG 2 70 do 100 mm
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe, Sciernice trzpieniowe Sciernice wachlarz. Szczotki-pedzelki
HM twardosé D Poli'flex® @ gtéwki 60 mm nieplecione
Uzebienie 3, 3PLUS, do 240 mm Spoiwo: PBU @ 10 do 30 mm
4, 5, NON-FERROUS, . L. GR Qraz_PUR POL,IRO.LL® plecione
STEEL, INOX, CAST, Sqernlc_e trzpieniowe g g{OWkI do 25 mm 2 ngOWk| do 18 mm %30 mm
@ MICRO, TOUGH, @ gtowki do 50 mm GHJ{R,' LE, gra‘zl(')l'x éciernice POLINOX® wulkanizowane
- = TOUGH-s szer. do 13 mm T trzpieniowe PBV @ 22 do 30 mm
Swn  gglowki 12 do 20 mm o @ gtowki do 50 mm
g7 9 @ gtéwki do 40 mm 9 Szczotki tarczowe
S5 Trzpienie frezarskie P Krazki scierne PNER nieplecione
SE s :S;fﬁ'.’r‘;("ﬂex POLINOX® RBU o 20 do 70 mm
€ Uzebienie 1,2,3,5, ) 400) [ 2 50 mm wulkanizowane
= Uzebienia specjalne Lo o RBV @ 63 mm
@ 3,2 do 10 mm Opaski scierne gcz'grr':]'rc: setlltens .
@ gtéwki do 60 mm S;czlotkl stozkowe
. L nieplecione
POLICAP® Fllcqwq $ciernice KBU & 50 do 95 mm
@ gtéwki 21 mm EeE S
@ gtéwki do 20 mm
Trzpienie frezarskie Katalog 204* Krazki scierne PNER Katalog 206 Katalog 208 Szczotki tarczowe
HM N L. POLINOX® L . . . trzpieniowe nieplecione
i Uzebienie 3, 3 PLUS, Sa?rnlce trzpieniowe g 75 mm Scuernlce_ do ciecia S;czotkl-pedzelkl RBU & 50 do 100 mm
Lo 4, 5, NON-FERROUS, Poliflex® Opaski scierne oraz zdzierania nieplecione plecione
- &  STEEL, INOX, CAST, SPOIWO: @ gtéwki do 75 mm B o PBU @ 30 mm RBG @ 115 do 150 mm
E%  MICRO, TOUGH, GR, PUR oraz TX Sciernice wachlarz. ~ >ciernice listkowe PBUR 220 do 25mm  \wulkanizowane
EsS  TOUGH-S @ gtéwki do 30 mm @ gtéwki 60 mm POLIFAN plecione RBV @ 63 mm
= 5 @ gtéwki 15do 25 mm  GHR, LR oraz LHR FiIco_we_ $ciernice Diamentowe PBG 2 30 mm
® E Trzpienie frezarskie 2 9fowkido 40 mm trzpieniowe AP T CFTTaT wulkanizowane Szczotki stozkowe
= HSE L. 2 glowki do 30 mm do cieci PBV @ 22 do 30 mm nieplecione
= L. Sciernice POLINOX®  Tarcze fibrowe o cigcia KBU & 50 do 90
= Uzebienie 1, 2, 3, 5 i a 0 90 mm
ebienie 1, Z, 3, 5, trzpieniowe [} dO 178 mm z pa- @ dlo 178 [
Uzebienia specjalne & glowki do 50 mm sujacym talerzem
@4 do 12 mm wsporczym
Trzpienie frezarskie Katalog 204* Opaski scierne Katalog 208 Szczotki tarczowe Szczotki garnkowe
HM L L. @ gtéwki do 75 mm i . trzpieniowe nieplecione  nieplecione
Uzebienie 3, 3 PLUS, 4, Sciernice trzpieniowe Szczotki-pedzelki RBU o 50 do 80 mm TBU @ 60 do 75 mm
.5 5, TOUGH, TOUGH-s  Poliflex® $C|ern|qe wachlarz. nieplecione plecione
€22 ogiowki15do25mm @ gtowki do 40 mm 2 gtowki 80 mm PBUR220d0o25mm  RpG g 115do 178 mm  Szczotki stozkowe
£ ! Lo wulkanizowane trzpieniowe nieplecione
B jeni i S POLINOX® Sc. wachlzrz. z otw. @ 2
o & N Trzpienie frezarskie ciernice
8 = a HSE trzpieniowe ey PBV @ 22 do 30 mm EiBelélgc?oongcl)\/I9154mm
< ieni @ gtéwki do 60 mm FR 10050
T E gng;e"'e ARG g A . KBU 100 do 115 mm
% (o 12 [l Krazki éC|§rne PNER trzpien mocujacy
POLINOX BO 12-1/18
@75 mm

Wskazdéweka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien
6 mm.

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy
narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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Napedy watkéw gietkich
Watek gietki 10 ZG i uchwyty

Watek gietki 10 ZG Liczba obrotéw: 18 000 min-' / Moc: 2 450 Watt

BW 102G

Nalezy przestrzega¢:

% Nie wolno przekracza¢ podanych obro-
téw i mocy

I Promien krzywizny nie mniejszy niz
170 mm

I Dtugosci specjalne na zamoéwienie

e — ————

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podiaczenie od Sprzegto G od Wymiary * Waga

4007220 obrotéow mocy strony napedu str. uchwytu / @ o x diug. [kgl
[min-] [Watt] DIN/ o [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 10 ZGE G28)

BW 10 ZG DIN 10 181782 750-18 000 140-2 450 10/ 30 28/28 22x1683 * 2,500

BW 10 ZGDIN 102 m 181850 750-18 000 140-2 450 10/30 28/ 28 22x2173 * 2,950

BW 10 ZG DIN 15 181874 750-18 000  140-2 450 15/40 28/28 22x1700 - 2,550

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 10 ZG DIN 10/G28 182109 750-18 000 140-2 450 10/ M10 28/7,5/5,85 10x 1600 * 0,650

SE 10ZG DIN 10/G28 2 m 182116 750-18 000  140-2 450 10/M10 28/7,5/5,85 10x2 100 * 0,950

SE 10 ZG DIN 15/G28 182406 750-18 000 140-2 450 15/ M14 28/7,5/5,85 10x1611 - 0,700

Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie

SCH 10 ZG DIN 10/G28 182321 = = 10/ 30 28/28 22x1553 * 1,400

SCH 10 ZG DIN 10/G28 2 m 182338 - - 10/30 28/28 22x2053 * 1,550

SCH 10 ZG DIN 15/G28 182444 - - 15/40 28/28 22x1570 - 1,400

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamowienie.

Watek gietki 10 ZG ze
sztywna przediuzka
Wymiary wg zyczenia

klienta. Mozliwe promienie
krzywizny na zamdéwienie.

Zestaw pielegnacyjny do
konserwadji patrz strona

Adapter watka gietkiego
BWA G28/DIN 10

(EAN 4007220912515)
Stuzy do taczenia watkéw
gietkich i podtaczania
sztywnych przedtuzek STV.

Uchwyt 10 ZGE G28
I Elastyczne utozyskowanie wrzeciona

Specjalny uchwyt FSH G28

M Uchwyt mozna raz wygiac¢ do promienia
krzywizny 200 mm (zgodnie z zyczeniem
klienta)

I Dtugosci specjalne na zaméwienie

Oznaczenie EAN Wraz z Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220 tuleja zaci- liczba obr. o x diug. przetoz. zacisko- [kgl
skowa o [min-"] [mm] wych
[mm]
HA 10 ZGE G28 181966 6 18 000 33x 170 - 11 0,515
HA 12 ZGA G28 181959 12 18 000 33x 162 - 12 0,510
WZ 10 45° G28 303917 6 17 100 57 x 184 1,3:1 6 0,630
WZ 10 B G28 323243 6 17 100 55 x 166 1,3:1 6 0,575
FSH G28 182062 6 12 000 24 x 525 - 11 1,000
Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.
Przyrzad do szlifowania Przektadnia katowa
tasmami BGS WT 10 H G28
Wiecej informacji na Wiecej informadcji na
stronie 104. stronie 105.
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Napedy watkéw gietkich

Zakres
obro-
tow

12 000 min"’
Mammut, Schleifmeister

9 600 min™'
Mammut + ST 103

8 000 min-’
Mammut

7 300 min™’
Schleifmeister

5 100 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

3 000 min*'
Mammut,

Schleifmeister,

1600 min!
Mammut,
Schleifmeister

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

Napedy

ME 22/150

ME 22/150

Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4,5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

210 do 16 mm

Uzebienie 1, ALU
@ 16 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne

@ 3,2 do 7 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ 12 do 20 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne

@ 3,2 do 10 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

2 15 do 25 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne
@4do 12 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3

PLUS, 4, 5, TOUGH,
TOUGH-S

2 15 do 25 mm

Trzpienie frezarskie
HSS, Uzebienie ALU,
1,2,3,5

@4do 12 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne
@6 do 14 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie ALU, 1, 2, 3
@ 16 mm

Katalog 203*/204*

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki 15 mm
Szerokos¢ do 40 mm

Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR, PUR oraz TX

@ do 25 mm

GHR, LR oraz LHR

@ do 40 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe,
twardosé D
@ do 40 mm

Sciernice trzpieniowe

@ do 50 mm
Szeroko$¢ do 13 mm

Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR, PUR oraz TX
@ do 30 mm

GHR, LR oraz LHR
@ do 40 mm
Scierne krazki
POLINOX®

@ do 50 mm

Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ do 40 mm

Krazki $cierne
POLINOX®

@ do 60 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®

@75 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
@ do 75 mm
Scierne krazki
POLINOX®

@ do 80 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ do 80 mm
Opaski scierne
@ do 100 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
SpPoiwo:

GR oraz PUR

@ do 125 mm
Filcowe sciernice
trzpieniowe

@ do 125 mm

Wskazdwka: Jesli nie podano g trzpienia, dostarczamy trzpien

6 mm.

Opaski scierne

@ do 45 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm
Filcowe Sciernice
trzpieniowe

@ do 20 mm
Krazki scierne PNER
POLINOX®

@ 50 mm
Narzedzia
COMBIDISC®

@ do 75 mm

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SpPoiwo:

GR, PUR oraz TX

@ do 25 mm

GHR, LR oraz LHR

@ do 40 mm

spoiwo TX

@ 40 mm
Opaski scierne
@ do 60 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®

@75 mm

Opaski scierne

@ do 75 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe

@ do 30 mm

Tarcze fibrowe

@ do 178 mm

z pasujacym talerzem
wsporczym

Opaski scierne

@ do 75 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 80 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 10050
pasujacy

trzpien mocujacy
BO 12-1/18

Sciernice POLINOX®
238 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 50 mm

Opaski scierne

bis 100 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 80 mm

Krazki POLINOX®
@ do 150 mm
pasujacy

trzpien mocujac
BO 12/20 14-50
Krazki POLICLEAN®
2 100 mm

Krazki POLINOX®

@ do 200 mm
Krazki POLICLEAN®
2 150 mm

Wykroje POLIVLIES®
2 150 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT

@ do 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 0-4 |ub

BO 8/10 0-4

patrz podkatalog 206
Krazki scierne ER

@ 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/10 6-20

patrz podkatalog 206

Katalog 204*

Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®

@ 50 oraz 75 mm

Sciernice POLINOX®
@ 25 oraz 38 mm

Sciernice POLINOX®
@ do 50 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
@ do 15 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia i szlifowania

Sciernice listkowe
POLIFAN®

Diamentowe sciernice
tarczowe do ciecia

@ do 178 mm

Katalog 204*

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.

FR 15050,

FR 16530 + 16550
pasujacy

trzpien mocujacy
BO 12-2/18

Sciernice
wachlarzowe
@ do 80 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.
FR 25050

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 12-3/18

Korpusy do
marmurkowania

@ do 50 mm

pasujacy

trzpien mocujacy

BO 6/8

Pierscienie tkaninowe
TR 12510

Katalog 208

Szczotki — pedzelki
nieplecione

PBU @ 10 do 20 mm
plecione

PBG @ 19 mm

PBG @ 23 mm

Szczotki — pedzelki
nieplecione

PBU @ 10 do 30 mm
plecione

PBG @ 30 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 bis 30 mm

Szczotki — pedzelki
nieplecione

PBU @ 30 mm

PBUR @ 20 do 25 mm
plecione

PBG 2 30 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 do 30 mm

Szczotki — pedzelki
nieplecione

PBUR @ 20 do 25 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 do 30 mm

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 50 do 80 mm
plecione

RBG @ 115 do 178 mm

Szczotki — pedzelki
plecione

PBGS ¢ 10 do 12 mm
PBGSIT @ 10 mm

Szczotki tarczowe
Wykonanie waskie,
uniwersalne i
przemystowe

RBU @ 100 do 125 mm

Szczotki — pedzelki
plecione

PBGS ¢ 10 do 12 mm
PBGSIT @ 10 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14

PFERD

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm
trzpieniowe plecione
RBG @ 70 do 100 mm
plecione

RBG @ 115 mm

@ otw. 22,2

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 20 do 70 mm
wulkanizowane

RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 95 mm

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 50 do 100 mm
plecione

RBG @ 115 do 150 mm
wulkanizowane

RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 90 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU @ 60 do 75 mm

Szczotki stozkowe
trzpieniowe nieplecione
KBU @ 50 do 95 mm
nieplecione M14

KBU @ 100 do 115 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU @ 50 do 100 M14

Szczotki - pedzelki
nieplecione

Wykonanie waskie,
uniwersalne i przemysto-

we
RBU @ 150 mm

*Katalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.
Wskazoéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD
- rx} Napedy watkéw gietkich

Watek gietki 12 ZGA i uchwyty

Nalezy przestrzega¢: Watek gietki 12 ZGA Liczba obrotéw: 12 000 min-' / Moc: 6 280 Watt

% Nie wolno przekracza¢ podanych obro-
16w i mocy BWI2Z0A e — ——
I Promien krzywizny nie mniejszy niz
240 mm
I Dtugosci specjalne na zamoéwienie

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podtgczenie od Sprzeglo God Wymiarye * Waga
4007220 obrotéow mocy strony napedu str. uchwytu / @ x dtug. [kgl
[min-] [Watt] DIN / @ [mm] [mm] [mm]
Watek gietki (wraz z uchwytem 12 ZGA G28)
BW 12 ZGA DIN 10 181799 850-12 000  525-6 280 10/ 30 28/28 25x2173 * 4,250
BW 12 ZGA DIN 15 181881 850-12 000  525-6 280 15740 28/28 25x2187 - 4,300
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 12 ZGA DIN 10/G28 182130 850-12 000  525-6 280 10/ M10 28/7,5/5,85 12x2102 * 1,300
SE 12 ZGA DIN 15/G28 182420 850-12 000  525-6 280 15/M14 28/7,5/5,85 12x2112 - 1,300
Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie
SCH 12 ZGA DIN 10/G28 182352 - - 10/30 28/28 25x2045 * 2,450
SCH 12 ZGA DIN 15/G28 182468 - - 15740 28/28 25x2059 - 2,500
* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamdwienie.
Adapter watka gietkiego Watek gietki 12 ZGA ze Zestaw pielegnacyjny do
BWA G28/DIN 10 sztywna przedtuzka wy- konserwacji patrz strona
(EAN 4007220912515) miar zgodnie z zyczeniem 110.
Stuzy do taczenia watkdw - klienta. Inne promienie %
gietkich i podtaczania krzywizny przedtuzki na

sztywnych przedtuzek STV. zamowienie.

Uchwyty

Uchwyt 10 ZGE G28 Specjalny uchwyt FSH G28

I Elastyczne utozyskowanie wrzeciona M Uchwyt mozna raz wygiac¢ do promienia
krzywizny 200 mm (zgodnie z zyczeniem
klienta)

I Dtugosci specjalne na zaméwienie

Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz.  Wymiary o Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. x diug. przetoz. zacisko- [kgl
wa o [min-"] [mm] wych
[mm]
HA 10 ZGE G28 181966 6 18 000 33x 170 - 11 0,510
HA 12 ZGA G28 181959 12 18 000 33x 162 - 12 0,515
WZ 10 45° G28 303917 6 17 000 57 x 184 1,3:1 6 0,630
WZ 10 B G28 323243 6 17 100 55 x 166 1,3:1 6 0,575
FSH G28 182062 6 12 000 24 x 525 - 11 1,000
Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.
Przyrzad do szlifowania Przektadnia katowa
tasmami BGS WT 10 H G28
Wiecej informacji na Wiecej informacji na
stronie 104. stronie 105.
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie

Zakres
obrotow
Napedy

9 600 min™
Mammut + ST 103
ME 22/150

ME 22/150

6 500 min™
Mammut, Schleifmeister

5 100 min™

Schleifmeister
ME 22/150

3 000 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

Schleifmeister
ME 22/150

1700 min"’

1 000 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 12 do 20 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
Uzebienia specjalne

@ gtéwki 3,2 do 10 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3,5
@ gléwki 5 do 14 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
@ gtéwki 6 do 14 mm

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 25 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 40 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
@ 40 mm

Sciernice wachlarzowe
@ do 60 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 10050

pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-1/18 lub

FR/VR 12/25,4 100-165

Tarcze fibrowe

@ do 230 mm

Z pasujacym
talerzem wsporczym

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 15050, FR
16530, FR 16550
pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-2/18 |ub

FR/VR 12/25,4 100-165
Sciernice POLINOX®
trzpieniowe

@ gtéwki do 80 mm

Krazki scierne
POLINOX®
2 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
MK 1-20 14-50

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.
FR 25050

pasujacy trzpien mocu-
jacy MK 1-3/18 [ub FR/
VR 12/44,0 200-250

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

@ do 125 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ do 125 mm

Pierscienie tkaninowe
TR 12510

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

@ do 200 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ do 125 mm

Krazki scierne POLINOX®
@ do 200 mm

pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-20 14-50

Wskazdwka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien

6 mm.

Krazki scierne
POLINOX®
@50 mm

Filcowe $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki 15 mm

Opaski scierne
@ gtowki do 60 mm

POLINOX®-
krazki $cierne PNER
250175 mm

Sciernice POLINOX®
@ 25i38 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 50 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ do 100 mm

Sciernice wachla-
rzowe
@ do 80 mm

Krazki POLICLEAN®
2 100 mm

Krazki scierne
POLINOX®

@ do 200 mm
pasujacy

trzpien mocujacy
MK 1-20 14-50

Krazki POLICLEAN®
@ 150 mm

Wykroje POLIVLIES®

@ 150 mm

Pierscienie tkaninowe

TR 20010

Krazki POLICLEAN®
2 150 mm

Wykroje POLIVLIES®
215

0 mm

Katalog 206

Sciernice do ciecia
oraz zdzierania

Sciernice listkowe
POLIFAN®

Diamentowe sciernice

tarczowe do ciecia
@ do 230 mm

Sciernice garnkowe
EHT
@ do 125 mm

Katalog 208

Szczotki — pedzelki
nieplecione

PBU @ 10 do 30 mm
tylko INOX, SiC,
mosiadz

plecione
PBG @ 30 mm

wulkanizowane
PBV @ 22 bis 30 mm

Szczotki — pedzelki
plecione
PBGS @ 10 do 12 mm

Szczotki tarczowe
trzpieniowe plecione
@ otw. 22,2

RBG @ 115 do 178 mm

nieplecione, M 14

RBU @ 115 do 125 mm
trzpieniowe nieplecione

RBU @ 80 do 100 mm

Szczotki — pedzelki
plecione

PBGS @ 10 do 12 mm
PBGSIT @ 10 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione i
wykonanie waskie

RBU @ 100 do 125 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18

Szczotki tarczowe
nieplecione
wykonanie waskie
RBU @ 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18

Wykonanie szerokie
RBU g 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 12/22 10-30

PFERD

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 70 mm

wulkanizowane
RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 70 mm

Szczotki garnkowe
plecione, M14

TBG @ 65 do 100 mm
nieplecione, M14

TBU @ 60 do 75 mm
trzpieniowe nieplecione
TBU @ 50 do 60 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione, M14
KBU @ 100 do 115 mm
trzpieniowe nieplecione
KBU @ 80 do 95 mm

Wykonanie szerokie
RBU @ 100 do125 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18
BO 8/22,2 5-10

Szczotki garnkowe
nieplecione, M14
TBU @ 50 do 100 mm

Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14
SC ST 0,60

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/M14

Szczotki garnkowe
nieplecione, M14
TBU @ 60 do 100 mm
tylko wykonanie SiC

Szczotki tarczowe
Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14
SC ST 0,60

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/M14

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej diugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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g Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie 12 KG, 15 KG i uchwyty
Nalezy przestrzega¢: Watek gietki 12 KG, 15 KG Liczba obrotéw: 7 300/10 000 min-' / Moc: 5 860/6 280 Watt

1 Nie wolno przekracza¢ podanych obro-
tow i mocy. o O e ———

1 Watek gietki 12 KG — Promien krzywizny BW 15 KG
nie mniejszy niz 240 mm SE 12 KG ——

I Watek gietki 15 KG — Promien krzywizny
nie mniejszy niz 300 mm

I Dtugosci specjalne na zamoéwienie

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podfaczenie od Sprzegto God Wymiary o Waga

4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o x diug. [kgl
[min] [Watt] DIN / ¢ [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 12/15 KG MK1 28)

BW 12 KG DIN 10 181812 850-10 000  525-6 280 10/30 35/35 25x 2 205 5,150

BW 12 KG DIN 15 181904 850-10 000  525-6 280 15/40 35/35 25x2 205 5,200

BW 15 KG DIN 15 181829 1000-7 300  735-5 860 15/40 35/35 30 x 2 205 6,500

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 12 ZG/KG DIN 10/G35 182123 850-10 000  525-6 280 10/ M10 35/11/8,85 12x2 102 1,300

SE 12 ZG/KG DIN 15/G35 182413 850-10 000  525-6 280 15/ M14 35/11/8,85 12x2 108 1,350

SE 15 KG DIN 15/G35 182147 1000-7 300  735-5 860 15/ M14 35/11/8,85 15x2 108 2,000

Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie

SCH 12 ZG/KG DIN 10/G35 182345 - - 10/ 30 35/35 25 x 2 060 2,450

SCH 12 ZG/KG DIN 15/G35 182451 - - 15740 35/35 25 x 2 060 2,500

SCH 15 KG DIN 15/G35 182369 - - 15740 35/35 30 x 2 060 3,750

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamdwienie.

Uchwyty
Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz. Wymiary @ Grupa tulei Zawor Mocowa- Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. x diug. zacisko-  bezpie- nie na- [kgl
wa o [min] [mm] wych czenstwa  rzedzia
[mm] [mm]
HA 12/15 KG MK1 G35 181973 - 10 000 42 x 143 - Milex1r MK1 1,100
HA 12 2G G35 181942 12 10 000 42 x 215 12 - - 1,280
Tuleje zaciskowe Zestaw pielegnacyjny
o do konserwadji patrz
Grupa dla ¢ trzpienia <trona 110.
6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm cale
EAN 4007220
12 195994 196014 196038 196045 196052

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

Trzpien mocujacy

m

Inne wykonania patrz podkatalog 204 i 208.

Oznaczenie EAN Mocowanie Mocowanie Pasujace do Waga
4007220 trzpienia narzedzia [kgl

[mm]
BO MK1/18 15-35 182734 MK1 2 18 x 15-35 Uchwyt 12/15 KG 0,800
BO 12/14 1-30 182819 @12 mm @ 14 x 1-30 Uchwyt, mocowanie narzedzia trzpien 12 mm 0,200
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Napedy watkéw gietkich

Specjalne watki gietkie do szlifowania wewnetrznej powierzchni rur

Watek gietki 4 PST-T, 7 PST-T

Watki gietkie PST-T do wewnetrznego
szlifowania rur

Specjalne watki gietkie zintegrowane z trzpie-
niem mocujacym charakteryzuja sie duza
elastycznoscia.

Narzedzia $cierne POLISTAR-TUBE mocowane
sg bezposrednio na rdzen watka (wykonanie

INOX). Sciernice POLINOX® PNST przykrecane
s3 za pomoca adapteru AD M4 lub adapteru
AD M5.

Taka kombinacja znakomicie nadaje sie do
uzyskania stopniowo dokfadnego obrazu szlifu
oraz do czyszczenia wewnetrznych powierzch-
ni rur i tukdw rurowych. Oba konce rury daja
sie odgratowac od strony wpustowej.

Preferowany uzycie watka na napedzie z bez-
stopniowa regulacja obrotéw.

Dtugosci specjalne na zamdéwienie.

Liczba obrotéow: 4 250/7 650 Watt

B ——y
BW 7 PST-T
SE4PST-T ., —
SE 7 PST-T
Oznaczenie EAN  Zakres liczba Podtaczenie od  Wymiary o
4007220 obrotéow strony napedu x dtug.
[min] DIN / o [mm] [mm]
Watek gietki
BW 4 PST-T DIN 10/M4 810804 1 500-7 650 10/30 13 x 1550
BW 7 PST-T DIN 10/M5 811191 1 500-4 250 10/30 18 x 2 052
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 4 PST-T DIN 10/M4 835685 1 500-7 650 10/ M10 4 x 1540
SE 7 PST-T DIN 10/M5 835692 1 500-4 250 10/ M10 7x2042
Wykonanie DIN 15 na zamdwienie
SCH 4 PST-T DIN 10/M4 835715 - 10/30 13 x 1550
SCH 7 PST-T DIN 10/M5 835722 - 10/30 18 x 2 052
Osprzet do watka gietkiego BW 4 PST-T, Oznaczenie EAN
7 PST-T 4007220
AD M4/8-32 UNC
AD M5/8-32 UNC el AD M4/8-32 UNC 922750
fLS d L AD M5/8-32 UNC 922767
FLS M5 — FLS M4 833667
FLS M5 833674
EM SW 7 mm 592885
EM SW 8 mm G 206867

Odpowiednie narzedzia PFERD

Katalog 204

POLISTAR-TUBE

@ 50 mm do @ wewn. rury 35 do 40 mm
@ 60 mm do @ wewn. rury 40 do 45 mm
@ 70 mm do @ wewn. rury 45 do 50 mm

PFERD

Wskazéwki dot. uzycia:
Przed wprowadzeniem narzedzia POLISTAR-
TUBE do rury, nalezy je odpowiednio dobrac
do jej srednicy.
W momencie wprowadzania watka do rury
zaleca sie kazdorazowo zredukowac liczbe
obrotéw napedu z pracujacym narzedziem
POLISTAR-TUBE.
Szlifowanie rur posiadajacych wiecej niz trzy
zagiecia powinno odbywac sie mozliwie po
obu konicach rury.
W ten sposéb odwrotna strona narzedzia
POLISTAR-TUBE odgratowuje korcowke
rury i jednoczesnie szlifuje jej wewnetrzna
powierzchnie w odwrotnym kierunku.
Moga by¢ stosowane wszystkie napedy
watka gietkiego w zakresie liczby obrotéw
1 500-7 650 min"' oraz systemem montazu
watka DIN 10.

Watek gietki 4 PST-T DIN 10/M4 (1,5 m)
Watka nalezy uzywac z POLISTAR-TUBE

@ 50, 60, 70 oraz 80 mm.

Zestaw pielegnacyjny 4 ZG do konserwadji
watka, EAN 4007220182970.

Watek gietki 7 PST-T DIN 10/M5 (2,0 m)
Watka nalezy uzywac z POLISTAR-TUBE PST
@ 90 oraz 100 mm.

Zestaw pielegnacyjny 7 ZG do konserwadji

watka, EAN 4007220182994.

Nakretka Mocowanie Waga
mocujaca narzedzia [kgl
[mm]

M4 4 0,480

M5 5 1,320

M4 4 0,124

M5 5 0,447

- - 0,353

- - 0,871

Mocowanie Pasujace do Waga

narzedzia [kgl
[mm]

8-32 UNC  BW 4 PST-T 0,002

8-32 UNC  BW 7 PST-T 0,003

4mm BW4PST-T 0,002

5mm BW 7 PST-T 0,003

- BWA4PSTT 0,008

- BWZ7PSTT 0,014

Sciernice POLINOX®

@ 80 mm do @ wewn. rury 50 do 55 mm
@ 90 mm do @ wewn. rury 55 do 60 mm
@ 100 mm do @ wewn. rury 60 do 65 mm

Przy nastawianiu maszyny przestrzegac zalecanych i maksymalnych obrotéw dla narzedzi.

do @ 50 mm
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- ﬁ Osprzet do napedéw narzedzi

Uchwyty
Uchwyty
HA 4 ZGB G16 HA 6 Z DPF/SRF HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF HA 7 ZGA G22
HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28 HA 12 ZG G35 HA 12/15 KG MK1 G35

AN
TR v

IR REEELLET LN
T Al

Uchwyt HA 6 z SP 3.0 DPF/SRF Uchwyty katowe WZ 7B G22 oraz Specjalny uchwyt FSH G28
M Uchwyt z tuleja zaciskowa 2,34 mm na WZ 10 B G28 1 Uchwyt mozna raz wygiac¢ do promienia

zamoéwienie M Wykonanie z obsada ramion przystawek krzywizny 200 mm (zgodnie z zyczeniem

BSVH rz strona 1 klien

Uchwyt 'kq_towy "‘.’Z 4 A G16 V1 36 patrzstrona 105 [ | Dfsggaé)ci specjalne na zamoéwienie
I Przy uzyciu z tuleja zaciskowa 6 mm maks. Uchwyt teleskopowy regulowany na

dopuszczalna liczba obrotéw wynosi odpowiednia dtugos¢

15 000 min” M WZT 6 3.0 DPF/SRF — wymiar 35 x 255 mm
1 Wykonanie z obsada ramion przystawek M WZH 6 45° 6.0 DPF/SRF — wymiar

BSVH 24 patrz strona 109 45 x 260 mm
Oznaczenie EAN Wraz z Maks. dopuszcz. Sprzegto God Wymiary o Stosunek Grupa tulei Waga

4007220 tuleja zaci- liczba obr. str. uchwytu / o x diug. przetoz. zacisko- [kgl
skowa o [min-'] [mm] [mm] wych
[mm]

Uchwyty proste
HA 4 ZGB G16 313374 6 40 000 16/16 19x 110 - 9 0,140
HA 6 z DPF/SRF 657751 6 24000 DPF/SRF/ 10 24 x 140 - 13 0,131
HA 6 z SP 3.0 DPF/SRF 657768 3 24000 DPF/SRF/ 10 22 x 139 - - 0,270
HA 7 ZGA G22 181928 6 25000 22/22 27 x 130 - 11 0,320
HA 10 ZGE G28 181966 6 18 000 28/28 33x170 - 11 0,515
HA 12 ZGA G28 181959 12 18 000 28/28 33x162 - 12 0,510
HA 12 ZG G35 181942 12 10 000 35/35 42 x 215 - 121,280
HA 12/15 KG MK1 G35 181973 - 10 000 35/35 42 x 143 - - 1,100
Uchwyty katowe
WZ 4 AG16 323267 3 20000 16/16 43 x 111 1:1 10 0,270
WZ 6 DPF/SRF 657775 6 18 000 DPF/SRF/ 10 50 x 170 1,25:1 13 0,225
WZ 7B G22 323250 6 17 100 22/22 55x 157 1,3:1 6 0,600
WZ 7 45° G22 303900 6 17 100 22/22 57 x 175 1,3:1 6 0,665
WZ 10 B G28 323243 6 17 100 28/28 55 x 166 1,3:1 6 0,575
WZ 10 45° G28 303917 6 17 100 28/28 57 x 184 1,3:1 6 0,630
Uchwyt katowy w wyciagiem teleskopowym
WZT 6 3.0 DPF/SRF 657782 3 18 000 DPF/SRF/ 10 35x 170 1,38:1 14 0,170
WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 657799 6 18 000 DPF/SRF/ 10 45 x 200 1,53:1 13 0,210
Specjalny uchwyt
FSH G28 182062 6 12 000 28/28 24 x 525 - 11 1,000
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Osprzet do napedéw narzedzi

Przystawka i przyrzady do szlifowania tasma

Przyrzady do szlifowania tasmami

BSG 10/35 E G28 BSG 10/50 E G28

Wykonania ,E"” z elastycznym utozyskowa-
niem wrzeciona. Pasujace do watkéw gietkich
bez uchwytu.

Wskazowki dot. zamawiania:

Wiecej informacji oraz danych dot. zamowie-
nia tasm sciernych i wiékninowych znajda
Parstwo w katalogu 204.

Oznaczenie EAN Maks. dopuszcz. Pasujace do watkéw Pasuje do podtacze-

4007220 liczba obr. gietkich typéw nia watka od strony

[min-"] [mm] uchwytu G/ @ [mm]
BSG 10/35 E G28 183212 7000 BW 102G, BW 12 ZGA 28/28
BSG 10/50 E G28 183199 7 000 BW 102G, BW 12 ZGA 28/28
BSG 3/10/40 G28 183014 5000 BW 10 ZG, BW 12 ZGA 28/28

Rolki zapasowe dla przyrzadéw do
szlifowania tasmami

ATR ULR

Oznaczenie EAN

4007220
ULR BSG 10/35 E 183229
ATR BSG 10/35 E 183236
ATR-W BSG 10/35 E 801826
ULR BSG 10/50 E 183205
ATR BSG 10/50 E 183090
ATR-W BSG 10/50 E 746424
ATR BSG 3/10/40 183021
ULR BSG 3/10/40 183038

Wskazéwki dot. uzycia:
Rolka napedowa miekka

Do szlifowania precyzyjnego bez przejs¢ przy
obroébce stali nierdzewnej (INOX) polecamy
rolke napedowa w miekkim wykonaniu (ok.
25 Shore).
Opis DxT
[mm]
Rolka prowadzaca 50 x 30
Rolka napedowa 100 x 30
Rolka napedowa miekka 100 x 30
Rolka prowadzaca 50 x 40
Rolka napedowa 100 x 40
Rolka napedowa miekka 100 x 40
Rolka napedowa 70 x 40
Rolka prowadzaca 50 x 40

Napedy walcéw do watkow gietkich

Zastawy dla uchwytu
WRS 12 ZGA

Zestaw do uchwytu WRS 12 ZGA

Do zastosowania walcow szlifierskich na watku
gietkim 12 ZGA. Za pomoca tego zestawu
mozna przerobi¢ uchwyt 12 ZGA do zastoso-
wania z walcami szlifierskimi.

Zestaw dla uchwytu WRS WT 10 H

Do zastosowania walcow szlifierskich z prze-
ktadnia katowa WT 10 H. Za pomoca tego
zestawu mozna przerobi¢ uchwyt WT 10 H do
zastosowania z walcami szlifierskimi.

BSG 3/10/40 G28

Pasujace tasmy

VB 35/450, BA 35/450
VB 50/450, BA 50/450
BA 40/505

Wymiary Waga
TxL [kgl
[mm]

35x450 1,500
50x 450 1,580
40x505 2,220

Wskazowki dot. zamawiania:
Rolka stozkowa ULR BSG 3/10/40 — potrzebne

2 rolki.

Pasujace do szlifie-
rek tasmowych
BSG 10/35 E G28
BSG 10/35 E G28
BSG 10/35 E G28
BSG 10/50 E G28
BSG 10/50 E G28
BSG 10/50 E G28
BSG 3/10/40 G28
BSG 3/10/40 G28

Waga

[kal
0,125
0,250
0,250
0,145
0,300
0,300
0,180
0,088

Narzedzia walcowe (walce szlifierskie
POLINOX®, walce do strukturyzowania,
szczotki walcowe) oraz dane dotyczace ich
liczby obrotéw znajduja sie w podkatalogach

204 208.

Wskazowki:

M Wrzeciono z 2 sprezynami do zwiekszonego
przenoszenia sity na narzedzie walcowe

Oznaczenie EAN o wrzeciona Maks. narz. o Rysunek Waga

4007220 [mm] [mm] [kgl

WRS 12 ZGA 485859 19 125 x 100 Adapter mocujacy, ostona z uchwytem, 1,285
przedtuzka wrzecion

WRS WT 10 H 649602 19 125 x 100 Ostona z uchwytem, przedtuzka wrzeciona 1,150
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Osprzet WT 7 E M14 G22

AF 14-1/4

Osprzet do napedéw narzedzi

Przedktadnie katowe, przektadnie przyspieszajace

Pasujace do watkéw gietkich 7 ZG/7 ZGU G22
(bez uchwytu).
Obrotowe podtaczenie watka (360°).

Dostarczany osprzet:
Klucz, uchwyt z boku, flansza mocujaca i osto-
nag 115 mm.

Pasujacy osprzet:

(nalezy zamawiac oddzielnie)

Trzpien mocujacy:

AF 14-1/4 do COMBIDISC®

Talerz wsporczy:

GT 115 MF M14

H-GT 115 MF M14

CC-GT 115-125 M 14 (patrz katalog 204).

Obsada ramion przystawek z ramionami przy-
stawek patrz strona 109.

Oznaczenie EAN Maks. Stosunek Maks.
4007220 dopuszcz. przetoz. dopuszcz.

liczba obr. n liczba obr. n

[min™] [min]

WT 7 E M14 G22 301708 25 000 2,71 9 300
AF 14-1/4 302026

Podtaczenie watkow gietkich 10 ZG/12 ZGA
(bez uchwytu).
Obrotowe podtaczenie watka (360°).

Dostarczany osprzet:
Klucz, uchwyt z boku, flansza mocujaca i osto-
nag 178 mm.

Pasujacy osprzet:

(nalezy zamawia¢ oddzielnie)
Talerz wsporczy:

GT 178 MF M14

CC-GT 180 M14

H-GT 178 MF M14

(patrz katalog 204).

Odpowiednie narzedzia:

M Sciernice POLIVLIES®

I Krazki POLIVLIES®

I Tarcze fibrowe

M Sciernice tarczowe do zdzierania
i Sciernice garnkowe

m Sciernice listkowe POLIFAN®

I Szczotki tarczowe

I Szczotki garnkowe

Wiecej informacji oraz dane dotyczace zama-

wiania znajduja sie w podkatalogach 204, 206

oraz 208.
Oznaczenie EAN Maks. Stosunek Maks.
4007220 dopuszcz. przetoz. dopuszcz.
liczba obr. n liczba obr. n
[min] [min]
WT 10 H G28 349250 8 500 1,2:1 7 100

Posiada przetozenie 1:3. Liczba obrotéw zalezy
od predkosci maszyny oraz watka gietkie-

go. Nalezy przy tym zauwazy¢, iz wraz ze
wzrostem obrotow zwieksza sie takze moment
obrotowy. Moc natomiast jest ograniczona
srednica watka gietkiego do nastepujacych
maks. obrotéw.

Wskazdéwka dot. bezpieczenstwa:
[ Liczby obrotéw 12 000 min™ nie wolno
przekraczac¢

Oznaczenie EAN
4007220
ST 103 DIN 10 182673

SE ST 103 DIN 10 190524

Podlaczenia od

DIN 10, 30 mm

Maksymalne liczby obrotow:

M 36 000 min™ przy watku 4 ZG

M 25 000 min™ przy watku 7 ZG/ZGU
18 000 min™ przy watku 10 ZG

Dostarczany osprzet:
Rdzen

Wskazéwki dot. zamawiania:
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy SE
ST 103 DIN 10 mozna zamawia¢ oddzielnie.

Podlaczenia od
strony walka

DIN 10, 30 mm

strony silnika

DIN 10 DIN 10

Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22

Gwint Mocowanie Waga

wrzeciona narzedzia [kgl
[mm]

M14 22,23 0,660

M14 1/4"-20 UNC 0,064

Przektadnia katowa WT 10 H G28

o

G28

Gwint Mocowanie Waga

wrzeciona narzedzia [kgl
[mm]

M14 22,23 1,240

Przektadnia przyspieszajaca dla watka
gietkiego

Pasuje do maszyn typu Waga

[kgl

Mammut, Mammut Electronic, 1,600
RUG 19/120 SI

Przekfadnia przyspieszajaca ST 103 0,070
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Osprzet do napedéw narzedzi

Tuleje zaciskowe

Szybka droga do optymalnej tulei zaciskowej
O Grupe tulei zaciskowych dla napedu wybrac

Z ponizszego zestawienia

@ Na podstawie grupy tulei zaciskowych po-
dac pierwsza czes¢ oznaczenia oraz numeru

EAN

Zestawienie dla grup tulei zaciskowych

Stro-
na

Napedy/uchwyty

9 PGT 1/1000

10 PGAS 2/800 E

" PGAS 1/750

12 PGAS 1/700

13 PGTA 3/700

14 PGAS 1/600

15 PGAS 1/550

16 PG 3/500 S

16 PGAS 3/500 HV

17 PGAS 3/440 DH

17 PGZA 3/440 SU

17 PGZA 3/440

18 PG 3/380 DH

19 PGAS 4/350 E

20 PGAS 5/280 HV

21 PG 3/250 S

22 PGAS 7/250 E-HV
23 PGAS 5/230 HV

23 PGAS 5/230 VE-HV
24 PG 8/220 HV

24 PGAS 8/220 HV

24 PG 8/220 V-HV

24 PGAS 8/220 VS-HV
25 PG 3/210 DH

26 PGAS 10/200 V-HV
27 PGAS 5/180 HV

Tuleje zaciskowe

O Grupa

tulei

zacisko-

wych

1
1
1
15
4
1

SUOO oo U U5

OO U0 O

2]
Oznaczenie
EAN

SPZ 914913..
4007220

SPZ 947016..
4007220

SPZ 900002..
4007220

SPZ 957717..
4007220

SPZ 900003..
4007220

SPZ 950325..
4007220

® Na podstawie wymaganej srednicy podac
druga czes¢ oznaczenia i numeru EAN

@ Poprzez zestawienie oznaczenia oraz
numeru EAN otrzymacie Panstwo peten

numer wymagany do zamowienia.

Stro-
na

2,34

01

Napedy/uchwyty

PGAS 5/180 VE-HV
PGAS 9/180 V-HV
PG 8/160 HV

PGAS 8/160 VM-HV
PGAS 10/160 V-HV
PGAS 9/120 V-HV
PGAS 12/120 V-HV
PG 8/100 HV

PGAS 8/100 HV

PG 8/100 V-HV
PGAS 8/100 V-HV
PGAS 8/100 VM-HV
PGAS 12/70 V-HV
PG 8/50 V-HV
PGAS 10/40 V-HV
PWS 1/800

PWSA 1/250

PWSA 5/210 HV
PWS 3/200 DH
PWSA 3/220 DH
PWSA 4/200 HV
PWSA 5/170-45 HV
PWSA 5/160 HV
PWSA 5/130 HV
PWSA 4/45 HV
UGER 11/330 SI

02

196342 196359

04

01

851999 207840

73
188262

03
349311

39
299944

03 06

o [mm]
6

01
349298

40
299951

01

O Grupa Stro-

tulei
zacisko-
wych

OO UTOO O WN 00NN N0 oo

17

212875 212899 212851 212936

PFERD

Przyktad zaméwienia:

Grupa tulei zaciskowych 6
SPZ 950325 03 = Tuleja zaciskowa 3 mm
dla szlifierki pneumatycznej PGAS 5/180 HV:

Catkowite oznaczenie brzmi: SPZ 950325 03
catkowity numer EAN to 4007220 212875.

na

10

©® Uzupetnienie oznaczenia i numeru EAN

Napedy/uchwyty O Grupa
tulei
zacisko-
wych

UGER 5/250 SI 11

UGER 15/150 SI 12

UGER 5/90 SI 11

UGER 11/90 SI 12

UGER 15/60 SI 12

UGER 15/30 SI 12

Uchwyt HA 4 ZGB G16 9

Uchwyt katowy WZ 4 A G16 10

Uchwyt HA 6 Z DPF/SRF 13

Uchwyt katowy WZ 6 DPF/SRF 13

Uchwyt katowy WZT 6 3.0 DPF/SRF 14

Uchwyt katowy WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 13

Uchwyt HA 7 ZGA G22 11

Uchwyt katowy WZ 7 45° G22 6

Uchwyt katowy WZ 7 B G22 6

Uchwyt HA 10 ZGE G28 11

Uchwyt katowy WZ 10 45° G28 6

Uchwyt katowy WZ 10 B G28 6

Specjalny uchwyt FSH G28 1"

Uchwyt HA 12 ZGA G28 12

Uchwyt HA 12 ZG G35 12

Przedtuzka wrzeciona SPV 50-3 S8 2

Przedtuzka wrzeciona SPV 75-6 SPG 6 10

Przedtuzka wrzeciona SPV 75-6 S8 10

Przedtuzka wrzeciona SPV 100-6 SPG 6 10

Przedtuzka wrzeciona SPV 100-6 S8 10

o [cale]
12 3/32 1/8 1/4 3/8
07 03

196373 196366

03 02
207864 207857

85 82
188378 188354

04 02
349328 349304

39 01
299944 606032

16 04 02
234969 212882 212868

Patrz nastepna strona
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Tuleje zaciskowe

i

- -
i
S

1 &
i
12 &
JT ]*
f/mz 4
13 i
TEEET
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14 w 3
g - gm
15 /=
ﬁ%&%@y&
16 Agi

——

|

2}
Oznaczenie
EAN

SPZ 900001..

4007220

SPZ 952034..

4007220

SPZ 914900..

4007220

SPZ 957663..

4007220

SPZ 914909..

4007220

SPZ 914902..

4007220

SPZ901018..

4007220

SPZ 901104..

4007220

SPZ 989800..

4007220

SPZ 989801..

4007220

Osprzet do napedéw narzedzi

Tuleje zaciskowe

© Uzupetnienie oznaczenia i numeru EAN

o [mm]
2,34 3 5 6
45 23
187074 186855
02
213674
09 11 16 18

195864 195888 195925 195932

01 04 03
331279 398647 331262

09 12 17 19
196212 196236 196274 196281

03 04

195987 195994 196014 196038 196045

23 30 50 60
668252 668269 668306 668313

23 30
668382 668399

00
851814

63

956984 957004 957028

8 10
43

187050
05 07

213704 213711

23
196304

06 08

64 65

12

09

o [cale]
3/32 1/8 1/4 3/8
45 44 00
187074 187067 186633
03 09
213681 213728
09 19 20
195864 195949 195956
02 51
331286 738719
09 27 26
196212 196335 196328

23 18
668252 668320

23 18
668382 668405

02 01
851838 851821

10 11
196052 196069

14
668337

66
957035
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Osprzet do napedéw narzedzi

Tuleje zaciskowe, przedtuzki

Tuleje redukcyjne

Oznaczenie

RZH 63
RZH 6234

Przedtuzki wrzecion napedowych
SPV 50-3 S8

Tuleje redukcyjne pasuja do tulei zacisko-

wej narzedzi trzpieniowych 6 mm i stuza do
mocowania narzedzi trzpieniowych 3 mm lub
2,34 mm.

PFERD

EAN Redukcja mocowania trzpienia Waga
4007220 [kal
355862 od 6 mm do @ 3 mm 0,004
184486 od 6 mm do @ 2,34 mm 0,004

SPV 100-6 S8

v —— ———— it

B 5] |

SPV 75-6 SPG 6

e

SPV 150-3 S6
M10
x 0,75

18
“Tﬂ‘

144

o ER——— e ——————

]

: 78
12
| 20
! 104

SPV 150-6 S8

150 !

Za pomoca tych przedtuzek mozna przedtuzac
trzpienie $ciernic trzpieniowych oraz frezar-
skich. Umozliwiaja prace w miejscach trudno
dostepnych. Przedtuzke mocuije sie do tulei
maszyny lub w uchwyt watka gietkiego.
Przedtuzki wrzecion sa ekonomiczna alternaty-
wa dla wykonan specjalnych $ciernic trzpienio-
wych oraz frezarskich z dtugim trzpieniem.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Uwaga! Przy stosowaniu przedtuzek nale-
2y zwrdci¢ uwage na przepisy bezpieczen-
stwa, aby zapobiec wypadkom. Przy pracy
dtugimi trzpieniami nalezy przed wtaczeniem
napedu wprowadzi¢ narzedzie do detalu obra-
bianego (np. otworu, rury, kanatu lub wpustu).
W zadnym wypadku przedtuzka nie moze
pracowac poza detalem obrabianym.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen
istnieje ryzyko wypadku! Przedtuzka prze-

znaczona jest tylko do uzycia recznego

w potaczeniu z odpowiednim napedem pneu-
matycznym lub elektrycznym lub uchwytem
watka gietkiego, odpowiednia dla narzedzi
z trzpieniem standardowym. w potaczeniu

z liczba obrotéw odpowiednio dobranego
narzedzia mocowana jest do tulei zaciskowe;.

Nie wolno stosowac drugiej przedtuzki lub
narzedzi z przedtuzonymi trzpieniami.

Oznaczenie EAN Maks. o Czop Mocowanie Diugos¢ Dtugosc Wymiar Wraz Grupa Waga
4007220 dopuszcz. mocujacy narzedzia catkow. czop zew. z tuleja tulei [kgl
liczba (silnik/ [mm] [mm] mocujacy mocowanie zaciskowa zaciskowych

obr. uchwyt) [mm] narz. [}

[min™] [mm] [mm] [mm]
SPV 50-3 S8 185254 44 000 8 3 78 30 9,5 3 2 0,035
SPV 75-6 SPG 6 333143 20000 SPG 6 6 104  spedjal. 12 6 10 0,073
SPV 75-6 S8 185278 20000 8 6 120 30 12 6 10 0,076
SPV 100-6 SPG 6 656051 20000 SPG 6 6 129  spedjal. 12 6 10 0,096
SPV 100-6 S8 185261 20 000 8 6 144 30 12 6 10 0,098
SPV 150-3 S6 185308 10 000 6 3 150 30 11,5 - - 0,055
SPV 150-6 S8 185315 10 000 8 6 150 30 13,5 - - 0,082
SPV 150-8 S8 184400 10 000 8 8 150 30 15,9 - - 0,110

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.
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- Osprzet do napedéw narzedzi

ﬁ Obsada ramion przystawek i ramiona przystawek

Obsada ramion przystawek i ramiona przystawek

BSV 24
BSV 25,5

BSVH 36 !
BSVH 41 -

SDVH-G

BSAD 41/36 x 610 _-

225

BSVA 9/25 Etg

225
BSVAK 9/25 Etg

Mate przystawki do szlifowania BSVH 25,5 M Przystawke do szlifowania mozna obraca¢ M Wysoce precyzyjne prowadzenie tasmy-

oraz BSVH 24 dla dtugosci 305 mm. na napedzie lub na uchwycie, co umozliwia regulacja napiecia tasmy — unieruchomione

Duze przystawki do szlifowania BSVH 36 oraz dopasowanie do kazdej sytuacji ramie z tasma

BSVH 41 do dtugosci 5201 610 mm. I tatwa zmiana tasmy dzieki mocowaniu

sprezynowemu

Oznaczenie EAN Mocowanie ¢ Rolka napedowa Pasuje do maszyn typu Waga
4007220 [mm] [mm] [kgl

BSVH 24 544877 24 20 WZ4 AG16 0,155

BSVH 25,5 544860 25,5 20 PWS 3/200 DH, PWSA 3/220 DH, 0,175

PBS 3/200 DH 99
BSVH 36 322970 36 30 Wz 7B @G22, WZ 10 B G28, 0,420

PWSA 5/130 HV, PWSA 5/160 HV,
PWSA 5/210 HV, PBSA 5/160 HV

BSVH 41 322963 41 30 WT 7 E M14 G22, PWAS 9/120 HV, 0,315
UBS 5/100 SI 925
SDVH-K 544938 - - BSVH 25,5, BSVH 24 0,027
SDVH-G 956861 = = BSVH 36, BSVH 41 0,040
Oznaczenie EAN  Szerokos¢ x o rolki Szerokos¢ tasmy Dtugos¢ tasmy Waga
4007220 [mm] [mm] [mm] [kgl
Adapter
BSAD 41/36 x 610 395967 - - 610 0,080
pasujace do BSVH 36 i BSVH 41
BSVA 9/25 x 520 323007 9x 25 3,6,9, 12,16 520, 610 0,095
BSVA 9/25-1 x 520 494288 9x 25 3,6,9 12 520, 610 0,095
BSVA 4/16 x 520 322987 4x16 3,6,9 520, 610 0,060
BSVA 9/16 x 520 322994 9x 16 9,12 520, 610 0,096
BSVA 12/19 x 520 323014 12 x 19 12,16 520, 610 0,107
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20 520, 610 0,150
pasujace do BSVH 25,5 i BSVH 24
BSVAK 9/25 x 305 544914 9x25 3,6,9, 12,16 305 0,083
BSVAK 9/25-1 x 305 544921 9x 25 3,6,9, 12 305 0,082
BSVAK 4/16 x 305 544884 4x16 3,6,9 305 0,052
BSVAK 9/9 x 305 544891 9x9 9,12 305 0,075
BSVAK 9/16 x 305 544907 9x 16 9,12 305 0,088

* Dtugos¢ tasmy sciernej 610 mm tylko w potaczeniu z adapterem BSAD 41/36 x 610.
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Osprzet do napedéw narzedzi
Uchwyt antywibracyjny do szlifierek katowych

Uchwyt antywibracyjny
SENSOHANDLE

Oznaczenie

SENSOHANDLE

Zestaw pielegnacyjny

Smary

Ergonomiczny uchwyt z gumy z wbudowanym
elementem ttumiacym drgania. Moze by¢
stosowany na wszystkich szlifierkach katowych
z gwintem M8 lub M10 oraz M14.

Zestaw zawiera:
1 uchwyt
3 adaptery (M8, M10 oraz M14)

Adapter M8 pasuje dowszystkich powszech-
nie uzywanych szlifierek katowych z gwintem
M8.

Pasujace napedy PFERD:

5 PWAS 9/120 HV

1 PWAS 13/120 AVH

B UWER 18/110 SI

B UWER 18/120 SI

BEWT7EM14G 22

B WT 10 H G28

EAN
4007220

901649

PFERD

S

Adaptery M10 oraz M14 pasuja dowszyst-
kich powszechnie uzywanych szlifierek kato-
wych z gwintem M10 ew. M14.

Zalety:

I Znaczna redukcja wibracji poprzez rozcze-
pienie zrodfa drgan na powierzchni uchwytu

M Wibracje dodatkowo absorbowane i redu-
kowane sa dzieki specjalnemu tworzywu

I Bezpieczna, wygodna praca, ksztatt i wy-
miary uchwytu zoptymalizowane zostaty
zgodnie z zatozeniami ergonomii

I Pewny chwyt dzieki ustrukturyzowanej
powierzchni uchwytu

PFERDERGONOMICS®:

) — 8

VibrationfFilter HapticFilter

Waga
[kal

0,500

(1+2) Specjalne oleje

Do napeddéw pneumatycznych Wykazuja dobre
smarowanie. Chronia przed korozja.

Zalety:

1 Dobre wtasciwosci smarujace

1 Dobre wtasciwosci uszczelniajace

M Odpowiednia lepkos¢

M Ochrona przed korozja

1 Nie wchtaniajace wody

(3) Smar FT 3 do przektadni
Do przektadni, napedéw watkow, przektadni
katowych, uchwytéw katowych.

(4) Smar do tozysk FT 5
Do wszystkich tozysk. Dobre wtasciwosci sma-
rujace oraz uszczelniajace.

Oznaczenie EAN

4007220
5L ONG OEL 179321
1 L ONG OEL 179338
FT 3 182956
FT5 181249
FT 4 (500 g) 182963
P-SET 4 Z2G 182970
P-SET 7 ZG 182994
P-SET 10/12 2G = 182987

(5) Smar do watka FT 4

Specjalny smar o bardzo dobrych wtasciwo-
$ciach smarujacych, do watkéw 4 ZG do 15
KG.

Po ok. 100 godzinach pracy nalezy nasma-
rowac rdzen watka. Nalezy przy tym rdzen
i pancerz odttuscic¢ i nanies¢ nowy smar.

(6) Zestaw pielegnacyjny sktada sie z:

1 szczotki do pancerza - do usuwania starego
smaru z pancerza.

2 chust czyszczacych (400 x 330 mm)

Rysunek

(1) Specjalny olej smarujacy 5 L
(2) Specjalny olej smarujacy 1 L
(3) Smar do przektadni 450 g
(4) Smar do tozysk 100 g

(5) Smar do watkéw 500 g

2 chusty czyszczace, smar do watkéw FT 4, szczotka do pancerza 4 ZG
2 chusty czyszczace, smar do watkéw FT 4, szczotka do pancerza 7 ZG
2 chusty czyszczace, smar do watkdw FT 4, szczotka do pancerza 10/12 ZG

Chustka nanosi sie nowy smar oraz usuwa
stary.

Odttuscic¢ rdzen przy uzyciu chusty. Druga
chusta natozy¢ na rdzer nowy smar.

Wskazowki dot. zamawiania:
Szczotki do rdzenia na zamowienie.

Zastosowanie Waga

@ [ka]

Zestaw do uszlachet. powietrza 1 4,900
Zestaw do uszlachet. powietrza 1 0,990
przektadnie 1 0,450

tozyska 1 0,100

Watki gietkie 1 0,500

BW 472G, BW 6 Z, BW 6 ZG 1 0,770
BW 7 2G 1 0,770

BW 10 ZG, BW 12 KG 1 0,770
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PFERD

N

Bardzo lekkie, przezroczyste okulary ochronne,
umozliwiajace dobra widocznos¢.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa
(poliweglan). Powierzchnia odporna na zadra-
pania.

Wyposazenie ochrony osobistej

Zalety:

% Ergonomiczne przyleganie do twarzy

% Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

% Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen

% 100-procentowa ochrona UV

Oznaczenie EAN Pokrycie szyby
4007220

SB-5 808665 Ultradura

Lekkie, przezroczyste i bardzo wygodne okula- Zalety:

ry ochronne, umozliwiajace dobra widocznosc.
Dobrze dopasowuja sie do ksztattu twarzy.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa (po-
liweglan). Pokryte warstwa Supravision HC-AF,
bardzo odporna na zadrapania i uderzenia.

I Przyjazne dla nosa, czota i oczu

1 4 poduszki umozliwiajace wygodne, bezuci-
skowe osadzenie uchwytéw

% Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

[ Odpornos$¢ na chemikalia

% Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen

% Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu

% 100-procentowa ochrona UV

Oznaczenie EAN Pokrycie szyby
4007220

SB V-5 808672 Supravision HC/AF

Bardzo lekkie, przezroczyste i wygodne okulary  Zalety:

ochronne, umozliwiajace dobra widocznos¢.
Znakomite dla oséb noszacych na state oku-
lary.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa
(poliweglan). Warstwa Optidur NC stanowi
ochrone przed chemikaliami. Dzieki powtoce
przeciwdziatajacej przywieraniu zabrudzenia sa
tatwe do usuniecia.

M Mozliwa praca z okularami korekcyjnymi

1 Szybkie i fatwe dopasowanie uchwytéw

1 Miekkie i elastyczne koncédwki uchwytédw

M Duza ochrona przed mechanicznymi uszko-
dzeniami

M Odpornos¢ na chemikalia

I Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen

M Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu

M 100-procentowa ochrona UV

Oznaczenie EAN Pokrycie szyby
4007220
SB BT-5 808689 Optidur NC
Wygodne, przezroczyste okulary ochronne Zalety:
z widokiem panoramicznym. Znakomite dla M Miekkie, elastyczne dopasowanie do ksztat-
0s6b noszacych na state okulary. Bezuciskowe. tu twarzy

Ochrona z przodu i z boku.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa (po-
liweglan). Warstwa Supravision NC odporna
na zadrapania na zewnatrz i wewnatrz.

I Znakomita wentylacja

I Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

I Odporne na chemikalia

I Dobra widocznos¢ bez znieksztatcen

M Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu

M 100-procentowa ochrona UV

Oznaczenie EAN Pokrycie szyby
4007220
SB M-2 808696 Supravision NC

2 0,346

Okulary i rekawice ochronne, zatyczki do uszu, maska przeciwpytowa

Okulary ochronne SB-5

Waga

@ [kal

5 0,335

Okulary ochronne SB V-5

[ =

Waga
[kl

5 0,365

Okulary ochronne SB BT-5

N..‘l

Waga
[kgl

5 0,385

Okulary ochronne SB M-2

Waga

@ [kal
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Wyposazenie ochrony osobistej

Okulary i rekawice ochronne, zatyczki do uszu, maska przeciwpytowa Q

Rekawice ochronne SensoGrip stanowia
optymalna ochrone podczas pracy, zapewniaja
bardzo wysoki komfort dla dtoni i zachowujac
swobode ruchu palcéw. Specjalne, wszyte
poduszki ochronne ttumia drgania i umozliwia-
ja dtuzszy czas pracy narzedziem (wg ISO 5349
cze$¢ 1 oraz 2).

Rekawice ochronne SensoGrip

HFS

Rekawice ochronne SensoGrip wykonane sa
ze specjalnej skory nappa. Nici aramidowe sa
szczegdlnie odporne na nagrzewanie. Chronia
dtonie przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Odpowiednie dla alergikdw, nie zawieraja
6-wartosciowego chromu. Ciasno $ciagajaca
guma na przegubie reki zabezpiecza przed
zsunieciem sie rekawicy.

Oznaczenie Rozmiar rekawic
9 (M) 10 (L) 11 (XL)
EAN 4007220
HFS 809273 809280 809297
HS 809303 809310 809327

Ochrona stuchu — zatyczki. Lekkie i miekkie.
Wygodne osadzenie w uszach dzieki owal-
nemu ksztattowi. Higieniczne, gdyz podczas
uzycia unika sie kontaktu z dforimi.

Ochrona stuchu BGS

PFERD

Zalety:

SensoGrip HFS

I Optymalna ochrona dtoni i palcow

I Idealne przy pracach spawalniczych, przy
cieciu i szlifowaniu

I Dostepne w 3 rozmiarach: M, L oraz XL

SensoGrip HS

M Optymalna ochrona dtoni

I |dealne do lekkich prac polerskich i szlifu-
jacych, np. przy pracy pilnikarka lub mata
szlifierka

M Dostepne w 3 rozmiarach: M, L oraz XL

Wskazéwki dot. zamawiania:
Rekawice sa dostarczane w parach.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220809273
HFS 9 (M)
Prosze podac rozmiar rekawic.
Waga
5
1 0,250
1 0,150

Zalety:

I Zastosowanie przy poziomie hatasu do
95 dB(A) i do 100 dB(A) przy hatasie krot-
kotrwatym

M Redukuja poziom hatasu o 23 dB(A)

% Do wielokrotnego uzytku

Oznaczenie EAN Wartos¢ ttumienia hatasu SNR Waga
4007220 [dB(A)] [kal
BGS 808702 1 23 0,016
- Bezpieczna i wygodna maska przeciwpytowa Zalety:
Masks przechupyiove AN BE klas ochronnych 2 i 3. Do uzyciu przy pracach ASM FFP 2-10

spawalniczych, zwtaszcza aluminimum, przy
odlewach, lutowaniu oraz przy pracy z mate-
riatami pylacymi i azbestem.

Zapewnia optymalna ochrone przed pytem.
Zawor wydechowy maski minimalizuje gro-
madzenie sie ciepta wydychanego powietrza

i wilgoci.
Oznaczenie Klasa ochrony
2 3
EAN 4007220
ASM FFP 2-10 808719 :
ASM FFP 3-5 - 808726

M Wygodna tasiemka mocujaca wokot gtowy
I Chroni przed zapyleniem do 10-krotnej
granicy MAK i TRK

ASM FFP 3-5

M 4-punktowa tasiemka mocujaca

I Specjalnie opracowane osadzenie na nosie,
dopasowujace sie elastycznie

1 Ochrona przed zapyleniem do 30-krotnej
granicy MAK i TRK

MAK = maksymalna koncentracja
zapylenia w miejscu pracy

TRK = koncentracja zapylenia objeta ryzy-
kiem choréb nowotworowych

Waga

@ [kal

10 0,290
5 0,265
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