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PFERD

Szczotki PFERD

Szczotki techniczne firmy PFERD sa wysokiej
jakosci narzedziami do obrébki powierzch-
ni. Firma PFERD oferuje obszerny program
wysokowydajnych szczotek stuzacych do
profesjonalnej obrobki réznych materiatow
oraz do réznych proceséw obrébczych. Firma
PFERD oferuje pasujaca szczotke do kazdego
procesu, kazdego problemu obrébczego oraz
do kazdego materiatu.

Jakos¢ narzedzi PFERD jest potwierdzona certy-
fikatem zgodnym z DIN EN ISO 9001.

Zalety:

M Duza zywotnos¢ dzieki drutom wysokiej
jakosci bardzo wytrzymatym na zginanie
M Wysoka precyzja ruchu obrotowego dzieki

rownomiernemu roztozeniu drutu

I Optymalne powierzchnie dzieki wywazone-

mu stosunkowi korpusu szczotki do dtugosci

drutu
1 Korzystny stosunek ceny do jakosci

Krotszy czas obrébki

Szczotki tarczowe i stozkowe plecione sa
produkowane przy zachowaniu szczegdlnych
metod produkcyjnych. Specjalna budowa
splotéw szczotki prowadzi do zwiekszonej
wydajnosci.

Zalety:

1 O 25% wyzsza wydajnos¢ w poréwnaniu
do owszechnie obecnych na rynku szczotek

1 Oszczednos¢ kosztow zmiany narzedzia
oraz zwiekszenie jego ekonomicznosci

Szybka droga do optymalnego narzedzia

W celu dopasowania odpowiedniej szczot-

ki, na stronach 4-5 zostaty przedstawione
najwazniejsze przykfady zastosowania szczotek
oraz pasujace do tych zastosowan narzedzia

z naszego programu produktéw.

@ Wybér drutu

Do obrabianego materiatu nalezy najpierw
wybrac optymalny drut odpowiedni do
okreslonego procesu pracy.Do réznych zadan
obrébczych firma PFERD oferuje szczotki z 4
rodzajami drutu, w niniejszym podreczniku
narzedziowym oznaczone kolorami:

Drut stalowy (ST) - szary
Drut ze stali INOX — niebieski
Drut mosiezny (MES) - 26ty

Wiosie z tw. sztucznego - czerwony

Zalecenia dot. zamawiania

Przy zamdéwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamowieniowy.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220153017
RBU 3006/6 ST 0,20

Objasnienie zamoéwienia:

RBU = Szczotka tarczowa, niepleciona
30 = g szczotki d, [mm]

06 = Szerokos¢ szczotki b [mm]

/6 = g trzpienia d, [mm]

ST = Drut — drut stalowy

0,20 =g drutu d, [mm]

@ Wybér rodzaju drutu

W zaleznosci, jaki ma by¢ osiagniety koncowy
efekt pracy szczotka, wyrdzniamy rodzaje dru-
tu: niepleciony, pleciony oraz wulkanizowany.

© Wybor narzedzia

Ostatecznie uzytkownik wybiera szczotke
najbardziej odpowiednia do wymogdw jego
zadania obrébczego.

Gtéwnymi obszarami zastosowania szczotek

technicznych sa:

I Odgratowywanie zwtaszcza gratu wtor-
nego, powstajacego podczas szlifowania,
toczenia, frezowania i wiercenia

1 Obrobka powierzchni
e Czyszczenie powierzchni

- Usuwanie rdzy, zgorzeliny
- Obrébka spawéw
- Czyszczenie, usuwanie lakieru
e Uszlachetnianie powierzchni
- Matowanie
- Nadawanie struktury powierzchni

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® to program majacy
na celu ochrone zdrowia uzytkownikéw
narzedzi. Stuzy stworzeniu jak najwiekszej
ochrony przed wibracjami, pytem i hatasem

i stwarza komfortowe warunki pracy. W pro-
gramie PFERDERGONOMICS® cztowiek jest
najwazniejszy.

Dzieki PFERDERGONOMICS® uzytkownik od
razu rozpozna, w jakich obszarach narzedzia
PFERD wykazuja szczegodlne zalety. Narzedzia
objete programem PFERDERGONOMICS®
oznaczone sa odpowiednimi piktogramami.

A i S

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERD oferuje szczotki techniczne ze
splotem COMBITWIST®, ktére pozwalaja

na znacznie zredukowanie wibracji oraz
wyraznie odczuwalne podniesienie komfortu
podczas pracy narzedziem.

Szczotki techniczne
Informacje ogodlne

PFERD
Szczotki techniczne

Szybka droga do optymalnego narzedzia

© bobar drau 0 Dobér oy druts

4 1208

Fachowe doradztwo

Panstwa doradca techniczno-handlowy PFERD
doradzi Panstwu na miejscu i pomoze w roz-
wigzaniu problemu obrébczego oraz odpowie
na wszystkie pytania dotyczace bezpiecznego
uzycia szczotek technicznych PFERD.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby oferta firmy PFERD
okazata sie niewystarczajaca przy rozwiazywa-
niu Panstwa zadan obrobczych, moga zostac
wykonane szczotki na specjalne zamoéwienie.
Wykonania specjalne obejmuja np. inna jakos¢
drutu, inny otwdr, gwint oraz wymiary.

PFERDVIDEO

1) Wiecej informacji znajdu-
= je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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Szczotki techniczne
Szybka droga do optymalnego narzedzia

@ Dobér drutu

Od materiatu do rodzaju drutu

Obrabiany
materiat
v

Stal konstruk-
cyjna,

Stal weglowa,
Stale stopowe,
Stale niesto-
powe,
Tworzywa
sztuczne

Stal nierdzew-
na (INOX),
Aluminium,
Inne metale
niezelazne

Mosiadz,
Miedz,

Inne metale
niezelazne

Metale
niezelazne,
Stal nierdzew-
na (INOX),
Aluminium,
Tytan, Drew-
no, Tworzywa
sztuczne, Stal,
Zeliwo

Drut
v

drut stalowy
(ST)

Kolor:
szary

Drut ze stali
nierdzewnej
(INOX)

Kolor:
niebieski

Drut mosiezny
(MES)

Kolor:
26tty

Z wiosiem
tworzywa
sztucznego
(SiC)

Kolor:
czerwony

Zalety/
wiasciwosci

v
Ciagliwos¢
Duza zywotnosc

Mozliwe wysokie

obroty
Uniwersalne
zastosowanie
Korzystna cena

Nie rdzewieje
Odporny na
wysoka tempe-
rature

Nie pozostawia
korodujacych
pozostatosci
Uzywac nizsze
obroty niz przy
drucie ze stali
Sa odttuszczone

Pracuja prawie
beziskrowo
Elastyczne
Réwnomier-
na obrébka
wykarnczajaca
powierzchni

z aluminium

Duza elastycz-
nosc i gietkosc
Rowny wynik
obrobki
Wrazliwe na
wysoka tempe-
rature, dlatego
zaleca sie uzycie
chtodziwa

@ Dobér rodzaju drutu
Od procesu obrébki do rodzaju drutu

Proces

v

Delikatna obrébka po-
wierzchni

Usuwanie gratu na kontu-
rach, przetomach, rurach,
usuwanie rdzy, lakieru,
zgorzeliny i materiatu
izolacyjnego

Obrobka spawow
Usuwanie rdzy, szlaki,
zgorzeliny itp.

Doktadne usuwanie rdzy,
odgratowywanie oraz
czyszczenie

Delikatna obrébka po-
wierzchni

Usuwanie gratu na kontu-
rach, przetomach, rurach,
usuwanie rdzy, lakieru,
zgorzeliny i materiatu izo-
lacyjnego na materiatach
nierdzewnych

Obrobka spawow
Usuwanie rdzy, szlaki, zgo-
rzeliny itp. na materiatach
nierdzewnych

Delikatna obrébka po-
wierzchni

Usuwanie korozji, lakieru,
zgorzeliny i materiatu
izolacyjnego

Czyszczenie lutow

Dzieki elastycznosci moz-
liwa praca w miejscach
trudno dostepnych
Odgratowywanie, czysz-
czenie, szlifowanie
Matowanie, kreskowanie,
satynowanie powierzchni

PFERD

© Dobor narzedzia
Nadawanie
struktury

Spaw

Rodzaj drutu

v Strona

niepleciony AN

HBU 42
HBK 42
lecion
plecony % RBG 29
RBG PIPE
17
RBG PIPE CT
18
wulkanizowany
- - :
n|e Ieaon
2 -~ y HBU 42
HBK 42
pleciony RBG 29
RBGIT 38
}# RBGPIPE 17
. RBGIT
& PIPECT 39
HBU 42

niepleciony

Strona

0 WBU 23

@ RBU 11-14

B RBUSC 14

’ WBU 23

11-14

11, 20

@ RBUP 21
’WBU 23
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PFERD

Szczotki techniczne
Szybka droga do optymalnego narzedzia

© Dobér narzedzia
Odgratowywanie Czyszczenie
Powierzchnia Whnetrze Powierzchnia

Krawedz

Whetrze

Strona tfona ) Strona Strona Strona

RBU 11-14
e KBU 30, 35 e RBU 28 \ PBU 24 58 \ PBU 24
# 4
RBU 1113, 20 @ RBU 11-14 , 20 \ PBUR 26 ' TBU 31-32 \ PBUR 26
N, HBU 42
.. TBU 31-32 \‘IBU 40-41 > oo i \\IBU 40-41
. KBG 35 RBG 15, 19
% ¢BG CT 0 % RBG CT 16 \ PBGS 26 % RBG 29 \PBGS 26
M | TBG 33 & % RBG 15,19 4
RBG 19 'q e 31 & [PBG 27 % e e PBG 27
> KBG 35
KBG CT 36
) TBG 33
' TBG CT 34

°— RBV 30 ‘\ PBV 25 ‘\ PBV 25

RBU 28 PBU 24 RBU  11-14,28 PBU 24
e KBU % 25 RBUIT 38 \ PBUIT 37 . RBUIT 38 \ PBUIT 37

e KBUIT 38 RBU 11-14, 20 \ IBU 40-41 . TBU 32-33 \ IBU 40-41
@ RBU 11-13, 20 '. TBU 31-32 ‘t\ PBUR 26 @ EEBIT =0 gg ‘\ PBUR 26
HBU 42
HBUP 42
RBG 15
R PBGS 26 PBGS 26
% KBG 35 % RBG CT 16 \PBGSIT e % RBG 29 \PBGSIT =
RBGIT CT 39
; " TBG 33 Q RBG/RBG CT 15,16 &
% KBG CT 36 'q e T 0| %y PBG 27 % T B '§, PBG 27
Fe: KBG 35
~ KBG CT 36
. TBG 33
" TBG CT 34
e»RBU 28 \\ PBU 24 e'RBU 28 &, PBU 24
N \, HBU 42 %
w IBU 40-41 WGP 4 % 1BU 40-41
RBU 11, 20 RBU 11, 20, 28-29 RBU 11, 20, 28-29
o RBUP 21 RBUP 21 ‘%. =y 2 ° RBUP 21 X PBU 24

- RBU 28-29

TBU 31-32 % IBU 40-41 . TBU 31-32 *’% IBU 40-41
DBU 22 . DBU 22
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Szczotki techniczne

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa i wymiary

PFERD - niezawodny partner w trosce o bezpieczenstwo podczas pracy

narzedziami

Szczotki techniczne PFERD odpowiadaja
wysokim standardom jakosci i bezpieczerstwa,
w laboratoriach firmy PFERD sa wciaz podda-
wane specjalnym kontrolom i ulepszeniom.
PFERD jako jeden z wiodacych producentéw
szczotek spetnia wymogi EN 1083.
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_ Pracowac w rekawicach
ochronnych!

Szczotki techniczne musza by¢ uzywane pra-

widtowo. Dlatego kazde opakowanie zawiera
wskazéwki dotyczace ich bezpiecznego i eko-
nomicznego uzycia.

Maksymalnie dopuszczalna liczba
obrotéw
W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy

PFERD

Najmniejsza srednica otworu wg EN 1083
W zaleznosci od $rednicy catkowitej (d,),

najmniejsza $rednica otworu (d, ) powinna

odpowiada¢ wartosci podanej w diagramie
ponizej.

podana na etykiecie szczotki oraz w katalogu
» | maksymalna liczba obrotéw nie moze zostac¢
= Chroni¢ stuch! przekraczana!

Catkowita o d, Najmniejsza o

Przed uzyciem nalezy przestrzegac:

QO®@

) ) e . szczotki otworud, .
_ Przestrzegac¢ wskazéwek dot. Liczba obrotéw napedu narzedzia nie moze [mm] mm]
" bezpieczenstwal przekracza¢ maksymalnej liczby obrotow
szczotki. 50 4,6
B . . Dalsze zalecenia dotyczace optymalnej liczby 75 6.5
= Zakladac maske przeciwpytows! obrotoéw zawarte sa w informacjach o produk- 100 10
cie oraz tabelach produktu. Sa tam podane za- 150 13
lecane liczby obrotéw [min-'] w celu uzyskania
N - Nosi¢ okulary ochronne! optymalnego wyniku pracy. 200 16
Srednica szczotki 220 =
Przy napedach recznych $rednica szczotki 300 20
Uzywac kotnierza ochronnego na maszynie! przy wszystkich rodzajach drutu nie powinna 350 32
przekracza¢ 180 mm.
Tabela przeliczeniowa [mm - cale]
Srednica szczotki Srednica otworu Grubos¢ drutu Srednica drutu
d, [mm] d, [cale] d, [mm] d, [cale] b [mm] b [cale] d, [mm] d; [cale]
40 1-1/2 6,4 1/4 3 1/8 0,10 .004
50 2 9,5 3/8 6 1/4 0,15 .006
70 2-3/4 12,7 12 10 3/8 0,20 008
76 3 15,9 5/8 13 12 0,25 010
90 3-12 19,0 3/4 16 5/8 et Lz
100 4 22,2 718 19 3/4 0.35 UG
125 5 25,4 1 22 7/8 0,40 016
0,45 .018
150 6 28,6 1-1/8 25 1 BEG 0
178 7 31,8 1-1/4 29 1-1/8 0'55 '022
200 8 38,1 1-1/2 32 1-1/4 0’60 .023
250 10 44,5 1-3/4 38 1-1/2 065 026
300 12 50,8 2 50 2 080 032
350 14 76,2 3 60 2-3/8 0,90 035
380 15 107,9 4-1/4 75 3 1,00 039
400 16 133,3 5-1/4 100 4 1,10 .040
6 | 208



PFERD

Szczotki techniczne
Predkosc¢ pracy oraz zalecenia dot. uzycia

Okreslenie zalecanej liczby obrotéw Wskazowki dot. uzycia:
@ Wybrac¢ rfodzaj drutu PS . . @ Predkos¢ Sita docisku i pozycja pracownika
@ Odczytac zalecana predkos¢ Rodzaj szczotki pracy ; i
© Okresli¢ liczbe obrotéw dla @ szczotki

oraz predkos¢ pracy Szczotki-pedzelki 5-15 m/s e
Zalecane zakresy predkosci [m/s] zaleza od Szczotki garnkowe 15-45 m/s . dobr.ze 2) '
danego zastosowania i ich zakres jest nieco Szczotki tarczowe trzpieniowe 1540 m/s Tylko czubki drutu powoduja prace szczotki
nizszy od maksymalnie dopuszczalnych pred- - - (rys. 2)
kodci Szczotki tarczowe/stozkowe rysunek na Wvi

. : yjatek
z otworem/gwintem dole

Szczotki z wtosiem z tworzywa sztucznego SiC
pracuja 2-3 mm na kazdym z czubkéw drutu.
Stacjonarne uzycie szczotki powinno przebie-

@ Zalecana predkosé [m/s
e [m/s] gac ponizej srodka szczotki (rys. 2).

dla szczotek tarczowych/szczotek stozkowych z otworem/gwintem

Zastosowanie [m/s] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 Widoczne dtugosci drutu
Widoczny krotki drut jest bardziej sztywny

. 35-45 m/s . ) . . . -
plecione Y i pracuje agresywniej. Drut diuzszy jest bardziej
Odgratowywanie/ e elastyczny, powoduje bardziej miekka prace
wyréwnywanie krawedzi  nieplecio- 25-40 m/s szczotka i przyczynia sie do uzyskania jednoli-
ne 15-30 m/s tego obrazu szlifu.
15-30 m/s
: : 3565 my Efekt samoostrzenia sie
Usuwanie zgorze_llny_/ plecione =22 M/ Zmiana kierunku pracy podczas pracy szczotka
zendry walcowniczej 30-40 m/s wspiera efekt samoostrzenia sie.
. 35-40 m/s
plecione 30-35 m/s Grubosci drutu
Clzyszczgnle/szqrstkowa- . . 20-40 m/s Gruby drut
nie powierzchni nieplecio- i
N 15-35 m/s Agresywna, mocna praca szczotka i szorstka
€ 15-30 m/s powierzchnia, gdyz tylko niewiele drutéw
. S5 55 e znajduje sie w uzyciu podczas pracy
) ) Jraone 30-40 m/s Cienki drut
Obrobka spawow ppm— 30-45 m/s Miekka praca i doktadniejsza struktura po-
- 2540 m/s wierzchni, gdyz tylko kilka drutéw znajduje

sie w uzyciu podczas pracy
Wieksza zywotno$¢ szczotki ze wzgledu
na wieksza elastycznos¢ drutow

Kolorowe linie odpowiadaja stosowanemu systemowi oznaczen materiatéw (patrz strona 3).

© Zalecane liczby obrotéw [min-']

0 i, T Rozwigzywanie probleméw
[min'l 10 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100 115 125 150 175 200 250 300  Problemy Mozliwe rozwiazania
1000 17 1 1 1 2 2 3 3 4 4 516 7 8 9 10 13 16 Za staba Zwiekszy¢ obroty lub uzy¢
1250 1 1 1 2 2 3 3 4 5 5 7 [8 8 10 11 13 16 20 praca szczotki o wiekszej g przy tych
1500 1 1 2 2 2 3 4 5 6 6 8 910 12 14 16 20 24  szzoki meychibfftach »
175 1 1 2 2 3 4 5 5 7 7 9 [A 11 14 16 18 23 27 i NS B At
2000 1 2 2 3 3 4 5 6 8 8 1012 13 16 18 21 26 31 Wybrac krotszy i grubszy drut
2500 1 2 3 3 4 5 7 8 10 10 13[45 16 20 23 26 33 39 . Zmnieszy¢ obroty lub uzye
3000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 168 20 24 27 31 39 47 szczotek o mniejsze] & przy
3500 2 3 4 5 5 7 9 11 14 15 18 [21 23 27 32 37 46 55 szczotki tych samych obrotach
4000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 21|24 26 31 37 42 52 63 ZmniejszyC site docisku
4500 2 4 5 6 7 9 12 14 18 19 24 [27 29 35 41 47 59 71 \é‘x?r“dmzszy'a"ec'e”szy
5000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 2630 33 39 46 52 65 79 e
5500 3 4 6 7 9 12 14 17 22 23 2933 36 43 50 58 72 - —

6000 3 5 6 8 9 13 16 19 24 25 3136 39 47 55 63 79 Powerzch, \Lf\fyygrgiczgfsﬁjzgrﬁfyd‘
6500 '3 [ 5 7 9 [1014 17//20 26 27 /34 39 43 51 60 68 i nieregu- Zmniejszy¢ obroty
7000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73 larna
7500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79 - - —

8OO0 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73 Egvvz'gﬁm mgzg ng:z'yeﬁ%tdmt
10000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79 RBGHrSZ%/Z ;a-l gladka, Zmniejszy¢ obroty
12000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 Cpyccrenie powierzchni  SWiecaca
14000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 e SR A
16000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 . gschz)?;ngé_c’j 1359nr:1r2 z;’(;’ogrgt Zmienic polozenie szczctki
20000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 RcbaleviotahaelsaDinioy oy bianego
22000 12 17 23 29 35 46 58 69 el (e 2 e Ucdos elar (@) Wybrac krotszy drut
25000 13 20 26 33 39 52 65 79 1000 x 60 Wybrac¢ mocniejszy drut
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PFERD

Szczotki techniczne
Rodzaje drutu oraz ich zastosowanie

Drut stalowy Standardowo PFERD uzywa specjalne druty wysokiej jakosci, o duzej elastycznosci i wytrzymatosci na

(sT) zginanie.
W potaczeniu z duza gestoscia drutu, w poréwnaniu do tradycyjnych szczotek, drut stalowy szczotek PFERD
pozwala na uzyskanie wigkszej zywotnosci i tym samym nizsze koszty obrébki.
Drut ze stali g Aby sprosta¢ wysokim wymaganiom stawianym przy obrébce stali nierdzewnej (INOX), PFERD stosuje przy
nierdzewnej == wszystkich szczotkach INOX drut o jakosci 1.4310 (V2A).
(INOX)

Doswiadczenia zebrane w obszarze uzycia szczotek w przemysle potwierdzaja, ze jakos¢ drutu wykazuje
bardzo dobra odpornos¢ na korozje przy optymalnej zywotnosci.

Drut mosiezny w poréwnaniu do druta ze stali i stali nierdzewnej INOX jest bardzo miekki. Uzywany gtow-
nie przy obrébce miedzi, mosiadzu i metali niezelaznych.

Drut mosiezny
(MES)

Wihosie z tworzywa sztucznego Do optymalnych rozwiazan przy réznych zadaniach obrébczych wazny jest dobér wiasciwego ziarna. PFERD
oferuje do réznych zastosowarn i materiatéw szczotki techniczne z drutem w wykonaniu z weglikiem krze-
mu (SiC), ziarnem ceramicznym (CO) oraz nylonowym (bez ziarna).

Przy wykonaniu drutu SiC oraz CO wiosie z tworzywa sztucznego jest nasycone ziarnem sciernym. Przy
zuzyciu materiatu nosnego, stale uwalniane sa nowe ziarna, przez co zostaje zapewniona stata agresywnos¢
szczotki.

W zaleznosci od zastosowania mozna uzy¢ drutu okragtego lub prostokatnego. Przy zastosowaniach
stawiajacych szczegdlne wymagania wzgledem agresywnosci, preferowane jest uzycie drutu prostokatnego
(REC). Przy zastosowaniach, ktére wymagaja szczegdlnej elastycznosci zaleca sie uzycie okragtego drutu.

Drut z ziarnem Przy réznych procesach obrébki PFERD oferuje wielkos¢ ziarna 80 i 320.

z weglika krzemu
(SiC)

Drut z ziarnem Szczotki z ziarnem ceramicznym (CO) w poréwnaniu do wykonan z weglikiem krzemu (SiC) lub z tlenkiem
ceramicznym (CO) aluminium charakteryzuja sie wysoka ciagliwoscia i bardzo dobrymi wtasciwosciami szlifujacymi. Sa wiasci-
wym wyborem w przypadku, gdy wymagana jest agresywna praca i duze ilosci zdzieranego materiatu.
Drut bez ziarna Elastyczny drut w szczotkach nylonowych pracuje mniej agresywnie niz przy szczotkach z drutem z SiC/
sciernego CO. Nadaja sie zwtaszcza do obrébki materiatow narazonych na zadrapania lub uszkodzenia, np. miekkie

(nylonowy) tworzywa sztuczne.

Drut Materiat obrabiany
Stal Stal Metale niezelazne Zeliwo  Tworzywa
M€ Aluminium  Miekkie metale ~ Twarde metale nie- SIS
rdzew- niezelazne zelazne
na ; e
Mosiadz, miedz, Tytan, braz, stopy na
(INOX) a ytan, braz, stopy
cynk bazie niklu i kobaltu
Drut stalowy (ST) [ ] - - - - [ O
Stal nierdzewna (INOX) O o [ ) O O - -
Drut mosiezny (MES) - - - [ ] - - -
Wiosie z tworzywa sztucznego
D|:ut z ziarnem z weglika krzemu ° ° ° _ o ° °
(SiC)
Drut z ziarnem ceramicznym (CO) [} o [ ) - o O O
Drut bez ziarna sciernego 3 3 o o 3 3 °
(nylonowy)
@ = Nadaje sie bardzo dobrze O = Nadaje sie dobrze — = Nie nadaje sie

PFERD-PRAXIS E.%' PFERDVIDEO

Prospekty z serii PFERD PRAXIS zawieraja wiele wartoscio- Wiecej informacji znajdu-
wych informacji na temat wtasciwosci materiatowych oraz COrsiC 1= je sie tutaj lub na stronie
wskazowek na temat uzycia narzedzi PFERD. h% www.pferd.com




PFERD

Ze wzgledu na dobra zdolnos¢ formowania,
odpornos¢ na korozje oraz walory wizualne,
stal nierdzewna (INOX) jest coraz czesciej sto-
sowana. Jej wiasciwosci stawiaja narzedziom
do obrébki réznych materiatow szczegolne
wymagania.

Jakos¢ drutu PFERD
Aby mdc sprostac stawianym wymaganiom

obrébczym w zakresie stali nierdzewnej (INOX),

firma PFERD przy produkgji szczotek ze stali
INOX uzywa drutu 1.4310 (V2A). Doswiad-
czenia z wczesniejszych praktyk potwierdzaja,
ze ten rodzaj drutu gwarantuje odpornos¢ na
korozje przy optymalnej zywotnosci.

Uzywany dla szczotek INOX drut 1.4310 ma
wiasciwosci ferromagnetyczne. Uzywany przy
szczotkach ze stali nierdzewnej (INOX) drut ro-
dzaju 1.4310 skfania sie podczas utwardzania
na zimno do ferromagnetycznych wtasciwosci.
Daje sie przyciggac przez magnesy. Tego przy-
czyna jest zmiana strukturalna, wywotywana
przez przeformowanie (np. w procesie ciagnie-
nia). Ta zmiana struktury i wynikajace z nigj
wihasciwosci ferromagnetyczne nie maja jednak
zadnego wptywu na jako$¢ oraz odpornos¢

na korozje. Drut utrzymuje swoje odporne

na korozje wiasciwosci.

Wszystkie szczotki z drutem INOX sa ozna-
czone na niebiesko i nadaja sie do uzycia na
wysokostopowej stali INOX, np. V4A.

Jakos¢ drutu ze stali INOX wg normy

AlSI Nr wg Nr mat. wg

EN 10027-1 EN 10027-2

304 X5CrNi18-10 1.4301 (V2A)

301 X10CNI18-8 4 4310 (v2A)
(aktualna norma)

302 ZCiN Vg 1.4310 (V2A)

(dotychczasowa norma)

316 X5CrNiMo17-12-2  1.4401 (V4A)

316 X3CrNiMo17-13-3  1.4436 (V4A)
316Ti X6CrNiMoTi17-12-2  1.4571 (V4A)
Wskazowka

Aby uniknac¢ problemu korozji, zaleca sie pod-
jecie odpowiednich krokéw zapobiegawczych.

Obroébka wtorna

Czyszczenie powierzchni detalu obrabianego
po zakonczonej pracy szczotka, w celu unik-
niecia pozostawienia na nim drobnych czaste-
czek. Dla detali, ktére sa szczegdlnie podatne
na korozje, zaleca sie prace narzedziami szli-
fujacymi. To dotyczy takze przypadku, gdyby
obok stali nierdzewnej (INOX) obrabiane byty
rowniez stale niestopowe. Wiecej informacji
na temat narzedzi szlifujacych i polerujacych
oraz dane dotyczace zamawiania znajduja sie
w podkatalogu 204.

Szczotki techniczne

Wskazoéwki dot. obrobki stali nierdzewnej (INOX)

Szczotki PFERD w wykonaniu INOX-TOTAL
Do najtrudniejszych zadan obrébczych firma
PFERD oferuje program szczotek w wykonaniu
LINOX-TOTAL" (IT). Szczotki te zostaty stwo-
rzone specjalnie do obrébki stali nierdzewnej
(INOX) i charakteryzuja sie tym, ze jej wszystkie
elementy sa wykonane ze stali nierdzewnej
(INOX) i odpowiadaja jakosci 1.4310 (V2A),
tym samym zapewniajac optymalna ochrone
przed korozja.

Wiecej informacji dotyczacych obrobki stali
nierdzewnej (INOX) oraz szczotek PFERD w wy-
konaniu INOX-TOTAL znajduje sie na stronie
37-39.

Fachowa obrébka stali nierdzewnej (INOX)
Firma PFERD oferuje obszerny program
narzedzi, spetniajacych wymagania stawiane
przy obrdbce stali nierdzewnej (INOX). PFERD
pomaga znalez¢ rozwiazania przy réznych
zadaniach obrébczych. Nasi doswiadczeni
doradcy techniczno-handlowi odpowiedza

na Panstwa pytania.

d \Wiecej narzedzi PFERD oraz

§ wiele wartosciowych zalecen
dotyczacych obrébki stali
nierdzewnej (INOX) znajduije sie
== W prospekcie z serii PFERD PRA-
XIS, Narzedzia PFERD do obréb-

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Unikanie korozji przy zastosowaniu szczotek na elementach ze stali

nierdzewnej INOX

Przyczyna korozji

Zmiana struktury poprzez zbyt duzy udziat
wysokiej temperatury

Poniewaz z reguty szczotki posiadaja korpusy

ze elementy ze stali, przy kontakcie z detalem
obrabianym moze dojs¢ do korozji.

Wyjatek stanowia szczotki w wykonaniu INOX
TOTAL.

Pofaczenie pracy na stali i stali nierdzewnej
(INOX)

Witracanie czasteczek zelaza na powierzchnie
obrabiana

Niewystarczajaca ilos¢ zdzieranego materiatu

Rozwigzanie

Zbyt wysokiej temperatury mozna uniknac
poprzez:
Prace na mniejszych obrotach
Zmniejszona site docisku
Oscylujaca prace szczotka

Uzy¢ szczotki w wykonaniu INOX-TOTAL
Unikac kontaktu krawedzi szczotki z detalem
obrabianym

Uzy¢ szczotek-pedzelkéw z ochrona

z tworzywa sztucznego

Nie uzywac szczotek, ktére pracowaty juz na
stali, miedzi i innych metalach

Unika¢ stalowych elementéw w poblizu stali
nierdzewnej (INOX)

Unika¢ duzej sity nacisku
Pracowac na niskich obrotach

Usuwanie gtebokiej zmiany struktury poprzez:
Wydtuzenie czasu pracy szczotka
Zastosowanie narzedzi szlifujacych
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Szczotki techniczne

Wygodne opakowanie, efektowna ekspozycja

Etykieta na opakowaniu

Zalety:

1 Piktogramy na etykiecie wyjasniaja najwaz-
niejsze wiasciwosci produktu

M Informacje na temat bezpiecznego i opty-
malnego uzycia szczotki

Tt

Opakowanie

PFERD oferuje szczotki techniczne standardo-
wo w solidnych opakowaniach.

T— Wszystkie szczotki w opakowaniach (IP)
’ sa oznaczone specjalnym piktogramem.

Opakowanie POS

PFERD oferuje szczotki tarczowe, garnkowe,
szczotki-pedzelki oraz stozkowe w specjalnych
pojedynczych opakowaniach, ktére znakomicie
nadaja sie do prezentacji na regale ekspozy-
cyjnym TOOL-CENTER. Pojedynczo pakowane
szczotki trzpieniowe dostarczane sa w specjal-
nym kartonie.

Wszystkie szczotki w opakowaniach
POS POS sa oznaczone specjalnym pikto-
gramem (POS), widniejacym réwniez
w oznaczeniu szczotki.

Zestawy szczotek

PFERD oferuje 3 zestawy szczotek w specjal-
nych, atrakcyjnych dla handlu opakowaniach,
ktore moga by¢ efektownie prezentowane
na ladzie nawet na najmniejszej powierzchni
sprzedazowej. Zestawy szczotek znajduja sie
na stronie 31.

PFERD-TOOL-CENTER

Wszystkie szczotki w opakowaniach POS
moga by¢ znakomicie prezentowane na regale
ekspozycyjnym PFERD-TOOL-CENTER.

Na TOOL-CENTER uzytkownik znajdzie wszyst-
kie wazne informacje, potrzebne przy doborze
odpowiedniego, optymalnego narzedzia.
Specjalne karty informacyjne zawieraja istotne
wskazdwki na temat uzycia narzedzi PFERD.

o szczotki di [mm]

)
===|l[#:=x\\|
———

d;
%ﬂ&% rnlnw
——

d‘\

Szczotki tarczowe
nieplecione/plecione

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione/
plecione

(i) Szczotki stozkowe oraz
garnkowe trzpieniowe
~— nieplecione
) . N
;%— Szczotki — pedzelki trzpie-

Y y : . .

niowe nieplecione/plecione

(5 . .

z Szczotki garnkowe z gwin-
— tem nieplecione/plecione
() Szczotki stozkowe z gwin-
»;%1 tem
—/ nieplecione/plecione
L Szczotki talerzowe/

; ki wewnetrzne

d szczot

PFERD

Zalety:

1 Solidne opakowanie

W Etykieta z wszystkimi waznymi informacjami
typu numer artykutu, oznaczenie, numer
EAN oraz dane techniczne

1 Wskazéwki dotyczace bezpiecznego uzycia
szczotki znajduja sie w kazdym opakowaniu

Zalety:

1 Funkcjonalna zawieszka wspierajaca optymal-
na prezentacje na powierzchni sprzedazowej

I Etykieta z wszystkimi waznymi informacjami
typu numer artykutu, oznaczenie, numer EAN
oraz dane techniczne

I Przezroczyste okienko na opakowaniu po-
zwala na szybkie zapoznanie sie z produktem

Zestawienie szczotek w opakowaniu POS znaj-
duje sie na stronach 47-48.

Wiecej informacji na temat
regatéw ekspozycyjnych
PFERD-TOOL-CENTER znajduje
=l sie w prospekcie ,,Das TOOL-
‘i’f _ CENTER von PFERD — Ihr

S . Mehr-Umsatz am Point of

Grubos$é drutu b [mm]

B b

Mocowanie

=\ (1 .
Otwor/trzpien

Szczotki tarczowe
nieplecione/plecione

% Gwint
S
o drutu ds [mm]
¥
°7 @ drutu dg [mm]

Dtugosé¢ catkowita |1 [mm]

!

Liczba rzedow Z

3

Szczotki wewnetrzne/
szczotki reczne

Szczotki reczne
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PFERD

Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe, nieplecione

Znakomite do prac $rednio ciezkich na duzych
powierzchniach. Zastosowanie maszynowe
i reczne.

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
wykonanie waskie

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy pracowac z niewielkim naciskiem
Tak uzywag, aby pracowaty tylko koncowki
drutu
Mozliwe uzycie na maszynach stacjonarnych
dzieki réznym @ otworu
Informacje na temat doboru odpowiedniego
ziarna znajduja sie na stronie 8.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Zestaw adapteréw AK 32 nalezy zamawiac
osobno.

Oznaczenie Opakowanie o Szer. Diug. Zawiera Maks. @ Grubosc¢ Zalec. liczba Maks.
— szczotki szczotki drutu adapter otworu drutu obrotow  dopuszcz.
d, b 1, d, od, [min]  liczba obr.
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN 4007220

Drut stalowy (ST)
RBU 10012/14,0 ST 0,15 597866 100 12 24 - 14,0 0,15 4 000-6 000 8 000
RBU 10012/14,0 ST 0,30 597873 100 12 24 - 14,0 0,30 4 000-6 000 8 000
RBU 12512/14,0 ST 0,30 806791 125 12 32 - 14,0 0,30 4 000-6 000 8 000
RBU 15012/22,2 ST 0,25 530412 150 12 28 22,2 31,8 0,25 3000-4 500 6 000
RBU 18012/22,2 ST 0,30 658734 180 12 43 22,2 31,8 0,30 3000-4 500 6 000
RBU 20016/22,2 ST 0,25 530436 200 16 44 22,2 31,8 0,25 3 000-4 500 6 000
RBU 25020/22,2 ST 0,25 530443 250 20 70 22,2 31,8 0,25 1 800-2 700 3600

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

RBU 12512/14,0 INOX 0,30 806807 125 12 32 - 14,0 0,30 3200-5 200 8 000
RBU 15012/22,2 INOX 0,30 597880 150 12 28 22,2 31,8 0,30 2 400-3 900 6 000
RBU 18012/22,2 INOX 0,30 658796 180 12 43 22,2 31,8 0,30 2 400-3 900 6 000
RBU 20016/22,2 INOX 0,30 597910 200 16 44 22,2 31,8 0,30 2 400-3 900 6 000
RBU 25020/22,2 INOX 0,30 597927 250 20 70 22,2 31,8 0,30 1400-2 300 3600
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)

RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00 597903 100 12 22 - 12,0 1,00 3200-5 200 8 000
RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90 220870 100 12 22 - 12,0 0,90 3200-5 200 8 000
RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00 530467 150 16 32 12,0 31,8 1,00 2 400-3 900 8 000
RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90 220894 150 16 32 12,0 31,8 0,90 2 400-3900 8 000
RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00 530474 200 16 32 22,2 31,8 1,00 1800-2 900 4500
RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90 220917 200 16 32 22,2 31,8 0,90 1800-2 900 4500
RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00 530481 250 16 38 22,2 31,8 1,00 1400-2 300 3600
RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90 220948 250 16 38 22,2 31,8 0,90 1400-2 300 3600
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego korund ceramiczny (CO)

RBU 10012/12,0 CO 120 1,10 837269 100 12 22 - 12,0 1,10 3200-5 200 8 000
RBU 15016/12,0 CO 120 1,10 837276 150 16 28 12,0 31,8 1,10 2 400-3 900 6 000
RBU 20016/22,2 CO 120 1,10 837283 200 16 38 22,2 31,8 1,10 1 .800-2 900 4500
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego nylon

RBU 10012/12,0 Nylon 0,40 899298 100 12 22 - 12,0 0,40 3 200-5 200 8 000
RBU 15016/12,0 Nylon 0,40 899304 150 16 32 12,0 31,8 0,40 3200-5 200 8 000
RBU 20016/22,2 Nylon 0,40 899311 200 16 32 22,2 31,8 0,40 2 400-3 900 6 000

Inne szczotki tarczowe trzpieniowe nieplecione do uzycia stacjonarnego znajduja sie na stronach 20-21.

Zestaw adapterow AK 32 Trzpien mocujacy Wiecej informacgji:
g—g: (EAN 4007220608593) BO 8/12-22,2 5-18 Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
Srednica wewnetrzna (EAN 4007220751923) zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni
Do wszystkich waskich mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.

szczotek tarczowych
z otworem do @ 150 mm.

©  adapteréw zawartych w ze-
stawie w mm (cale): 20/ 18/
14/12/25,4(1)/22,2 (7/8)

/16 (5/8) /12,7 (1/2). Wskazéwka: Szczotki Wskazéwka dot. bezpieczenstwa: Trzpie-
tarczowe o @ 100 i 125 mm nie moga by¢ ni mocujacych mozna uzywac tylko ze ze
uzywane z zestawem adapteréw AK 32. szczotka o maks. @ do 150 mm.
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Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe, nieplecione

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione
Wykonanie szerokie, uniwersalne

Zalecenia dot. uzycia:

Znakomite do prac $rednio ciezkich na duzych
powierzchniach. Zastosowanie maszynowe

i reczne. Stworzone do uniwersalnego zastoso-
wania w warsztatach.

Nalezy pracowac z niewielkim naciskiem
Tak uzywag, aby pracowaty tylko koncowki

drutu

Mozliwe uzycie na maszynach stacjonarnych
dzieki réznym @ otworu

PFERD

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220956236
POS RBU 10020/14,0 ST 0,30

Oznaczenie Opakowanie o Szer. Dtug. Zawiera Maks. Gru- Zalec. liczba Maks.
— szczotki szczot- drutu adapter o bosc obrotéw dopuszcz.
d, ki 1 otworu drutu [min-'] liczba obr.
[mm] b [mm] d ed [min]
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm]
Drut stalowy (ST)
POS RBU 10020/14,0 ST 0,30 956236 100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 4 000-6 000 8 000
POS RBU 10028/14,0 ST 0,30 956243 100 28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 4000-6 000 8 000
POS RBU 12520/14,0 ST 0,30 956250 125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3 000-4 500 6 000
POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 956274 125 28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3 000-4 500 6 000
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20 956281 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 3000-4 500 6 000
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 956304 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4 500 6 000
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20 956298 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,20 3 000-4 500 6 000
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 956311 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4 500 6 000
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20 956335 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 3000-4 500 6 000
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 956342 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4 500 6 000
POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30 956359 180 38 40 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4 500 6 000
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20 956366 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 2 300-3 400 4500
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 956373 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,30 2 300-3 400 4500
POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 956380 200 38 50 AK 32-2 50,8 0,30 2 300-3 400 4500
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30 956397 100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3200-5200 8 000
POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30 956403 100 28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3200-5200 8 000
POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30 956410 125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 2400-3900 6 000
POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30 956434 125 28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 2400-3900 6 000
POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20 956441 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 2 400-3 900 6 000
POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30 956465 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3 900 6 000
POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20 956458 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,20 2 400-3 900 6 000
POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30 956472 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3 900 6 000
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20 956489 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 2 400-3 900 6 000
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30 956496 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3 900 6 000
POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30 956502 180 38 40 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3 900 6 000
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20 956519 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 1 800-2 900 4 500
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30 956526 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,30 1 800-2 900 4500
POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30 956533 200 38 50 AK 32-2 50,8 0,30 1 800-2 900 4500

Inne szczotki tarczowe trzpieniowe nieplecione do uzycia stacjonarnego znajduja sie na stronach 19-21.

Opakowanie POS

Zestaw adapterow

Trzpien mocujacy

Specjalne pojedyncze
opakowania, ktére
znakomicie nadaja sie
do prezentacji na regale
ekspozycyjnym PFERD-
TOOL-CENTER. Caty
program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduje
sie na stronach 47-48.
Opakowanie IP
Solidne opakowanie.

=
POS

AK 32-2
(EAN 4007220806890)
Srednica wewnetrzna adapte-
_ réw zawartych w zestawie w
mm (cale): 31,75/20/18/
14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/19,2(.750)/ 16
(5/8) /12,7 (1/2). Przy szczotkach tarczowych
0 @ 150-200 mm sa dostepne w zestawie.
Wskazoéwka: Przy obrébce, przy ktdrej wyste-
puje wysoka temperatura i oddziatywanie sity,
mozna uzy¢ par adapteréw AM 51. Wyjatek:
Szczotki tarczowe 0 @ 100 i 125 mm nie moga
by¢ uzywane z para adapteréw AM 51.

5

H_ BO 8/12-22,2 5-18
}=~— Do RBU 10020 oraz 12520
BO 8/22,2 5-10
Do RBU 10028 oraz 12528
BO 12/22,2 10-30
Do RBU 15025 oraz 15038 Wskazowki dot.
uzycia: Trzpienie mocujace moga by¢ uzywa-
ne tylko do @ szczotki maks. 150 mm.
Wiecej informacji oraz dane dotyczace za-
mawiania pasujacych zestawow adapteréw i

trzpieni mocujacych znajduja sie na stronach
44-46.
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PFERD

Szczotki tarczowe

Szczotki tarczowe, nieplecione

Idealne do srednio ciezkich prac na duzych
detalach. Zastosowanie reczne i maszynowe.
Stworzone do uniwersalnego zastosowania.

Zalety:
Duza zywotnos¢ i agresywny efekt szczot-
kowania dzieki uzyciu specjalnego splotu
i ekstremalnej grubosci drutu

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy pracowac z niewielkim naciskiem
Tak uzywac, aby pracowaty tylko koncéwki
drutu
Mozliwe uzycie na maszynach stacjonarnych
dzieki roznym @ otworu

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220658710
RBU 10020/14,0 ST 0,30

Oznaczenie Opakowanie @ szczot- Szer. Dtug. Zawiera

— ki szczot- drutu adapter

d, ki 1

[mm] b [mm]
EAN 4007220 [mm]

Drut stalowy (ST)
RBU 10020/14,0 ST 0,30 658710 100 20 24 14,0/18,0/22,2
RBU 10028/14,0 ST 0,30 153604 100 28 24 14,0/18,0/22,2
RBU 12520/14,0 ST 0,30 806852 125 20 30 14,0/18,0/22,2
RBU 12528/14,0 ST 0,30 806869 125 28 30 14,0/18,0/22,2
RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 658727 150 25 25 AK 32-2
RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 153628 150 38 25 AK 32-2
RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 658741 180 25 40 AK 32-2
RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 658765 200 25 38 AK 32-2
RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 153635 200 38 38 AK 32-2
RBU 25030/AK32-2 ST 0,30 658772 250 30 50 AK 32-2
RBU 25048/AK32-2 ST 0,30 220924 250 48 50 AK 32-2
RBU 30040/50,8 ST 0,30 616086 300 40 40 50,8
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
RBU 12520/14,0 INOX 0,30 806876 125 20 30 14,0/18,0/22,2
RBU 12528/14,0 INOX 0,30 806883 125 28 30 14,0/18,0/22,2
RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30 658789 150 25 25 AK 32-2
RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30 220887 150 38 25 AK 32-2
RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30 658871 180 25 40 AK 32-2
RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30 658895 200 25 38 AK 32-2
RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30 220900 200 38 38 AK 32-2
RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30 658901 250 30 50 AK 32-2
RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30 220931 250 48 50 AK 32-2

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
Wykonanie szerokie, przemystowe

Maks. o Gru- Zalec. liczba Maks.
otworu bos¢ obrotéw dopuszcz.
d, drutu [min™] liczba
[mm] od, obr.
[mm] [min™"]

25,4 0,30 4 000-6 000 8 000
25,4 0,30 4 000-6 000 8 000
25,4 0,30 4 000-6 000 8 000
25,4 0,30 4 000-6 000 8 000
50,8 0,30 3000-4 500 6 000
50,8 0,30 3000-4 500 6 000
50,8 0,30 3000-4 500 6 000
50,8 0,30 2 300-3 400 4500
50,8 0,30 2 300-3400 4 500
50,8 0,30 1800-2 700 3 600
50,8 0,30 1800-2 700 3 600
117,5 0,30 1500-2 500 3000
25,4 0,30 3200-5 200 8 000
25,4 0,30 3200-5 200 8 000
50,8 0,30 2 400-3 900 6 000
50,8 0,30 2400-3 900 6 000
50,8 0,30 2400-3900 6 000
50,8 0,30 1800-2 900 4500
50,8 0,30 1800-2 900 4500
50,8 0,30 1400-2 300 3600
50,8 0,30 1400-2 300 3 600

Inne szczotki tarczowe trzpieniowe nieplecione do uzycia stacjonarnego znajduja sie na stronach 19-21.

Zestaw adapterow
AK 32-2
(EAN 4007220806890)
Srednica wewnetrzna
adapteréw zawartych w ze-
stawie w mm (cale): 31,75/
20/18/14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/ 19,2
(.750) / 16 (5/8) / 12,7 (1/2). Przy szczotkach
tarczowych o @ 150-250 mm sa dostepne
w zestawie.

Wskazowka:

Przy obrobce, przy ktorej wystepuje wysoka
temperatura i oddziatywanie sity, mozna uzy¢
par adapterow AM 51.

Wyjatek: Szczotki tarczowe o @ 100 i 125
mm nie moga by¢ uzywane z para adapte-
row AM 51. Przy szczotkach o @ 300 mm
mozliwe jest uzycie pary adapteréow AM 51.

Trzpien mocujacy

»— BO 8/12-22,2 5-18
'-’— Do RBU 10020 oraz 12520
BO 8/22,2 5-10
Do RBU 10028 oraz 12528
BO 12/22,2 10-30
Do RBU 15025 oraz 15038 Wskazéwki dot.
uzycia: Trzpienie mocujace moga by¢ uzywa-
ne tylko do @ szczotki maks. 150 mm. Wiecej
informacji oraz dane dotyczace zamawiania

pasujacych zestawdw adapteréw i trzpieni
mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.
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Szczotki tarczowe

Szczotki tarczowe, nieplecione

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
dla szlifierek katowych

Oznaczenie

<=

EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
POS RBU 11512/M14 ST 0,30 806968
POS RBU 12512/M14 ST 0,30 806975

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS RBU 11512/M14 INOX 0,30 806982
POS RBU 12512/M14 INOX 0,30 806999

Opakowanie

Do srednio ciezkich prac takich jak usuwanie

zgorzeliny, rdzy oraz czyszczenie spawdw, jak

rowniez lekkie prace odgratowujace. Nieple-

ciony drut umozliwia bardziej elastyczna prace

oraz uzyskiwanie gtadszej powierzchni.

Zalecenia dot. uzycia:
I Pasujace do szlifierek katowych

1 Aby uzyskac¢ optymalne wyniki pracy, zaleca
sie uzycie na szlifierkach katowych z regulo-

wanymi obrotami

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220806968
POS RBU 11512/M14 ST 0,30

o szczotki Szer. Dtug.
d, szczotki drutu

[mm] b 1,
[mm] [mm]

115 12 25

125 12 15

115 12 25

125 12 15

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
Wykonanie POLISCRATCH

DN\
|

Oznaczenie Opakowa-
nie
<
EAN
4007220
Drut stalowy (ST)
POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60 892459

Opakowanie POS

= Specjalne pojedyncze
opakowania, ktore
POS znakomicie nadaja sie

do prezentacji na regale
ekspozycyjnym PFERD-
TOOL-CENTER. Caty
program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduje
sie na stronach 47-48.
Opakowanie IP

Solidne opakowanie.

Znakomita do obrébki i usuwania miekkich
materiatéw takich jak masa szpachlowa

lub pasta gtuszaca. Specjalny ksztatt drutow
pozwala uzyska¢ powierzchnie bardziej chro-
powata i piaskowa.

Zalety:

1 Otwarta konstrukcja drutéw zapobiega
zabrudzeniu i zapychaniu sie szczotki

I Wieksza zywotnos¢ dzieki uzyciu sztabki
ostrzacej, ktéra umozliwia przeostrzanie
szczotki

o szczotki Szer. Dtug.
d, szczotki drutu

[mm] b L
[mm] [mm]

100 20 18

Trzpien mocujacy

BO 8/M14
. (EAN 4007220900482)
Do mocowania szczotek
POLISCRATCH na szlifier-
kach prostych, watkach
gietkich i/lub wiertarkach.
Wskazowka dot. bezpieczenstwa: Uzy-

wac wyfacznie ze szczotkami POLISCRATCH.

Wiecej informacji oraz dane dotyczace
zamawiania pasujacych zestawoéw adapte-
row i trzpieni mocujacych znajduja sie na
stronach 44-46.

PFERD

Gwint Grubos¢  Zalec. liczba Maks.
d, drutu obrotéw dopuszcz.
od, [min'] liczba obr.

[mm] [min-']

M14x2 0,30 6 300-12 500 12 500
M14x2 0,30 5500-11 000 11 000
M14x2 0,30 5000-12 500 12 500
M14x2 0,30 4 400-11 000 11 000

Zalecenia dot. uzycia:
M Odpowiednia do uzycia na szlifierkach kato-
wych i prostych réznych zakreséw mocy

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220892459
POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60

PFERDERGONOMICS®:

=) — &)

VibrationfFilter HapticFilter

Gwint Grubos¢ Zalec. liczba Maks.
d, drutu obrotéw dopuszcz.
od, [min'] liczba obr.

[mm] [min]

M14x2 0,60 1 200-3 500 6 000

Sztabka ostrzaca DSB
Szczotki POLISCRATCH
moga byc¢ przeostrzane

do dziesieciu razy. W tym
celu nalezy koncéwki drutu
przez ok. 2-3 sekundy
przyciska¢ do kamienia szlifierskiego.
Koricowki drutu powinny obracac sie do tytu.
Wiecej informacji oraz dane dotyczace za-
mawiania sztabki ostrzacej DSB znajduja sie
w podkatalogu 206.
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PFERD

Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe, plecione

Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac

w przemysle metalowym (usuwanie zgorzeliny,
usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie
spawdw, usuwanie resztek kleju).

RBG = Szczotki tarczowe, plecione

Zalecenia dot. uzycia:
I Optymalne zastosowanie na szlifierkach
katowych wysokoobrotowych.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153512

POS RBG 11512/22,2 ST 0,50
Zamowienie jednostki opakowaniowej
10 sztuk bez symbolu ,POS".

Oznaczenie Opakowanie o Szer. Dtug. o Gru- llos¢ Zalec. liczba Maks.
— szczot: szczot: drutu otwqru bos¢ spl. obrot'éw dopu.szcz.
ki ki I, gwint drutu [min] liczba

d, b [mm] d, od, obr.
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm] [mm] [min-]

Drut stalowy (ST)

POS RBG 10012/M14 ST 0,50 658970 - 100 12 28 M14x2 0,50 22 10 000-15 000 20000

POS RBG 11512/22,2 ST 0,50 153512 954966 115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12 500 12 500

POS RBG 11512/M14 ST 0,50 658987 - 115 12 22 M14x2 0,50 24 6300-12 500 12 500

POS RBG 12512/22,2 ST 0,50 530597 952702 125 12 28 22,2 0,50 24 5500-11 000 11 000

POS RBG 12512/M14 ST 0,50 658994 - 125 12 28 M14x2 0,50 24 5500-11 000 11 000

POS RBG 15013/22,2 ST 0,60 597996 - 150 13 26 22,2 0,60 30 5000-10 000 10 000

POS RBG 17813/22,2 ST 0,50 153413 954973 178 13 38 22,2 0,50 30 4 500-8 500 9 000

POS RBG 17813/M14 ST 0,50 659007 - 178 13 38 M14x2 0,50 30 4 500-8 500 9 000

POS RBG 17813/22,2 ST 0,80 578940 - 178 13 38 22,2 0,80 30 4 500-8 500 9 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35 220795 954980 115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBG 11512/M14 INOX 0,35 659014 = 115 12 22 M14x2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35 530788 954997 125 12 28 22,2 0,35 24 4400-11 000 11 000
POS RBG 12512/M14 INOX 0,35 659021 = 125 12 28  M14x2 0,35 24 4400-11 000 11 000
POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35 220733 955000 178 13 38 22,2 0,35 30 3 600-8 500 9 000
POS RBG 17813/M14 INOX 0,35 659038 = 178 13 38 M14x2 0,35 30 3 600-8 500 9 000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.

Trzpien mocujacy Wiecej informacji:

.+ BO 8/22,2 5-10 Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
(EAN 4007220751930) zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni

Do wszystkich plecionych mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.

szczotek tarczowych do

@ 125 mm ze g otworu

22,2 mm.

BO 12/22,2 10-30 (EAN 4007220561317)

Do wszystkich plecionych szczotek tarczo-

wych o @ 150 mm i @ otworu 22,2 mm.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Trzpieni mocujacych mozna uzywac tylko

ze szczotkami o maks. @ do 150 mm.
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PFERD

Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe, plecione

Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac

w przemysle metalowym (usuwanie zgorzeliny,
usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie
spawdw, usuwanie resztek kleju).

RBG CT = Szczotki tarczowe, plecione
Wykonanie COMBITWIST®

Zalety:

% Spokojna praca takze w naroznikach
i na krawedziach

1 Szczotka nie bije podczas pracy na krawe-
dziach

1 Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia

% Bardziej wydajna praca

% Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:
M Optymalne zastosowanie na szlifierkach
katowych wysokoobrotowych

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220593356

POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50
Zamowienie jednostki opakowaniowej
10 sztuk bez symbolu ,,POS".

PFERDERGONOMICS®:

=) — )

VibrationfFilter HapticFilter

Oznaczenie Opakowanie o  Grub. Dtug. o Gru-  llos¢ Zalec. liczba Maks.
— — szczotki drutu  drutu otworu bos¢ spl. obrotéw dopuszcz.
d, b I, gwint drutu [min] liczba
[mm] [mm] [mm] d, od, obr.
EAN 4007220 [mm] [mm] [min]

Drut stalowy (ST) - Wykonanie COMBITWIST®
POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 593356 955017 115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12 500 12 500
POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50 806814 - 115 12 22 M14x2 0,50 24 6300-12 500 12 500
POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 593363 955024 125 12 28 22,2 0,50 24 5500-11 000 11 000
POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50 806821 - 125 12 28 M14x2 0,50 24 5500-11 000 11 000
POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 593370 955031 178 13 38 22,2 0,50 30 4 500-8 500 9 000
POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80 593394 - 178 13 38 22,2 0,80 30 4 500-8 500 9 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wykonanie COMBITWIST®
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35 593400 955048 115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35 806838 = 115 12 22 M14x2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBG 12512/22,2 CTINOX 0,35 593417 955055 125 12 28 22,2 0,35 24 4400-11 000 11 000
POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 806845 = 125 12 28  M14x2 0,35 24 4400-11 000 11 000
POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35 593424 955062 178 13 38 22,2 0,35 30 3 600-8 500 9 000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamowienie specjalne.

Opakowanie POS Trzpien mocujacy . E PFERDVIDEO

Specjalne pojedyncze BO 8/22,2 5-10 _ﬁ L L
= opakowania, ktore (EAN 4007220751930) ;'l-'”.'_. Wiecej informadji znajdu-
POS znakomicie nadaja sie Do wszystkich plecionych - Je sie tutaj lub na stronie

do prezentacji na regale szczotek tarczowych do E z www.pferd.com

ekspozycyjnym PFERD- @ 125 mm z g otworu

TOOL-CENTER. Caty 22,2 mm.

program szczotek w opa- Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

kowaniach POS znajduje Trzpieni mocujacych mozna uzywac tylko ze

sie na stronach 47-48. szczotkami 0 maks. @ do 150 mm.

Opakowanie IP Wiecej informacji oraz dane dotyczace

Solidne opakowanie. zamawiania pasujacych zestawow adapteréw

i trzpieni mocujacych znajduja sie na
stronach 44-46.
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@ Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe Pipeline

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obciazenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy bu-
dowie rurociagdw i zbiornikéw. Bardzo waskie
wykonanie szczotki nadaje sie znakomicie

do obrébki miejsc trudno dostepnych.

RBG PIPE = Szczotki tarczowe, plecione,
Pipeline

Zalecenia dot. uzycia:
I Optymalne zastosowanie na szlifierkach
katowych wysokoobrotowych

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220750810
RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50

Oznaczenie Opakowanie [} Szer. Diug. o otworu llos¢ Gru- Zalec. liczba Maks.
— szczot- szczotki drutu gwintd, spl. bos¢ obrotéw dopuszcz.
‘-’ ki b I, [mm] drutu [min] liczba
d, [mm] [mm] od, obr.
EAN 4007220 [mm] [mm] [min]
Drut stalowy (ST)
RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50 750810 100 6 19 16,0 32 0,50 10 000-15 000 20 000
RBG 10006/M14 PIPE ST 0,50 750872 100 6 19 M14x2 32 0,50 10 000-15 000 20 000
RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50 750926 115 6 21 22,2 36 0,50 6 300-12 500 12 500
RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50 750933 115 6 21 M14x2 36 0,50 6 300-12 500 12 500
RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50 750957 125 6 18 22,2 48 0,50 5500-11 000 11 000
RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50 750995 125 6 18 M14x2 48 0,50 5500-11 000 11 000
RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50 751015 150 6 27 22,2 56 0,50 5 000-10 000 10 000
RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50 751022 150 6 27 M14x2 56 0,50 5 000-10 000 10 000
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 56Z 751077 178 6 28 22,2 56 0,50 4 500-8 500 9 000
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 56Z 751084 178 6 28 M14x2 56 0,50 4 500-8 500 9 000
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z 751107 178 6 28 22,2 76 0,50 4 500-8 500 9 000
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z 751114 178 6 28 M14x2 76 0,50 4 500-8 500 9 000
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50 751220 100 6 19 16,0 32 0,50 8 000-15 000 20 000
RBG 10006/M14 PIPE INOX 0,50 751237 100 6 19 M14x2 32 0,50 8 000-15 000 20 000
RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50 751275 115 6 21 22,2 36 0,50 5 000-12 500 12 500
RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50 751305 115 6 21 M14x2 36 0,50 5 000-12 500 12 500
RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50 751329 125 6 18 22,2 48 0,50 4400-11 000 11 000
RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50 751343 125 6 18 M14x2 48 0,50 4 400-11 000 11 000
RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50 751367 150 6 27 22,2 56 0,50 4 000-10 000 10 000
RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50 751374 150 6 27 M14x2 56 0,50 4 000-10 000 10 000
RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z 751398 178 6 28 22,2 76 0,50 3 600-8 500 9 000
RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z 751404 178 6 28 M14x2 76 0,50 3 600-8 500 9 000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamdwienie specjalne.

Wiecej narzedzi odpo-
wiednich do budowy
rurociagéw znajduje sie

w prospekcie , Narzedzia
PFERD do budowy rurocia-
géw Pipeline”.

Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawia-
nia $ciernic tarczowych
do zdzierania PFERD
uzywanych przy budowie
rurociagéw znajduje sie
w podkatalogu 206.
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Szczotki tarczowe
Szczotki tarczowe Pipeline

PFERD

RBG PIPE CT = Szczotki tarczowe, plecione
Pipeline, wykonanie COMBITWIST®

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obciazenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy bu-
dowie rurociagéw i zbiornikéw. Bardzo waskie
wykonanie szczotki nadaje sie znakomicie do
obrébki miejsc trudno dostepnych.

Zalety:

I Spokojna praca takze w naroznikach i na
krawedziach

I Szczotka nie bije podczas pracy na krawe-
dziach

I Zwiekszona zywotnos$¢ narzedzia

I Bardziej wydajna praca

I Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:
M Optymalne zastosowanie na szlifierkach
katowych wysokoobrotowych

Oznaczenie Opakowanie [} Szer. Diug. o otworu

2

d b [mm]

— szczot- szczot- drutu gwintd,
ki ki | [mm]

1
EAN 4007220 [mm] [mm]
Drut stalowy (ST) - Wykonanie COMBITWIST®

RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 567 751138 178 6 28 22,2
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 56Z 751169 178 6 28 M14x2
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 727 751190 178 6 28 22,2
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 727 751206 178 6 28 M14x2

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamowienie specjalne.

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.

" E PFERDVIDEO
,1:-'-%}” Wiecej informacji znajdu-
RN e i tutaj lub na stronie
E‘ www.pferd.com

3

Wiecej narzedzi odpo-
wiednich do budowy
rurociagéw znajduje sie

w prospekcie , Narzedzia
PFERD do budowy rurocia-
géw Pipeline”.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220751138
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 56Z

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter HapticFilter

llos¢ Gru-
spl. bos¢
drutu

od,

[mm]

56 0,50
56 0,50
72 0,50
72 0,50

Zalec. liczba Maks.
obrotéow dopuszcz.
[min-] liczba

obr.

[min-']

4 500-8 500 9 000
4 500-8 500 9 000
4 500-8 500 9 000
4 500-8 500 9 000

Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawia-
nia sciernic tarczowych
do zdzierania PFERD
uzywanych przy budowie
rurociaggéw znajduje sie
w podkatalogu 206.

18 | 208



PFERD

ﬁ Szczotki stacjonarne
Szczotki tarczowe, plecione

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje Przyktad zamoéwienia: _ . .

duze obciazenia mechaniczne. Do wszystkich EAN 4007220956557 REGSSzczotkitaczoneplecions

trudnych prac przy uzyciu stacjonarnym i na RBG 20016/50,8 ST 0,50

automatach, np. prace odgratowujace. Przy zamdéwieniu prosze podac srednice drutu.

Zalecenia dot. uzycia:
M Do uzycia na maszynach stacjonarnych

Oznaczenie Grubosc drutu ¢ d; o szczotki Szer. Diug. o otworu llos¢ spl. Zalec. liczba Maks.
[mm] d, szczotki drutu d, obrotéw dopuszcz. T
0,35 0,50 [mm] b L, [mm] [min”] liczba obr. m’
EAN 4007220 [mm]  [mm] [min]
Drut stalowy (ST)
RBG 20016/50,8 ST 956540 956557 200 16 44 50,8 34 4 000-6 500 8 500 1
RBG 25016/50,8 ST 956564 956571 250 16 41 50,8 54 2 000-3 400 4500 1
Pary adapterow Wiecej informacji:
APM 50,8 Wiecej informacji oraz danych dotyczacych

Adaptery dostosowuja zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni
otwor do potrzebnego mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.
rozmiaru. Umozliwiaja

uzycie szczotek tarczowych

plecionych na wszystkich powszechnie stoso-

wanych napedach.
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Szczotki stacjonarne
Szczotki tarczowe, nieplecione

Gtéwnie do odgratowywania rur, krawedzi po
cieciu i matych czesci na maszynach stacjonar-
nych. Wykonanie z drutem LIT (splatany drut z
mosiadzu) umozliwia bardziej agresywna prace
szczotka.

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
szczotki odgratowujace

Zalecenia dot. uzycia:
% Na dowolnych, dostepnych na rynku stacjo-
narnych maszynach odgratowujacych

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220807040

RBU 25060/50,8 ST 0,20

Przy zamdwieniu prosze podac $rednice drutu.

Oznaczenie Grubos¢ drutu o d, [mm] ] Szer. Dilug. o Maks. o Zalec. liczba Maks.
0,20 0,35 0,50 szczotki szczotki drutu otworu otworu obrotéw dopuszcz. F—)
ERRIZO07370 d, b I, d, d, [min"] liczba obr. (7 ])
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
Drut stalowy (ST)
LIT ST = splatany, mosigdzowany drut stalowy
RBU 25060/50,8 ST 807040 807057 807064 250 60 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25060/50,8 LIT ST - 807118 - 250 60 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25080/50,8 ST - 807071 807088 250 80 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25080/50,8 LIT ST - 807125 - 250 80 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 250100/50,8 ST - 807095 807101 250 100 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
LIT INOX = splatany drut INOX
RBU 25060/50,8 INOX 807132 807149 807156 250 60 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1
RBU 25060/50,8 LIT INOX - 807200 - 250 60 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1
RBU 25080/50,8 INOX - 807163 807170 250 80 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1
RBU 25080/50,8 LIT INOX - 807217 - 250 80 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1
RBU 250100/50,8 INOX - 807187 807194 250 100 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1

Szczotki z wiosiem z tworzywa sztucznego SiC
nadaja sie szczegolnie do odgratowywania
skomplikowanych elementow konstrukgji, jak
np. gtowice lub kota zebate.

Dzieki dtuzszym drutom oraz wiekszej ela-
stycznosci optymalnie nadaja sie do obrébki
aluminium.

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione,
szczotki odgratowujace

Zalecenia dot. uzycia:

1 Zastosowanie gtownie na maszynach stacjo-
narnych, centrach sterowanych numerycznie
i na automatach

I Informacje na temat doboru odpowiedniego
ziarna znajduja sie na stronie 8

Oznaczenie Grubos¢ drutu ¢ d, [mm] o szczotki Szer. Dtug. o Zalec.liczba Maks. do-
120 120 180 320 d, szczotki drutu otworu obrotéw puszcz. —
0,55 1,10 0,90 0,55 [mm] b 1 d, [min'] liczba obr. m’
EAN 4007220 Rl o] il
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)
RBU 20013/50,8 SiC 807248 - 807255 807262 200 13 43 50,8 2 400-3 900 6 000 1
RBU 25015/50,8 SiC 807279 - 807286 807293 250 15 55 50,8 1400-2 300 3600 1
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego korund ceramiczny (CO)
RBU 20013/50,8 CO - 837290 - - 200 13 46 50,8 2 400-3 900 6 000 1
RBU 25015/50,8 CO - 837306 - - 250 15 63 50,8 1400-2 300 3600 1
Pary adapteré6w APM 50,8 cych na wszystkich powszechnie stosowanych Wiecej informacji:
Adaptery dostosowuja otwér  napedach. Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
do potrzebnego rozmiaru. zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni
Umozliwiaja uzycie szczotek mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.

tarczowych odgratowuja-
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Szczotki stacjonarne
Szczotki tarczowe z plastikowym korpusem, nieplecione

giounie do odgratompuania rudng do & Odpontedne sviasecza do uiycanama.  RBUP = Szceotki tarczowe, nieplecione
stepnych elementow konstrukgji (gtowic, kot szynach stacjonarnych, centrach obrébczych Wykonanie z korpusem plastikowym
zebatych). Stworzone do przemystu. i robotach
Informacje na temat doboru odpowiedniego
Za'et)“ . L, ) ziarna znajduja sie na stronie 8
Duza zywotnos¢. Gesty drut powoduje
agresywna prace szczotki Przyktad zaméwienia:
Ekstremalnie spokojna praca dzieki réwno- EAN 4007220956588
miernie rozmieszczonym drutom RBUP 15025/50,8 REC SiC 80 1,14
Przy zamdéwieniu prosze podac srednice drutu.
PFERDERGONOMICS®:
ﬁnﬂter
Oznaczenie Grubos¢ drutu o d, [mm] o szczotki Szer. Dilug. o Zalec. liczba Maks.
80 80 120 320 d, szczotki drutu otworu obrotéw dopuszcz. —
1,10 1,14 1,10 055 [mm] b L, d, [min’]  liczba (5]
EAN 4007220 [mm]  [mm]  [mm] obr.
[min]
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)
RBUP 15025/50,8 REC SiC - 956588 - - 150 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 15025/50,8 SiC 956618 - 956649 956670 150 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 20025/50,8 REC SiC - 956595 - - 200 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 20025/50,8 SiC 956625 - 956656 956687 200 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 25025/50,8 REC SiC - 956601 - - 250 25 38 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 25025/50,8 SiC 956632 - 956663 956694 250 25 38 50,8 900-1 500 3600 1
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego korund ceramiczny (CO)
RBUP 15025/50,8 CO 956700 - - - 150 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 20025/50,8 CO 956717 - - - 200 25 32 50,8 900-1 500 3600 1
RBUP 25025/50,8 CO 956724 - - - 250 25 38 50,8 900-1 500 3600 1
Opakowanie IP Pary adapteréw AM 51 Wiecej informacji:
Solidne opakowanie. Adaptery dostosowuja Wiecej informadji oraz danych dotyczacych
otwor do potrzebnego zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni
rozmiaru. Umozliwiaja mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.

uzycie szczotek tarczowych
z plastikowym korpusem
na wszystkich powszechnie stosowanych
napedach.
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Szczotki stacjonarne
Szczotki talerzowe z plastikowym korpusem, nieplecione

DEUEISs cotkililesonaNricoledona Odpowiednie do odgratowywania i do obrébki rozchodzenia sie drutu podczas pracy, co
B » niep powierzchni na maszynach stacjonarnych. zwieksza agresywnos¢ pracy szczotka. Gdy
L2 Zalety: drut zuzyje sie do wysokosci pierscienia,

usuwa sie pierscien. Poprzez to odstania sie
pozostaty drut, ktéry pracuje do catkowitego
zuzycia

Informacje na temat doboru odpowiedniego
ziarna znajduja sie na stronie 8

Duza zywotnos$¢. Gesty drut powoduje
agresywna prace szczotki

Ekstremalnie spokojna praca dzieki réwno-
miernie rozmieszczonym drutom

K

Zalecenia dot. uzycia: Wszystkie szczotki talerzowe wykonane sa
Do stacjonarnego uzycia na maszynach CNC z dwoma dodatkowymi otworami montazo-
i centrach obrébczych oraz na robotach wymi 0 @ 6,5 mm. Odstep @ 31 mm.
Szczotki 0 @ 75 mm dostarczane sa z
gwintem M14 i pierscieniem wsporczym, PFERDERGONOMICSE:

odpowiednie do uzycia na szlifierkach
katowych z regulowana liczba obrotow. —
Dzieki pierécieniowi oporowemu unika sie

VibrationfFilter

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Dtug. drutu o otworu Grubos¢  Zalec. liczba Maks.
d, 1 gwint d, drutu obrotéw dopuszcz.
@ [mm] [mm] [mm] od, [min-] liczba
[mm] obr.
EAN 4007220 [min-]
Drut z wlosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)
DBUR 75/M14 REC SiC 80 1,14 899373 75 25 M14x2 1,14x2,30 2 400-3 900 6 000
DBUR 75/M14 SiC 80 1,10 899380 75 25 M14x2 1,10 2 400-3 900 6 000
DBU 100/22,2 REC SiC 80 1,14 808740 100 38 22,2 1,14 x 2,30 1 400-2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 80 1,10 808757 100 38 22,2 1,10 1 400-2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 120 1,10 808764 100 38 22,2 1,10 1 400-2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 320 0,55 808771 100 38 22,2 0,55 1 400-2 300 3500
DBU 125/22,2 REC SiC 80 1,14 808795 125 38 22,2 1,14 x 2,30 1 200-2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 80 1,10 808788 125 38 22,2 1,10 1200-2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 120 1,10 808801 125 38 22,2 1,10 1 200-2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 320 0,55 808818 125 38 22,2 0,55 1200-2 000 3000
DBU 150/22,2 REC SiC 80 1,14 808825 150 38 22,2 1,14 x2,30 1 000-1 600 2 500
DBU 150/22,2 SiC 80 1,10 808849 150 38 22,2 1,10 1 000-1 600 2 500
DBU 150/22,2 SiC 120 1,10 808856 150 38 22,2 1,10 1 000-1 600 2500
DBU 150/22,2 SiC 320 0,55 808863 150 38 22,2 0,55 1 000-1 600 2 500
Drut z wlosia z tworzywa sztucznego korund ceramiczny (CO)
DBU 100/22,2 CO 120 1,10 837221 100 38 22,2 1,10 1400-2 300 3500
DBU 125/22,2 CO 120 1,10 837245 125 38 22,2 1,10 1200-2 000 3000
DBU 150/22,2 CO 120 1,10 837252 150 38 22,2 1,10 1 000-1 600 2 500
Trzpien mocujacy Trzpien mocujacy Wiecej narzedzi PFERD
“\ BO 12/22,2 6-13 BO 12/22,2 6-16 oraz wiele wartosciowych
‘ ‘___.... (EAN 4007220808887) \\. - (EAN 4007220808894) wskazéwek dotyczacych
! -~ Do wszystkich szczotek - Do wszystkich szczotek T | uzycia narzedzi przy obrob-
y talerzowych o g 100 mm. talerzowych o @ 125 Eg‘? N ce aluminium znajduje sie
_ i 150 mm. w prospekcie PRAXIS , Na-
Wiecej informacji: rzedzia PFERD do obrobki
Wiecej informacji oraz danych dotyczacych aluminium”.

zamawiania pasujacych adapteréw i trzpieni
mocujacych znajduja sie na stronach 44-46.

22 | 208



PFERD

Znakomite do nadawania struktury powierzch-
ni na duzych elementach.

Do réznych zadan PFERD oferuje 3 rodzaje

drutu:

1 Drut stalowy (splotowy)
Szczotki z tym drutem nadaja sie do bardzo
trudnych prac. Specjalne utozenie drutu
powoduje bardzo agresywna prace szczotki.

1 Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Szczotki z tym drutem nadaja sie do nada-
wania struktury powierzchni elementéw ze
stali nierdzewnej (INOX).

Oznaczenie

i)

EAN 4007220

Drut stalowy (LIT ST)

Zalecenia dot. uzycia:

Opakowanie

Szczotki tarczowe

Szczotki tarczowe do maszyn satynujacych, nieplecione

1 Szczotki z wlosiem z tworzywa sztucz-
nego (SiC)
Szczotki z tym drutem nadaja sie do nada-
wania struktury powierzchni ze stali, stali
nierdzewnej (INOX) oraz drewna i moga by¢
uzyte do lekkiego odgratowywania otwo-
row w czesciach o duzych powierzchniach.

WBU = Szczotki walcowe, nieplecione

% Optymalne uzycie na maszynach do gtadze-
nia (satynowania)

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220773086

WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27

Otwor z czterema rowkami wpustowymi. LIT ST = pleciony, stalowy drut mosiadzowany.

WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Otwdr z czterema rowkami wpustowymi.

WBU 100100/19,1 INOX 0,20 773079

773086

Drut z wlosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)

Otwor z czterema rowkami wpustowymi.
WBU 100100/19,1 SiC 80 1,27 773062

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.

o szczotki Szer. Diug. o otworu Grubos¢  Zalec. liczba Maks.
d, szczotki drutu d, drutu obrotéow dopuszcz.

[mm] b l [mm] od, [min'] liczba obr.
[mm] [mm] [mm] [min™]

100 100 26 19,1 0,27 3 000-4 500 6 000

100 100 26 19,1 0,20 2400-3 900 6 000

100 100 26 19,1 1,27 2 400-3 900 6 000

Wiecej informacji oraz dane
dotyczace zamawiania
innych narzedzi walcowych
oraz zestawow walcow
znajduja sie w podkatalogu
204,

Wiecej informacji oraz dane
dotyczace zamawiania pa-
sujacych napedéw walcéw
znajduja sie w podkatalogu
2009.
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe
Szczotki-pedzelki trzpieniowe, nieplecione

Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywa-
nie, czyszczenie i usuwanie rdzy. Podczas pracy
druty ,rozchodza sie na boki”, co umozliwia
prace w miejscach trudno dostepnych.

PBU = Szczotki-pedzelki, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:
Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220530894

PBU 1515/6 ST 0,20

Przy zamdwieniu wykonania POS nalezy podac

symbol ,POS”.
Oznaczenie Opakowanie o szczotki @ szczotki Dtug. Grubos¢ Dtug. catk.  Zalec. liczba Maks.
= d, d, drutu drutu 1 obrotéow dopuszcz.
[mm] [mm] l od, [mm] [min'] liczba Pbr.
[mm] [mm] [min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
PBU 1010/6 ST 0,20 - 530887 10 10 20 0,20 65 10 000-15 000 20000
PBU 1010/6 ST 0,35 - 153277 10 10 20 0,35 65 10 000-15 000 20 000
PBU 1212/6 ST 0,20 - 562574 13 12 20 0,20 65 10 000-15 000 20 000
PBU 1212/6 ST 0,35 - 562581 13 12 20 0,35 65 10 000-15 000 20 000
PBU 1516/6 ST 0,20 894491 530894 15 16 22 0,20 65 9000-13 500 18 000
PBU 1516/6 ST 0,35 532256 153253 15 16 22 0,35 65 9 000-13 500 18 000
PBU 2020/6 ST 0,20 894514 530900 20 22 25 0,20 70  9000-13 500 18 000
PBU 2020/6 ST 0,50 532263 153222 20 22 25 0,50 70 9000-13 500 18 000
PBU 3029/6 ST 0,20 - 530917 30 29 25 0,20 70 7 500-11300 15 000
PBU 3029/6 ST 0,50 - 153192 30 29 25 0,50 70 7500-11300 15 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

PBU 1010/6 INOX 0,15 - 598023 10 10 20 0,15 65 8000-13 000 20 000
PBU 1010/6 INOX 0,20 - 530924 10 10 20 0,20 65 8000-13 000 20 000
PBU 1010/6 INOX 0,35 - 153291 10 10 20 0,35 65 8000-13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,15 - 598030 13 12 20 0,15 65 8000-13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,20 - 562598 13 12 20 0,20 65 8000-13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,35 - 562604 13 12 20 0,35 65 8000-13 000 20 000
PBU 1516/6 INOX 0,15 - 598047 15 16 22 0,15 65 7200-11700 18 000
PBU 1516/6 INOX 0,20 894545 530931 15 16 22 0,20 65 7200-11700 18 000
PBU 1516/6 INOX 0,35 532287 153260 15 16 22 0,35 65 7200-11700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,15 - 598054 20 22 25 0,15 70 7200-11700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,20 894552 530948 20 22 25 0,20 70 7200-11700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,50 532294 153246 20 22 25 0,50 70 7200-11700 18 000
PBU 3029/6 INOX 0,15 - 598061 30 29 25 0,15 70  6000-9 800 15 000
PBU 3029/6 INOX 0,20 - 530955 30 29 25 0,20 70  6000-9 800 15 000
PBU 3029/6 INOX 0,50 - 153215 30 29 25 0,50 70 6 000-9 800 15 000
Drut mosiezny (MES)

PBU 1010/6 MES 0,30 - 153284 10 10 20 0,30 65 8000-13 000 20000
PBU 1212/6 MES 0,30 - 562611 13 12 20 0,30 65 8000-13 000 20000
PBU 1516/6 MES 0,30 - 220672 15 16 22 0,30 65 7200-11700 18 000
PBU 2020/6 MES 0,50 - 153239 20 22 25 0,50 70 7 200-11 700 18 000
PBU 3029/6 MES 0,50 - 153208 30 29 25 0,50 70 6 000-9 800 15 000
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)

PBU 1010/6 SiC 180 0,90 - 220696 10 10 20 0,90 65 8000-13 000 20000
PBU 1212/6 SiC 180 0,90 - 562628 13 12 20 0,90 65 8000-13 000 20 000
PBU 1516/6 SiC 180 0,90 532348 220689 15 16 22 0,90 65 7200-11700 18 000
PBU 2020/6 SiC 180 0,90 532355 220665 20 22 25 0,90 70 7200-11700 18 000
PBU 3029/6 SiC 180 0,90 - 220658 30 29 25 0,90 70 6 000-9 800 15 000
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe
Szczotki-pedzelki trzpieniowe, nieplecione

Do zadan specjalnych firma PFERD oferuje
wykonania specjalne:
@ PBUL:
Wykonanie przedtuzone do pracy w miej-
scach trudno dostepnych.
1 PBUS:
Ksztatt zbiezny do pracy punktowej w miej-
scach trudno dostepnych.

Zalecenia dot. uzycia:
I Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220659199
PBUL 1010/6 ST 0,20

Przy zamdwieniu prosze podac $rednice drutu.

PBUL = Szczotki-pedzelki, nieplecione,
wykonanie dtugie

PBUS = Szczotki-pedzelki, nieplecione,
wykonanie ostre

Oznaczenie Grubosc drutu ¢ d, [mm] @ szczotki o szczotki Dtug. Dtug. catk. Zalec. liczba Maks.
0,20 0,30 d, d, drutu I, obrotéw dopuszcz. Y—
EAN 4007220 [mm] [mm] L [mm] [min'] liczba obr. m’
[mm] [min]
Drut stalowy (ST)
PBUL 1010/6 ST 659199 659205 10 10 20 120 4 000-9 500 20 000 10
PBUS 1010/6 ST = 659243 10 10 20 60 10 000-15 000 20 000 10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
PBUL 1010/6 INOX 659212 659229 10 10 20 120 3 500-9 000 20 000 10
PBUS 1010/6 INOX - 659250 10 10 20 60  8000-13 000 20 000 10

Szczotki-pedzelki trzpieniowe, wulkanizowane

Nadaja sie do prac $rednio ciezkich. Szczotke
nalezy stosowac czotowo przy niskich obro-
tach, co wzmaga efekt pracy.

Zalecenia dot. uzycia:

I Aby zintensyfikowac efekt szczotkowania,
uzy¢ szczotki czotowo

I Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220153321
PBV 2222/6 ST 0,25

PBV = Szczotki-pedzelki, wulkanizowane

Oznaczenie Opakowanie o szczotki @ szczotki Dtug. drutu Grubos¢ Dlug. Zalec. liczba Maks.
— d, d, 1 drutu catk. obrotéw dopuszcz.
4 [mm] [mm] [mm] od, I, [min”] liczba obr.
- [mm] [mm] [min™]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
PBV 2222/6 ST 0,25 153321 22 22 25 0,25 70 6500-9 800 13 000
PBV 3030/6 ST 0,35 531112 30 29 25 0,35 70 6 500-9 800 13 000
Opakowanie POS Opakowanie IP
Specjalne pojedyncze Solidne opakowanie.
opakowania, do prezentacji
PFERD-TOOL-CENTER. Caty
program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduije sie
na stronach 47-48.
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe t&
Szczotki-pedzelki trzpieniowe z pierscieniem, nieplecione

Nadaja sie do lekkich prac typu odgartowy-
wanie, czyszczenie i usuwanie rdzy. Dzieki
zdejmowanym pierscieniom ograniczajacym
mozna dokfadnie regulowac elastycznosc
szczotki. To pozwala dostac sie do miejsc
trudno dostepnych (np. otworéw) w sposob
kontrolowany.

PBUR = Szczotki-pedzelki, nieplecione,
ze zdejmowanym pierscieniem

Zalecenia dot. uzycia:
I Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220530962

PBUR 1212/6 ST 0,20

Przy zamdwieniu prosze podac $rednice drutu.

Oznaczenie Grubosc drutu o d, [mm] @ szczotki @ szczotki Diug. Dtug. catk. Zalec. liczba Maks.
0,20 0,35 d, d, drutu L obrotéow dopuszcz. )
EAN 4007220 [mm] [mm] 1 [mm] [min] liczba obr. ﬂ’
[mm] [min]
Drut stalowy (ST)
PBUR 1212/6 ST 530962 530979 13 16 25 70 7 500-11 300 15 000 10
PBUR 2020/6 ST 530986 530993 20 22 25 70 6 300-9 400 12 500 10
PBUR 2525/6 ST 531006 531013 25 30 25 70 6 300-9 400 12 500 10

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

PBUR 1212/6 INOX 531020 = 13 16 25 70 6 000-9 800 15000 10
PBUR 2020/6 INOX 531037 = 20 22 25 70 5 000-8 100 12 500 10
PBUR 2525/6 INOX 531044 = 25 30 25 70 5000-8 100 12 500 10

Szczotki-pedzelki trzpieniowe, plecione

PBGS = Szczotki-pedzelki, plecione Szczotka pleciona, elastyczny, pojedynczy splot
Wykonanie SINGLETWIST'® znajduje zastosowanie gtéwnie przy obrébce
krawedzi wewnetrznych. Splot w odwrotnym

kierunku niz praca. To uniemozliwia rozcho-

% dzenie sie drutu podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:

I Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

I Zalecana moc min. 500 Watt

Oznaczenie Grubos¢ drutu o d, [mm] o szczot- @ szczot- Dtug. Dtug. Zalec. liczba Maks.
0,20 0,35 0,50 ki ki drutu catk. obrotéw dopuszcz. A=i
EAN 4007220 d, d, 1 1 [min'] liczba ?br.
[mm] [mm] [mm] [mm] [min~]
Drut stalowy (ST) - wykonanie SINGLETWIST®
PBGS 1010/6 ST 659267 659274 659281 10 10 25 65 5 000-7 500 10 000 10
PBGS 1212/6 ST 807002 = = 12 10 28 71 5 000-7 500 10 000 10

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - wykonanie SINGLETWIST®
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

PBGS 1010/6 INOX 659298 659304 659311 10 10 25 65 4 000-6 500 10 000 10
PBGS 1212/6 INOX 807019 = = 12 10 28 71 4 000-6 500 10 000 10

El E PFERDVIDEO
??I‘ s Wiecej informacji znajdu-
a =

je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe
Szczotki-pedzelki trzpieniowe, plecione

Agresywna praca szczotki. Do $rednio ciezkich
prac takich jak odgratowywanie, czyszcze-
nie. Podczas pracy druty ,,rozchodza sie na
boki”, co umozliwia prace w miejscach trudno
dostepnych.

PBG = Szczotki-pedzelki, plecione

Zalecenia dot. uzycia:

1 Uzywac napedow z regulacja obrotéw, aby
kontrolowac rozchodzenie sie drutu

1 Zalecana moc napedu min. 500 Watt

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153314

PBG 1919/6 ST 0,35

Przy zamdwieniu wykonania POS nalezy podac
symbol ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie o szczotki o szczotki  Diug. Grubos¢ Dtug. llos¢ spl. Zalec. liczba Maks.
D d, d, drutu drutu catk. obrotéow dopuszcz.
[mm] [mm] 1 od, L, [min'] liczba obr.
[mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Drut stalowy (ST)

PBG 1919/6 ST 0,25 - 936580 19 19 28 0,25 68 6 10 000-15 000 20 000
PBG 1919/6 ST 0,35 532416 153314 19 19 28 0,35 68 6 10 000-15 000 20 000
PBG 1919/6 ST 0,50 894361 531051 19 19 28 0,50 68 6 10 000-15 000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,25 - 936603 23 23 28 0,25 68 8 10 000-15 000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,35 - 936610 23 23 28 0,35 68 8 10 000-15 000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,50 - 936627 23 23 28 0,50 68 8 10 000-15 000 20 000
PBG 3030/6 ST 0,25 - 936672 30 28 25 0,25 68 12 8 000-11 300 20 000
PBG 3030/6 ST 0,35 532423 531068 30 28 25 0,35 68 12 8 000-11 300 20 000
PBG 3030/6 ST 0,50 894422 531075 30 28 25 0,50 68 12 8 000-11 300 20 000
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
PBG 1919/6 INOX 0,15 - 598078 19 19 28 0,15 68 6 8000-13 000 20 000
PBG 1919/6 INOX 0,25 - 936597 19 19 28 0,25 68 6 8 000-13 000 20 000
PBG 1919/6 INOX 0,35 532430 220702 19 19 28 0,35 68 6 8 000-13 000 20 000
PBG 1919/6 INOX 0,60 894460 531082 19 19 28 0,60 68 6 8 000-13 000 20 000
PBG 2323/6 INOX 0,15 - 936634 23 23 28 0,15 68 8 8 000-13 000 20 000
PBG 2323/6 INOX 0,25 - 936641 23 23 28 0,25 68 8 8 000-13 000 20 000
PBG 2323/6 INOX 0,35 - 936658 23 23 28 0,35 68 8 8 000-13 000 20 000
PBG 2323/6 INOX 0,60 - 936665 23 23 28 0,60 68 8 8 000-13 000 20 000
PBG 3030/6 INOX 0,15 - 598085 30 28 25 0,15 68 12 6 000-9 800 20 000
PBG 3030/6 INOX 0,25 - 936689 30 28 25 0,25 68 12 6 000-9 800 20 000
PBG 3030/6 INOX 0,35 532447 531099 30 28 25 0,35 68 12 6 000-9 800 20 000
PBG 3030/6 INOX 0,60 894484 531105 30 28 25 0,60 68 12 6 000-9 800 20 000
Opakowanie POS Opakowanie IP T PFERDVIDEO
Specjalne pojedyncze } Solidne opakowanie. E| E_‘ Wiecei inf . du-
| opakowania, do prezentadji B L,  VVIECE) InTormadjiznajdu
POS PFERD-TOOL-CENTER. Caty r - . Je sie tutaj lub na stronie
program szczotek w opa- Eﬁ% www.pferd.com

kowaniach POS znajduije sie
na stronach 47-48.
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Szczotki tarczowe trzpieniowe
Szczotki tarczowe trzpieniowe, nieplecione

Uniwersalne zastosowanie przy czyszcze-

niu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, usuwaniu
zgorzeliny, czyszczeniu spoin, odgratowywaniu
i usuwaniu lakieru.

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:
Zalecana moc napedu min. 300 Watt
Informacje na temat doboru odpowiedniego
ziarna znajduja sie na stronie 8

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153017

RBU 3006/6 ST 0,20

Przy zamdwieniu wykonania POS nalezy podac

symbol ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Szer. Dtug. Grubo$¢ Dtug. catk. Zalec. liczba Maks.

— — d, szczotki drutu drutu I, obrotéw dopuszcz.

[mm] b I od, [mm] [min'] liczba ?br.

[mm] [mm] [mm] [min-]

EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
RBU 2004/6 ST 0,20 - 152980 20 4 3 0,20 37 10 000-15 000 20000
RBU 3006/6 ST 0,20 531808 153017 30 6 7 0,20 40 10 000-15 000 20000
RBU 3009/6 ST 0,20 - 899250 30 9 7 0,20 42 10 000-15 000 20000
RBU 4009/6 ST 0,20 - 153048 40 9 9 0,20 46 9 000-13 500 18 000
RBU 5004/6 ST 0,20 - 806593 50 4 9 0,20 41 7 500-11 300 15 000
RBU 5015/6 ST 0,20 531822 153079 50 15 13 0,20 50 7 500-11300 15 000
RBU 6015/6 ST 0,20 - 658437 60 15 15 0,20 50 7500-11300 15 000
RBU 7004/6 ST 0,20 - 806609 70 4 9 0,20 41 7 500-11 300 15 000
RBU 7010/6 ST 0,30 - 658444 70 10 19 0,30 50 7 500-11 300 15 000
RBU 7015/6 ST 0,30 894606 153109 70 15 19 0,30 50 7 500-11300 15 000
RBU 8004/6 ST 0,20 - 806616 80 4 10 0,20 41 6 000-9 000 12 000
RBU 8015/6 ST 0,30 - 153130 80 15 19 0,30 50 6 000-9 000 12 000
RBU 10010/6 ST 0,30 894613 658451 100 10 20 0,30 50 6 000-9 000 12 000
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
RBU 2004/6 INOX 0,20 - 153000 20 4 3 0,20 37  8000-13 000 20 000
RBU 3006/6 INOX 0,20 531884 153031 30 6 7 0,20 40 8 000-13 000 20000
RBU 3009/6 INOX 0,20 - 899267 30 9 7 0,20 42 8000-13 000 20 000
RBU 4009/6 INOX 0,20 - 153062 40 9 9 0,20 46 7 200-11700 18 000
RBU 5004/6 INOX 0,20 - 806623 50 4 9 0,20 41 6 000-9 800 15 000
RBU 5015/6 INOX 0,20 531891 153093 50 15 13 0,20 50 6 000-9 800 15 000
RBU 6015/6 INOX 0,20 - 658468 60 15 15 0,20 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7004/6 INOX 0,20 - 806630 70 4 9 0,20 41 6 000-9 800 15 000
RBU 7010/6 INOX 0,20 - 597835 70 10 19 0,20 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7015/6 INOX 0,15 - 597842 70 15 19 0,15 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7015/6 INOX 0,30 894620 153123 70 15 19 0,30 50 6 000-9 800 15 000
RBU 8004/6 INOX 0,20 - 806647 80 4 10 0,20 41 4 800-7 800 12 000
RBU 8010/6 INOX 0,20 - 578919 80 10 19 0,20 50 4 800-7 800 12 000
RBU 8015/6 INOX 0,15 - 597859 80 15 19 0,15 50 4 800-7 800 12 000
RBU 8015/6 INOX 0,30 - 153154 80 15 19 0,30 50 4 800-7 800 12 000
RBU 10010/6 INOX 0,30 894637 658475 100 10 20 0,30 50 4 800-7 800 12 000
Drut mosiezny (MES)
RBU 2004/6 MES 0,20 - 152997 20 4 3 0,20 37  8000-13 000 20 000
RBU 3006/6 MES 0,20 - 153024 30 6 7 0,20 40 8 000-13 000 20 000
RBU 4009/6 MES 0,20 - 153055 40 9 9 0,20 46 7200-11700 18 000
RBU 5015/6 MES 0,20 - 153086 50 15 13 0,20 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7015/6 MES 0,30 - 153116 70 15 19 0,30 50 6 000-9 800 15 000
RBU 8015/6 MES 0,30 - 153147 80 15 19 0,30 50 4 800-7 800 12 000
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)
RBU 5004/6 SiC 120 0,55 - 936511 50 4 13 0,55 50 6 000-9 800 15 000
RBU 5015/6 SiC 180 0,90 531945 220610 50 15 13 0,90 50 6 000-9 800 15 000

Wiecej na nastepnej stronie

28 | 208



PFERD

Szczotki tarczowe trzpieniowe
Szczotki tarczowe trzpieniowe, nieplecione

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Szer. Dtug. Grubo$¢ Dtug. catk. Zalec. liczba Maks.
— — d, szczotki drutu drutu I, obrotéw dopuszcz.
[mm] b 1 od, [mm] [min'] liczba ?br.
[mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220
RBU 7008/6 SiC 120 0,55 - 936528 70 8 19 0,55 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7015/6 SiC 180 0,90 894644 220627 70 15 19 0,90 50 6 000-9 800 15 000
RBU 8008/6 SiC 120 0,55 - 936535 80 8 19 0,55 50 4 800-7 800 12 000
RBU 8015/6 SiC 180 0,90 - 220634 80 15 19 0,90 50 4 800-7 800 12 000
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego korund ceramiczny (CO)
RBU 5004/6 CO 120 0,55 - 936542 50 4 13 0,55 50 6 000-9 800 15 000
RBU 5015/6 CO 120 1,10 - 899342 50 15 13 1,10 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7008/6 CO 120 0,55 - 936559 70 8 19 0,55 50 6 000-9 800 15 000
RBU 7015/6 CO 120 1,10 - 899359 70 15 19 1,10 50 6 000-9 800 15 000
RBU 8008/6 CO 120 0,55 - 936566 80 8 19 0,55 50 4 800-7 800 12 000
RBU 8015/6 CO 120 1,10 - 899366 80 15 19 1,10 50 4 800-7 800 12 000

Szczotki tarczowe trzpieniowe, plecione

Agresywna praca szczotki. Do pracy w miej-
scach trudno dostepnych, w ciezko dostep-
nych rowkach, zagtebieniach, do czyszczenia,
usuwania rdzy i czyszczenia spoin.

RBG = Szczotki tarczowe, plecione

Zalecenia dot. uzycia:
I Zalecana moc napedu min. 500 Watt

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153161

RBG 7006/6 ST 0,35

Przy zamdwieniu wykonania POS nalezy podac
symbol ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie @ szczotki Szer. Diug. Grubosc Dtug. llos¢ spl. Zalec. liczba Maks.
D d, szczotki drutu drutu catk. obrotéow dopuszcz.
[mm] b 1 od, L [min] liczba 9br.
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
RBG 7006/6 ST 0,35 531969 153161 76 6 16 0,35 42 18 12 500-18 800 25000
RBG 7006/6 ST 0,50 894569 530177 76 6 16 0,50 42 18 12 500-18 800 25 000
RBG 7012/6 ST 0,35 - 658482 76 12 16 0,35 42 18 12 500-18 800 25 000
RBG 7012/6 ST 0,50 - 658680 76 12 16 0,50 42 18 12 500-18 800 25 000
RBG 10012/6 ST 0,35 - 530351 100 12 19 0,35 42 22 10 000-15 000 20 000
RBG 10012/6 ST 0,50 - 530399 100 12 19 0,50 42 22 10 000-15 000 20 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

RBG 7006/6 INOX 0,35 531976 220641 76 6 16 0,35 42 18 10 000-16 300 25000
RBG 7006/6 INOX 0,50 894576 530603 76 6 16 0,50 42 18 10 000-16 300 25 000
RBG 7012/6 INOX 0,35 - 658697 76 12 16 0,35 42 18 10 000-16 300 25 000
RBG 7012/6 INOX 0,50 - 659472 76 12 16 0,50 42 18 10 000-16 300 25 000
RBG 10012/6 INOX 0,35 - 530405 100 12 19 0,35 42 22 8 000-13 000 20 000
RBG 10012/6 INOX 0,50 - 530610 100 12 19 0,50 42 22 8 000-13 000 20 000
Opakowanie POS Opakowanie IP

—— Specjalne pojedyncze Solidne opakowanie.

== | opakowania, do prezentacji

POS PFERD-TOOL-CENTER. Caty

program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduije sie
na stronach 47-48.
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Szczotki tarczowe trzpieniowe :

Szczotki tarczowe trzpieniowe, wulkanizowane §>

Do $rednio ciezkich prac, ktére wymagaja za-
stosowania punktowego. Nadaja sie szczegdl-
nie do napraw karoserii.

RBV = Szczotki tarczowe, wulkanizowane

Zalecenia dot. uzycia:
I Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220220955
RBV 6307/6 ST 0,30

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Szer. Diug.drutu Grubos¢ Dtug. Zalec. liczba Maks.
d, szczotki L, drutu catk. obrotéw dopuszcz.
@ [mm] b [mm] od, L [min'] liczba obr.
[mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Drut stalowy (ST)
ST = stalowy drut mosiadzowany

RBV 6307/6 ST 0,30 220955 63 7 20 0,30 40 7 500-11 300 15 000

Szczotki stozkowe trzpieniowe
Szczotki stozkowe trzpieniowe, nieplecione

Znakomita do $rednio ciezkich prac takich jak
odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.
Stozkowa budowa umozliwia uzycie w miej-
scach trudno dostepnych np. krawedziach
wewnetrznych, ztobkach, rowkach.

KBU = Szczotki stozkowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:

I Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

M Odpowiednia do uzycia na szlifierkach pro-
stych i napedach watkow gietkich

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220899397
KBU 9510/6 ST 0,30

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Szer. szczotki Dtug. drutu Grubos¢ Zalec. liczba Maks.
— d, b 1 drutu obrotéw dopuszcz.
[mm] [mm] [mm] od, [min-] liczba
[mm] obr.
EAN 4007220 [min-]

Drut stalowy (ST)
KBU 5010/6 ST 0,20 936351 50 10 10 0,20 7 500-11 300 15 000
KBU 7010/6 ST 0,30 936368 70 10 15 0,30 7 500-11 300 15 000
KBU 8010/6 ST 0,30 936375 80 10 20 0,30 6 000-9 000 12 000
KBU 9510/6 ST 0,30 899397 95 10 25 0,30 6 000-9 000 12 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

KBU 5010/6 INOX 0,20 936382 50 10 10 0,20 6 000-9 800 15 000

KBU 7010/6 INOX 0,15 936399 70 10 15 0,15 6 000-9 800 15 000

KBU 7010/6 INOX 0,20 936405 70 10 15 0,20 6 000-9 800 15 000

KBU 8010/6 INOX 0,30 936412 80 10 20 0,30 4 800-7 800 12 000

KBU 9510/6 INOX 0,30 899403 95 10 25 0,30 4 800-7 800 12 000
Opakowanie POS Opakowanie IP

Specjalne pojedyncze
opakowania, do prezentacji
PFERD-TOOL-CENTER. Caty
program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduje sie
na stronach 47-48.

Solidne opakowanie.
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Szczotki garnkowe trzpieniowe
Szczotki garnkowe trzpieniowe, nieplecione

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia,
usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania
zgorzeliny, czyszczenia spoin, odgratowywa-
nia, usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe
gtéwnie na duzych, ptaskich, tatwo dostepnych
powierzchniach.

TBU = Szczotki garnkowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:
I Zalecana moc napedu min. 300 Watt

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153345

TBU 5010/6 ST 0,30

Przy zamdwieniu wykonania POS nalezy podac
symbol ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie ¢ szczotki Szer. Dtug. Grubos¢ Dtug. Zalec. liczba Maks.
— d, szczotki drutu drutu catk. obrotéw dopuszcz.
[mm] b 1 od, I [min'] liczba ?br.
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-']
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
TBU 5010/6 ST 0,30 532171 153345 50 10 20 0,30 75 5 300-7 900 10 500
TBU 6015/6 ST 0,30 - 153352 60 15 20 0,30 85 2 200-3 400 4500
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego.
TBU 5010/6 INOX 0,30 894651 579107 50 10 20 0,30 75 4 200-6 800 10 500
TBU 6015/6 INOX 0,30 - 579114 60 15 20 0,30 85 1 800-2 900 4500
Drut z wlosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)
TBU 5010/6 SiC 180 0,90 894668 220719 50 10 20 0,90 75 4 200-6 800 10 500
TBU 6015/6 SiC 180 0,90 - 220726 60 15 20 0,90 85 1 800-2 900 4 500
Zestawy szczotek
viarodt: 80 stk ovvarodé: 23 sz Zestawy szczotek
% 10 x RBU 3006/6 ST 0,20 14 xTBU 5010/6 ST 0,30
%10 x RBU 4009/6 ST 0,20 M 10 x PBU 2020/6 ST 0,50
210 x RBU 5015/6 ST 0,20 15 xRBU 5015/6 ST 0,20
210 x RBU 7015/6 ST 0,30 1 4 x RBG 7006/6 ST 0,35
210 x TBU 5010/6 ST 0,30
™ 10 x PBU 1010/6 ST 0,35 giiﬁﬁgggﬁ;mi
: }8 i ESB ;g;gﬁg ﬁ 828 14 x TBU 5010/6 INOX 0,30
! 110 x PBU 2020/6 INOX 0,50
15 x RBU 5015/6 INOX 0,20
1 4 x RBG 7006/6 INOX 0,35
Oznaczenie EAN x—)
4007220 (7]
BSO 5500 ST 220962 1
BSO 5600 ST 808368 1
BSO 5600 INOX 808375 1
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Szczotki garnkowe z gwintem ﬁ
Szczotki garnkowe z gwintem, nieplecione

Znakomita do $rednio ciezkich prac na duzych
powierzchniach oraz do odgratowywania,
Czyszczenia i usuwania rdzy.

TBU = Szczotki garnkowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:
I Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153543

POS TBU 60/M14 ST 0,30

Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk
bez symbolu ,,POS”.

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Dtug. drutu Gwint Grubos¢ Zalec. liczba Maks.
— — d, 1 d, drutu obrotéow dopuszcz.
[mm] [mm] od, [min'] liczba Pbr.
[mm] [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
POS TBU 60/M14 ST 0,30 153543 955192 60 20 M14x2 0,30 6 300-9 400 12 500
POS TBU 75/M14 ST 0,30 220849 955208 75 25 M14x2 0,30 6 300-9 400 12 500
POS TBU 100/M14 ST 0,30 153574 - 100 25 M14x2 0,30 4 300-6 400 8 500

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS TBU 60/M14 INOX 0,30 721742 955215 60 20 M14x2 0,30 5000-8 100 12 500
POS TBU 75/M14 INOX 0,30 220856 955222 75 25 M14x2 0,30 5 000-8 100 12 500
POS TBU 100/M14 INOX 0,30 220863 - 100 25 M14x2 0,30 3 400-5 500 8 500
Drut z wiosia z tworzywa sztucznego weglik krzemu (SiC)

POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00 530856 - 100 46 M14x2 1,00 2 400-3 900 6 000
POS TBU 100/M14 SiC 180 0,90 530870 - 100 46 M14x2 0,90 2 400-3 900 6 000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.

Opakowanie POS Opakowanie IP
Specjalne pojedyncze Solidne opakowanie.
opakowania, do prezentadji

PFERD-TOOL-CENTER. Caty

program szczotek w opa-

kowaniach POS znajduije sie

na stronach 47-48.
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Szczotki garnkowe z gwintem
Szczotki garnkowe z gwintem, plecione

Agresywna praca szczotki. Znakomita do
ciezkich prac na duzych powierzchniach, do
odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy.

TBG = Szczotki garnkowe, plecione

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153437

POS TBG 65/M14 ST 0,35

Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk
bez symbolu ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Dtug. Gwint  Grubosc llos¢ spl. Zalec. liczba Maks.
D d, drutu d, drutu obrotow dopuszcz.
[mm] 1 od, [min?] liczba Pbr.
[mm] [mm] [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
POS TBG 65/M14 ST 0,35 153437 955079 65 22 M14x2 0,35 18  6300-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 ST 0,50 579121 955086 65 22 M14x2 0,50 18  6300-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 ST 0,80 579138 - 65 22 M14x2 0,80 18  6300-12 500 12 500
POS TBG 80/M14 ST 0,50 806654 955093 80 20 M14x2 0,50 20  5000-10 000 10 000
POS TBG 100/M14 ST 0,50 806661 955109 100 25 M14x2 0,50 24 4 500-9 000 9 000
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
POS TBG 65/M14 INOX 0,35 220740 955116 65 22 M14x2 0,35 18  5000-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 INOX 0,50 598016 955123 65 22 M14x2 0,50 18  5000-12 500 12 500
POS TBG 80/M14 INOX 0,35 806678 955130 80 20 M14x2 0,35 20 4 000-10 000 10 000
POS TBG 100/M14 INOX 0,35 806685 955147 100 25 M14x2 0,35 24 3 600-9 000 9 000
Szczotki z innym gwintem dostepne na zamowienie specjalne.
ET-*EI PFERDVIDEO
h  Wiecej informacji znajdu-
e% oF je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
Agresywna praca szczotki. Znakomita do Przyktad zaméwienia: . .
cigzkizh prag na duzych povyierzchniach, do EAI\)l’4007220153482 Ii?g;iif‘ﬁzc:k;s:::;;vr;e' plecione
odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy. TBGR 80/M14 ST 0,50
Dzieki pierscieniowi oporowemu druty nie
odginaja sie na boki.
Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw
Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscienia,
usuwa sie pierscien. Poprzez to odstania sie
pozostaty drut, ktéry pracuje do catkowitego
zuzycia
Oznaczenie Opakowanie o szczotki Dtug. Gwint Grubos¢  llosc spl. Zalec. liczba Maks.
d, drutu d, drutu obrotéow dopuszcz.
@ [mm] 1 od; [min] liczba
[mm] [mm] obr.
EAN 4007220 [min-"]
Drut stalowy (ST)
TBGR 80/M14 ST 0,50 153482 80 25 M14x2 0,50 22 4 300-8 500 8 500
TBGR 100/M14 ST 0,50 153505 100 25 M14x2 0,50 26 4 300-8 500 8 500
TBGR 100/5/8 ST 0,50 598009 100 25 5/8-11 0,50 26 4 300-8 500 8 500
TBGR 125/5/8 ST 0,50 584811 125 25 5/8-11 0,50 32 3 300-6 500 6 500
TBGR 150/5/8 ST 0,50 584828 150 20 5/8-11 0,50 40 2 800-5 500 5500
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Szczotki garnkowe z gwintem
Szczotki garnkowe z gwintem, plecione

Agresywna praca szczotki. Znakomita do Przyktad zaméwienia:
ciezkich prac na duzych powierzchniach, do EAN 4007220806692
odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy. POS TBG 65/M14 CT ST 0,35
Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk

TBG CT = Szczotki garnkowe, plecione
Wykonanie COMBITWIST®

Zalety: o . i bez symbolu ,POS".
Spokojniejsza praca w naroznikach i na
krawedziach PFERDERGONOMICS®:
Szczotka nie bije podczas pracy na krawe- x&e %)_
dziach T
Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia VibrationFilter HapticFilter

Bardziej wydajna praca
Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotow

Oznaczenie Opakowanie (] Dtug. Gwint Grubos¢ llos¢spl. Zalec. liczba Maks.
=1 5 szczotki drutu d, drutu obrotéw dopuszcz.
d, 1 od, [min'] liczba ?br.
[mm] [mm] [mm] [min~]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST) - Wykonanie COMBITWIST®
POS TBG 65/M14 CT ST 0,35 806692 955154 65 22 M14x2 0,35 18 6 300-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 CT ST 0,50 806708 955161 65 22 M14x2 0,50 18 6 300-12 500 12 500
POS TBG 80/M14 CT ST 0,50 806715 955178 80 20 M14x2 0,50 20 5000-10 000 10 000
POS TBG 100/M14 CT ST 0,50 806722 955185 100 25 M14x2 0,50 24 4 500-9 000 9 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wykonanie COMBITWIST®
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35 806739 = 65 22 M14x2 0,35 18 5000-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50 806746 = 65 22 M14x2 0,50 18 5000-12 500 12 500
POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35 806753 = 80 20 M14x2 0,35 20 4 000-10 000 10 000
POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35 806760 - 100 25 M14x2 0,35 24 3600-9 000 9 000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.

Opakowanie POS Opakowanie IP " E PFERDVIDEO
(——7 Specjalne pojedyncze — Solidne opakowanie. _ﬂ L I
: opakowania, do prezentacji A/ :1-'~-I_': Wiecej informacji znajdu-
POS PFERD-TOOL-CENTER. Caty je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

[=]:

program szczotek w opa- _

kowaniach POS znajduije sie
na stronach 47-48.
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Szczotki stozkowe z gwintem
Szczotki stozkowe z gwintem, nieplecione

Znakomita do $rednio ciezkich prac takich jak
odgratowywanie, czyszczenie, usuwanie rdzy.
Stozkowa budowa szczotki umozliwia uzycie
w miejscach trudno dostepnych np. krawe-
dziach wewnetrznych, ztobkach, rowkach.

KBU = Szczotki stozkowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:
Odpowiednie do uzycia na szlifierkach kato-
wych do 80 m/s
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220220832

POS KBU 10010/M14 ST 0,35

Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk
bez symbolu ,POS”.

Oznaczenie Opakowanie o szczot- Szer. Dtug. Gwint Grubos¢ Zalec. liczba Maks.
— ki szczotki drutu d, drutu obrotow dopuszcz.
d, b 1 od, [min'] liczba obr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
POS KBU 10010/M14 ST 0,35 220832 955314 100 10 22 M14x2 0,35 6300-12 500 12 500
POS KBU 11510/M14 ST 0,35 806777 - 115 10 30 M14x2 0,35 6300-12 500 12 500

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS KBU 10010/M14 INOX 0,35 531129 955321 100 10 22 M14x2 0,35 5000-12 500 12 500
POS KBU 11510/M14 INOX 0,35 806784 = 115 10 30 M14x2 0,35 5000-12 500 12 500

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.

Szczotki stozkowe z gwintem, plecione

Agresywna praca szczotki. Znakomita do
ciezkich prac takich jak odgratowywanie,
czyszczenie, usuwanie rdzy. Stozkowa bu-
dowa umozliwia uzycie w miejscach trudno
dostepnych np. krawedziach wewnetrznych,
ztobkach, rowkach.

KBG = Szczotki stozkowe, plecione

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153529

POS KBG 10013/M14 ST 0,50

Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk
bez symbolu ,POS".

Oznaczenie Opakowanie o Szer. Dlug. Gwint Gru- llos¢ Zalec. liczba Maks.
=\ szczot- szczot- drutu d, bos¢ spl. obrotéw dopuszcz.
A/ q q . .

ki ki 1 drutu [min] liczba
d, b [mm] od, obr.
EAN 4007220 [mm]  [mm] [mm] [min™]

Drut stalowy (ST)
POS KBG 10013/M14 ST 0,50 153529 955239 100 13 22 M14x2 0,50 22 10 000-15 000 20 000
POS KBG 11515/M14 ST 0,50 220818 955246 115 15 26 M14x2 0,50 22 7 500-12 500 15 000
POS KBG 12515/M14 ST 0,50 531167 - 125 15 19 M14x2 0,50 28  7500-12 000 15 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS KBG 10013/M14 INOX 0,35 220801 955253 100 13 22 M14x2 0,35 22 8600-15 000 20 000
POS KBG 11515/M14 INOX 0,35 220825 955260 115 15 26 M14x2 0,35 22 6000-12 500 15000
POS KBG 12515/M14 INOX 0,35 531174 = 125 15 19 M14x2 0,35 28 6 000-12 000 15000

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamoéwienie specjalne.
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Szczotki stozkowe z gwintem
Szczotki stozkowe z gwintem, plecione

PFERD

KBG CT = Szczotki stozkowe, plecione
Wykonanie COMBITWIST®

Agresywna praca szczotki. Znakomita do ciez-
kich prac takich jak odgratowywanie, czyszcze-
nie, usuwanie rdzy. Stozkowa budowa szczotki
pozwala na jej uzycie w miejscach trudno
dostepnych np. krawedziach wewnetrznych,
ztobkach, rowkach.

Zalety:
Spokojniejsza praca w naroznikach i na
krawedziach
Szczotka nie bije podczas pracy na krawe-
dziach
Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia
Bardziej wydajna praca
Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotow

Oznaczenie Opakowanie o Szer. Dlug. Gwint
— — szczot: szczot: drutu d,
ki ki 1
d, b [mm]
EAN 4007220 [mm] [mm]
Drut stalowy (ST) - Wykonanie COMBITWIST®
POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50 593431 955277 100 13 22 M14x2
POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50 593448 955284 115 15 26 M14x2
POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50 593455 - 125 15 19 M14x2
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wykonanie COMBITWIST®
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35 593462 955291 100 13 22 M14x2
POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35 593479 955307 115 15 26 M14x2
POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35 593486 - 125 15 19 M14x2

Szczotki z innym gwintem dostepne na zamowienie specjalne.

Opakowanie POS
Specjalne pojedyncze
opakowania, do prezentadji
PFERD-TOOL-CENTER. Caty
program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduje sie
na stronach 47-48.

|

POS

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.

 N—
A-’

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220593431

POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50

Zamowienie jednostki opakowaniowej 5 sztuk
bez symbolu ,POS”.

PFERDERGONOMICS®:

) — )

VibrationFilter HapticFilter

Gru- llos¢ Zalec. liczba Maks.
bos¢ spl. obrotéw dopuszcz.
drutu [min] liczba
od, obr.
[mm] [min]
0,50 22 10 000-15 000 20 000
0,50 22 7500-12 500 15 000
0,50 28  7500-12 000 15 000
0,35 22 8000-15 000 20 000
0,35 22 6000-12 500 15 000
0,35 28 6 000-12 000 15 000
" PFERDVIDEO
S

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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N

Szczotki PFERD w wykonaniu
INOX TOTAL

Do obrébki stali nierdzewnej (INOX) PFERD
oferuje dodatkowo do szczotek z drutem

ze stali nierdzewnej (INOX) takze szczotki

w wykonaniu INOX-TOTAL. W tym wykonaniu
nie tylko drut, ale wszystkie czesci szczotki sa
wykonane ze stali nierdzewnej (INOX) i odpo-
wiadaja jakosci 1.4310 (V2A).

Szczotki te przeznaczone sg do ekstremalnie
trudnych zastosowan, w bardzo trudnych
warunkach np. budowa aparatury chemicznej
i przemystowej, w przemysle spozywczym

i jadrowym.

Wiecej informacji dotyczacych obrébki stali
nierdzewnej (INOX) oraz szczotek PFERD w wy-
konaniu INOX-TOTAL znajduje sie na stronie 9.

Szczotki INOX-TOTAL

Budowa szczotki tarczowej z otworem
w wykonaniu INOX-TOTAL

e Stal nierdzewna
(INOX)

Stal nierdzew-
na (INOX)

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Do prac w trudno dostepnych miejscach jak
otwory i wewnetrzne krawedzie.

PBUIT

Nadaja sie do lekkich prac. Podczas pracy druty
.rozchodza sie na boki”, co umozliwia prace
w miejscach trudno dostepnych.

PBGSIT

Znakomite do obrébki wewnetrznych krawe-
dzi. Splot w odwrotnym kierunku niz praca
uniemozliwia rozchodzenie sie drutu podczas

pracy.
Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220808382
PBUIT 1516/6 INOX 0,15

Szczotki INOX-TOTAL

Budowa szczotki-pedzelka trzpieniowej
INOX-TOTAL

Stal nierdzewna
(INOX]

Stal nierdzewna

Wiecej narzedzi PFERD

oraz wiele wartosciowych za-
lecen dotyczacych obrébki sta-
li nierdzewnej (INOX) znajduje
sie w prospekcie z serii PFERD
PRAXIS , Narzedzia PFERD

do obrébki stali nierdzewnej
(INOX)".

PBUIT = Szczotki-pedzelki trzpieniowe,
nieplecione

PBGSIT = Szczotki-pedzelki trzpieniowe,
plecione, wykonanie SINGLETWIST®

Oznaczenie Opakowa- o szczotki o szczotki Dtug. Grubos¢ Dtug. Zalec. liczba Maks.
nie d, d, drutu drutu catk. obrotéw dopuszcz.
—\ [mm] [mm] 1 od; I, [min'] liczba obr.
‘-' [mm] [mm]  [mm] [min]
EAN
4007220
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
nieplecione
PBUIT 1516/6 INOX 0,15 808382 15 16 22 0,15 65 7200-11 700 18 000
PBUIT 1516/6 INOX 0,20 808399 15 16 22 0,20 65 7200-11700 18 000
PBUIT 2020/6 INOX 0,15 808405 20 22 25 0,15 70 7 200-11 700 18 000
PBUIT 2020/6 INOX 0,20 808412 20 22 25 0,20 70 7 200-11 700 18 000
plecione — splot SINGLETWIST®
PBGSIT 1010/6 INOX 0,20 808429 10 10 25 0,20 65 4 000-6 500 10 000
PBGSIT 1010/6 INOX 0,35 808436 10 10 25 0,35 65 4 000-6 500 10 000
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PFERD
Szczotki INOX-TOTAL - K

Szczotki INOX-TOTAL

Uniwersalna do czyszczenia, odgratowywania

RBUIT = Szczotki tarczowe trzpieniowe, . .
oraz usuwania nalotéw.

nieplecione
RBGIT = Szczotki tarczowe trzpieniowe, Drut pleciony pracuje agresywniej niz drut
plecione falisty.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220808443
RBUIT 3006/6 INOX 0,20

Oznaczenie Opakowanie o szczot- Szer. Dtug. Grubos¢ llos¢spl.  Diug. Zalec. liczba Maks.
— ki szczotki drutu drutu catk. obrotéw dopuszcz.
‘-’ d, b I, od, 1, [min] liczba obr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN
4007220

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

nieplecione

RBUIT 3006/6 INOX 0,20 808443 30 6 7 0,20 - 40 8 000-13 000 20 000
RBUIT 5015/6 INOX 0,20 808450 50 15 13 0,20 - 50 6 000-9 800 15 000
RBUIT 7015/6 INOX 0,15 808467 70 15 19 0,15 - 50 6 000-9 800 15 000
RBUIT 7015/6 INOX 0,30 808474 70 15 19 0,30 - 50 6 000-9 800 15 000
RBUIT 8015/6 INOX 0,15 808481 80 15 19 0,15 - 50 4 800-7 800 12 000
RBUIT 8015/6 INOX 0,30 808498 80 15 19 0,30 - 50 4 800-7 800 12 000
plecione

RBGIT 7006/6 INOX 0,35 808504 76 6 16 0,35 18 42 10 000-16 300 25000

Znakomita do $rednio ciezkich prac takich jak
odgratowywanie, czyszczenie, usuwanie rdzy.
Stozkowa budowa szczotki pozwala na jej
uzycie w miejscach trudno dostepnych np. kra-
wedziach wewnetrznych, ztobkach, rowkach.

KBUIT= Szczotki stozkowe, nieplecione

Zalecenia dot. uzycia:

M Odpowiednia do uzycia na szlifierkach pro-
stych i napedach watkow gietkich

M Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220936474
KBUIT 5010/6 INOX 0,20

Oznaczenie Opakowanie o szczotki Szer. szczotki  Dtug. drutu Grubos¢ Zalec. liczba Maks.
— d, b 1 drutu obrotéw dopuszcz.
[mm] [mm] [mm] od, [min”] liczba obr.
[mm] [min™]
EAN
4007220

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

KBUIT 5010/6 INOX 0,20 936474 50 10 10 0,20 6 000-9 800 15000
KBUIT 7010/6 INOX 0,15 936481 70 10 15 0,15 6 000-9 800 15000
KBUIT 7010/6 INOX 0,20 936498 70 10 15 0,20 6 000-9 800 15000
KBUIT 8010/6 INOX 0,30 936504 80 10 20 0,30 4 800-7 800 12 000

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.
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RBGIT CT

Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac

w przemysle metalowym (usuwanie zgorzeliny,
usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie
spawoéw, usuwanie resztek kleju).

RBGIT PIPE CT

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy bu-
dowie rurociagéw i zbiornikéw. Bardzo waskie
wykonanie szczotki nadaje sie znakomicie do
obrébki miejsc trudno dostepnych.

Zalety:
Spokojniejsza praca w naroznikach i na
krawedziach
Szczotka nie bije podczas pracy na krawe-
dziach
Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia
Bardziej wydajna praca
Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach kato-
wych z regulowana liczba obrotéw

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220808511
POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50

PFERDERGONOMICS®:

=) — )

VibrationfFilter HapticFilter

Szczotki INOX-TOTAL
Szczotki INOX-TOTAL

RBGIT = Szczotki tarczowe trzpieniowe,
plecione

RBGIT PIPE = Szczotki tarczowe trzpieniowe,
plecione, Pipeline

CT = Wykonanie COMBITWIST®

]

Oznaczenie Opakowanie 2] Szer. Dtug. o Grubos¢ llos¢  Zalec. liczba Maks.
— szczotki szczotki drutu otworu drutu  spl. obrotéw dopuszcz.
ﬁ' d, b I, d  od, [min]  liczba
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr.
EAN 4007220 [min]

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wykonanie COMBITWIST®

Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35 808528 115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50 808511 115 6 21 22,2 0,50 36 5000-12 500 12 500

Opakowanie POS

& Specjalne pojedyncze
opakowania, do prezentacji
POS PFERD-TOOL-CENTER. Caly

program szczotek w opa-
kowaniach POS znajduje sie
na stronach 47-48.

Trzpien mocujacy

BO 8/22,2 5-10

(EAN 4007220751930)
Do wszystkich plecionych
szczotek tarczowych do

@ 125 mm ze @ otworu

22,2 mm.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: Trzpieni
mocujacych mozna uzywac tylko ze szczotka-
mi o maks. g do 150 mm.

Wiecej informacji oraz dane dotyczace
zamawiania pasujacych zestawoéw adapteréw
i trzpieni mocujacych znajduja sie na stronach
44-46.

E-. E PFERDVIDEO
i= 4 Wiecej informacji znajdu-

% je sie tutaj lub na stronie
=T

www.pferd.com
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Szczotki wewnetrzne

Szczotki wewnetrzne

IBU = Szczotki wewnetrzne, nieplecione
wykonanie z gwintem

ditpieidets—

Specjalna szczotka do odgratowywania
oraz czyszczenia rur, gwintow.

Dodatkowo szczotki wewnetrzne do 20 mm
wWyposazone sa w trzpiet montazowy, ktéry
umozliwia mocowanie w tulei zaciskowej
6mm. Szczotki wewnetrzne, ktérych gwint
wynosi 3/8 cala, mozna zamocowac w tulei
10 mm.

Zalecenia dot. uzycia:
Do uzycia przy nizszej liczbie obrotéow do
1 000 min™'

Wskazéwki dot. zamawiania:
Rodzaj drutu- @ szczotki wewn. SiC 1,00 mm

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220659533

IBU 0880/M6 ST 0,15

Przy zamdéwieniu prosze podac rodzaj oraz
Srednice drutu.

PFERD

Oznaczenie Rodzaj drutu o szczotki Dtug. Gwint  Grubos¢ Dtug.
Stal INOX  Mosiadz  SiC 180 d, drutu d, drutu catk. x—)
EAN 4007220 it 1, o d, |, (P
[mm] [mm] [mm]

IBU 0880/M6 659533 659540 659557 659564 8 80 M6 0,15 120 10
IBU 1080/M6 659571 659588 659595 659601 10 80 M6 0,15 120 10
IBU 1280/M6 659618 659625 659632 659649 12 80 M6 0,15 120 10
IBU 1380/M6 660447 660454 660461 660478 13 80 M6 0,20 120 10
IBU 1580/M6 660485 660515 660522 660539 15 80 M6 0,20 120 10
IBU 1680/M6 660546 660553 660560 660577 16 80 M6 0,20 120 10
IBU 1880/M6 660584 660591 660607 660614 18 80 M6 0,20 120 10
IBU 2080/M6 660621 660638 660645 660652 20 80 M6 0,20 120 10
IBU 22100/3/8 BSW 660669 660676 660683 660690 22 100 3/8 0,20 170 10
IBU 25100/3/8 BSW 660706 660713 660720 660737 25 100 3/8 0,20 170 10
IBU 30100/3/8 BSW 660744 660751 660768 660775 30 100 3/8 0,20 170 10
IBU 32100/1/2 BSW 749425 749449 749456 - 32 100 1/2 0,25 170 10
IBU 38100/1/2 BSW 749463 749470 749487 - 38 100 1/2 0,30 170 10
IBU 40100/1/2 BSW 749494 749500 749517 - 40 100 1/2 0,30 170 10
IBU 44100/1/2 BSW 749524 749531 749548 - 44 100 1/2 0,30 170 10
IBU 50100/1/2 BSW 749555 - - - 50 100 1/2 0,35 170 5
IBU 57100/1/2 BSW 749562 - - - 57 100 172 0,35 170 5
IBU 63100/1/2 BSW 749579 - - - 63 100 1/2 0,35 170 5
IBU 69100/1/2 BSW 749586 - - - 69 100 1/2 0,35 170 5
IBU 75100/1/2 BSW 749593 - - - 75 100 1/2 0,35 170 1
IBU 82100/1/2 BSW 749609 - - - 82 100 1/2 0,35 170 1
IBU 101100/1/2 BSW 749616 - - - 101 100 1/2 0,50 170 1

SWG = Uchwyt szybkowymienny

Oznaczenie

Meé
SWG- 721803
SWG-6 -

Do recznych prac szczotka wewnetrzna.
Uchwyty szybkowymienne moga by¢ dobiera-
ne i uzupetniane z przedtuzkami IBUV. Mozliwe
kombinacje dtugosci znajda Panstwo w tabeli
na stronie 41.

Uchwyt szybkowymienny SWG-6 posiada tule-
je zaciskowa, ktéra moze zosta¢ zamocowana
na narzedziach z trzpieniem o @ 6 mm.

Mozna stosowac wszystkie tuleje zaciskowe
grupy 10. Wiecej informacji dotyczacych zama-
wiania znajduja sie w podkatalogu 209.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220721803

SWG-M6

Przy zamdéwieniu prosze podac gwint.

Gwint Dtug. catk. _
3/8 12 Tuleja zaciskowa 6 mm I, ‘Iﬁ’
[mm]
EAN 4007220
723036 749333 - 135 1
- - 723043 150 1
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Oznaczenie

M6
IBUV ... 300 726884
IBUV ... 1000 660782
IBUS ... 300 726907
IBUS ... 1000 660805

Mozliwe kombinacje

Przedtuzki (IBUV) oraz przedtuzki z uchwytem
(IBUS) pozwalaja na rézne kombinacje.

Moga by¢ ze soba taczone, aby osiagnac wy-
magana dtugos¢. Mozna faczy¢ ze soba wiecej
przedtuzek (IBUV).

Oznaczenie

Stal INOX

0,15 0,15
IBU 06100 748923 748930
IBU 08100 748985 748992
IBU 10100 749036 749050
IBU 12100 749074 749081
IBU 15100 749111 749128
IBU 20100 749166 749173
IBU 25100 749203 749210
IBU 30100 749241 749258

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.

Szczotki wewnetrzne

Prace szczotka wewnetrzna w miejscach
trudno dostepnych mozna utatwic¢ za pomoca
przedtuzek dla szczotek wewnetrznych (IBUV),
przedtuzek z uchwytem (IBUS) oraz uchwytu
szybkowymiennego (SWG).

Mozliwe kombinacje dtugosci znajduja sie
w tabeli ,, Kombinacje mozliwosci”.

Nalezy przestrzega¢ zewnetrznej Srednicy

gwintu:

M6 =12 mm
3/8 =12 mm
1/2 =16 mm

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220726884

IBUV M6 300

Przy zamdwieniu prosze podac gwint.

Gwint
3/8 1/2
EAN 4007220
726891 750032
660799 750049
726914 750094
660812 750100
Przyktad:

Catkowita dtugos¢ 1 300 mm odpowiada
IBUV 1000 (przedtuzka do szczotek wewnetrz-
nych) + IBUS 300 (przedtuzka z uchwytem)

= wymagana dtugos¢ 1 300 mm

Odpowiednie do pracy szczotka w miejscach
trudno dostepnych, np. wewnetrzna po-
wierzchnia rur, otworéw, dyszy itd. Do uzycia
recznego.

Wskazowki dot. zamawiania:
Wihosie nylonowe bez ziarna sciernego

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220748923

IBU 06100 ST 0,15

Przy zamdwieniu prosze podac rodzaj
oraz $rednice drutu.

Rodzaj drutu
Mosiadz Nylon Nylon
0,15 0,20 0,30
EAN 4007220
748947 748961 -
749005 749012 -
749043 749067 =
749098 - 749104
749142 - 749159
749180 - 749197
749227 - 749708
749265 - 749272

o szczotki

Szczotki wewnetrzne

IBUV = Przedtuzka dla szczotek
wewnetrznych
IBUS = Przedtuzka z uchwytem

BUY ey joeed =il

Dtug. catk.
|1 4-’

300 1

1 000 1

300 1

1 000 1
Przedtuzka SWG IBUS 300 IBUS 1000
[mm] [mm] [mm]
bez 135 300 1000
IBUV 300 435 600 1300
IBUV 1000 1135 1300 2 000

IBU = Szczotki wewnetrzne, nieplecione
wykonanie z gwintem

PPPEEPRLEERE e o)
ARFRIFEG I A s s
Diug. drutu  Dtug. catk.
d, I, L, =
[mm] [mm] [mm]
6 100 300 10
8 100 300 10
10 100 300 10
12 100 300 10
15 100 300 10
20 100 300 10
25 100 300 10
30 100 300 10
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Szczotki reczne
Szczotki reczne

HBU = Szczotki reczne do uniwersalnego
uzycia

Do uzycia przy lekkich pracach (czyszczenie

i usuwanie rdzy).

HBU LH = Szczotki reczne Long Handle
(LH)

Odpowiednie do czyszczenia powierzchni,

usuwania rdzy, czyszczenia spawdw. Bardzo

dtugi uchwyt.

HBU = Szczotki reczne do uniwersalnego
uzycia

===

HBU LH = Szczotki reczne
Long Handle (LH)

-

HBUP = Szczotki reczne z plastikowym
korpusem

HBK = Szczotki reczne do spawéw
pachwinowych

i e
W

Opakowanie IP

ﬁ Solidne opakowanie

HBUP = Szczotki reczne z plastikowym
korpusem

Uniwersalne do delikatnych prac czyszczacych

i usuwania rdzy. Wygiety, dwuczesciowy

uchwyt umozliwia bezpieczna i ergonomiczna

prace. Wykonanie z drutem ze stali nierdzew-

nej (INOX) jest dopuszczone do uzycia

w przemysle spozywczym.

%)_

PFERD

S

HBK = Szczotki reczne do spawoéw pachwi-
nowych

Ze wzgledu na ksztatt V szczotka jest odpo-

wiednia do czyszczenia oraz usuwania rdzy

na spawach pachwinowych i spawach V.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220659489

HBU 10 ST 0,35

Prosimy podac zamawiana $rednice drutu
oraz drut.

HapticFilter
Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. Dtug.
stal INOX  Mosiadz  rzedow drutu catk. =
0,35 0,30 0,30 z I, L, (]
EAN 4007220 Gall) - )
HBU 10 659489 659496 - 1 25 290 10
HBU 20 572191 572221 572528 2 25 290 10
HBU 30 572207 572238 572535 3 25 290 10
HBU 40 572214 572245 572542 4 25 290 10
HBU 50 153741 572252 572559 5 25 290 10
HBU 60 713341 713365 - 6 25 290 10
Opakowanie duze
HBU 30 GP 808320 - - 3 25 290 50
HBU 40 GP 808337 808351 - 4 25 290 50
HBU 50 GP 808344 - - 5 25 290 50
Oznaczenie Rodzaj drutu  Liczba rzedow Dtug. drutu Dtug. catk.
Stal z L, L =
0.35 [mm] tmm] (7]
EAN 4007220
HBU LH 30 616840 3 25 350 10
HBU LH 40 616857 4 25 350 10
Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. Dtug.
Stal INOX Mosiadz rzedéw drutu catk. =
0,40 0,40 0,30 L, L, (]
EAN 4007220 Gall] )
HBUP 10 906583 906743 - 1 25 290 10
HBUP 20 906590 906750 906712 2 25 290 10
HBUP 30 906644 906767 906729 3 25 290 10
HBUP 40 906651 906774 906736 4 25 290 10
HBUP 50 906705 906781 - 5 25 290 10
Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. drutu Dtug. catk.
stal INOX rzedow I, L =
0,35 0,35 z [mm] imm] [P [
EAN 4007220
HBK 30 572481 572498 3 35 290 10

Wskazowka: Wszystkie szczotki reczne po-
siadaja funkcjonalna zawieszke i znakomicie
moga by¢ prezentowane na regale ekspozy-
cyjnym PFERD TOOL-CENTER. W celu szybkiej
identyfikacji produktu, wszystkie szczotki
posiadaja oznaczenie symbolu zamoéwienio-
wego, numeru EAN oraz rodzaju drutu.

42 | 208



PFERD

N

HBG = Szczotki reczne wykonanie odgiete
Znakomite do czyszczenia miejsc
trudno dostepnych typu narozniki, profile, itd.

Stal = Drut stalowy mosiadzowany

HBZ = Szczotki reczne do swiec
zaptonowych

Gtéwnie do czyszczenia Swiec zaptonowych,
szorstkowania drobnych detali i narzedzi.

HBB = Szczotki reczne
Znakomite do czyszczenia powierzchni i usu-
wania rdzy.

HBF = Szczotki reczne do pilnikow
Odpowiednie do czyszczenia pilnikow.

HBFM = Szczotki reczne dla mechanikéw
precyzyjnych
Znakomite do lekkich prac na matych

Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. Dtug.
Stal INOX Mosiadz rzedow drutu catk. =
0,30 0,30 0,30 z L L (P
EAN 4007220 e
HBG 10 153727 153734 572672 1 25 265 10
Oznaczenie  Rodzaj drutu  Liczba rzedéw Dtug. drutu Dtug. catk.
: z | I, ~—
Mosiadz 2 12
0.15 [mm] tmml (5 ]
EAN 4007220
HBZ 30 572566 3 15 145 10
Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. drutu Dtug. catk.
Stal Mosiadz rzedow L, A
0,35 0,30 z [mm] imm] (7]
EAN 4007220
HBB 50 572504 573020 5 35 200 10
Oznaczenie  Rodzaj drutu  Liczba rzedéw Dtug. drutu Dtug. catk.
z | I, ~—
Stal 2 1)
0,15 [mm] tmml (5 ]
EAN 4007220
HBF 10 015315 1 7 232 5
Oznaczenie Rodzaj drutu Liczba Dtug. Dtug.
Stal 0,15 = INOX  Mosigdz  rzedow drutu catk. —,
0,15 0,15 z L, 1, (]
EAN 4007220 L] ]
HBFM 40 659502 659519 659526 4 20 220 10

Szczotki reczne
Szczotki reczne

powierzchniach. Drut o grubosci-g 0,15 mm
umozliwia miekka prace szczotka i uzyskanie
wysokiej jakosci obrazu szlifu.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220153727

HBG 10 ST 0,30

Prosimy poda¢ zamawiang $rednice drutu
oraz drut.

HBG = Szczotki reczne wykonanie
odgiete

HBZ = Szczotki reczne do swiec zaptono-
wych

e

HBB = Szczotki reczne

HBF = Szczotki reczne do pilnikéw

HBFM = Szczotki reczne dla mechanikow
precyzyjnych
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Osprzet K,
Trzpienie mocujace

Aby uzy¢ szczotek tarczowych plecionych

i nieplecionych oraz szczotek talerzowych

z otworem na napedach z tuleja zaciskowa,
dla kazdego typu szczotki firma PFERD oferuje
pasujacy pasujacy trzpien mocujacy.

Przyktady szczotek z trzpieniem mocujacym

Ponizsza tabela pozwoli dobra¢ pasujacy
do danego typu szczotki.

Trzpienie mocujace

Mozliwe uzycie szczotek tarczowych z otwo- Wiecej informacji oraz danych dotyczacych Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
rem na szlifierkach katowych z tuleja, np. zamawiania napeddéw narzedzi znajduja sie I Trzpieni mocujacych mozna uzywac tylko ze
elektryczne szlifierki proste i napedy watkow w podkatalogu 209. szczotkami o @ do maks. 150 mm.
gietkich.
Oznaczenie EAN Trzpien @ Zakres Pasujgce do Strona

4007220 [mm] mocow. A=

e (7]

BO 8/12-22,2 5-18 751923 8 5-18 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) @ do 150 mm, wykonanie waskie 11 1

Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) 10020, wykonanie szerokie 12, 13
Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) 12520, wykonanie szerokie 12, 13
BO 8/22,2 5-10 751930 8 5-10 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) 10028, wykonanie szerokie 12, 13 1
Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) 12528, wykonanie szerokie 12, 13
Szczotki tarczowe plecione (RBG) @ do 125 mm z otworem 22,2 mm 15, 16

BO 12/22,2 10-30 561317 12 10-30  Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) @ 150 mm, wykonanie szerokie 12, 13 1
Szczotki tarczowe plecione (RBG) @ 150 mm 15

BO 12/22,2 6-13 808887 12 6-13 Szczotki talerzowe (DBU) @ 100 mm 22 1

BO 12/22,2 6-16 808894 12 6-16 Szczotki talerzowe (DBU) @ 125 do 150 mm 22 1

Uchwyt mocujacy do szczotki Stuzy do mocowania szczotek POLISCRATCH

POLISCRATCH BO 8/M14 na szlifierkach prostych, watkach gietkich lub
wiertarkach.
-
Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
I Uzywac wytacznie ze szczotkami POLI-
SCRATCH.
Oznaczenie EAN Gwint Trzpien o Pasujace do Strona x—)
4007220 [mm] ’
BO 8/M14 900482 M14 8 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU), wykonanie POLISCRATCH 14 1

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.
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: Osprzet
Q Adapter

Aby $rednice otworu dopasowac do odpo- Podtaczenie ksztattéw w systemach zapobiega
wiedniego rozmiaru, PFERD oferuje szczotki zeslizgiwaniu sie szczotki podczas uzycia.
tarczowe z otworem nieplecione dla wykonan . . L

m Waskie E’onlz§za tabela pozwala dobra¢ wtasciwa

= Szerokie Srednice otworu.

W Szczotki odgratowujace

I Szczotki z plastikowym korpusem

dla kazdego rodzaju szczotki z pasujacym
zestawem adapterow.

Za pomoca zestawu adapteréw AK 32 mozna
stosowac szczotki tarczowe w wykonaniu
waskim na wszelkich maszynach dostepnych
na rynku.

Zestaw adapterow AK 32

Wskazoéwki dot. uzycia:
% Odpowiednie zwifaszcza przy obrébce, przy
ktorej wystepuje niska temperatura i oddzia-

tywanie sity
Oznaczenie EAN o otworéw w zestawie Pasujgce do Strona J—
4007220 [mm] ’
AS AK 32 608593 20,0/18,0/14,0/12,0/25,4 (1)/ RBU, wykonanie waskie = g 150 mm 11 1

22,2(7/8)/ 16,0 (5/8) /12,7 (1/2)

Za pomoca zestawu adapteréw AK 32-2 moz-
na stosowac szczotki tarczowe w wykonaniu
szerokim na wszelkich maszynach dostepnych
na rynku.

Zestaw adapterow AK 32-2

Wskazéwki dot. uzycia:

I Odpowiednie zwiaszcza przy obrébce, przy
ktorej wystepuje niska temperatura i oddzia-
tywanie sity

I Obrobka, przy ktorej wystepuje wysoka tem-
peratura i oddziatywanie sity, mozna uzy¢
par adapterow AM 51

Oznaczenie EAN o otworéow w zestawie Pasujace do Strona > —
4007220 [mm] ’
AS AK 32-2 806890 31,75/20,0/18,0/14,0/12,0/25,4(1)/ RBU, wykonanie szerokie > @ 150 mm 12, 13 1

22,2(7/8)/ 19,2 (.750)/ 16,0 (5/8) / 12,7 (1/2)
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Osprzet
Adapter R

Za pomoca zestawu adapteréw AM 51 mozna
stosowac szczotki tarczowe w wykonaniu
szerokim oraz w wykonaniu z plastikowym
korpusem przy szczotkach od @ 150 mm

na wszelkich maszynach dostepnych na rynku.
Para adapteréw sktada sie z 2 pojedynczych
adapterow.

Para adapteréw AM 51

Zalecenia dot. uzycia:

M Odpowiednie zwiaszcza przy obrébce, przy
ktorej wystepuje wysoka temperatura i
oddziatywanie sity

I Obrobka, przy ktorej wystepuje niska tem-
peratura i oddziatywanie sity, mozna uzy¢
par adapterow AK 32-2

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220549803
AP AM 51/14,0

Oznaczenie EAN o otworéw Pasujace do Strona —
4007220 w zestawie 5
il (P ])
AP AM 51/14,0 549803 14,0 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/16,0 548486 16,0 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/20,0 549834 20,0 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/22,2 806906 22,2 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/25,4 548509 25,4 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/30,0 806913 30,0 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21
AP AM 51/32,0 606605 32,0 RBU, wykonanie szerokie, = @ 150 mm 12,13 1
RBUP z korpusem z tworzywa sztucznego, = @ 150 mm 21

Za pomoca pary adapteréw APM 50,8 mozna
stosowac szczotki tarczowe w wykonaniu
odgratowujacym oraz szczotki stacjonarne ple-
cione na wszelkich maszynach.Para adapterow
sktada sie z 2 pojedynczych adapterow.

Para adapteréw APM 50,8

Wskazoéwki dot. uzycia:

M Odpowiednie zwtaszcza przy obrébce,
przy ktdrej wystepuje wysoka temperatura
i oddziatywanie sity

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220900376
APM 50,8/16-20

Oznaczenie EAN o otworéw Pasujace do Strona
4007220 w zestawie A=
o (P ])
APM 50,8/16-20 900376 16,0/ 18,0/ 20,0 RGB, szczotki stacjonarne, plecione 19 1
RBU, wykonanie szczotki tarczowe odgratowujace 20
APM 50,8/22,2-30 900390 22,2/25,4/30,0 RGB, szczotki stacjonarne, plecione 19 1
RBU, wykonanie szczotki tarczowe odgratowujace 20
APM 50,8/32-40 900406 32,0/35,0/40,0 RGB, szczotki stacjonarne, plecione 19 1
RBU, wykonanie szczotki tarczowe odgratowujace 20

Opakowanie IP
Solidne opakowanie.
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Szczotki w opakowaniach POS

Zestawienie
Oznaczenie EAN Rysunek Oznaczenie EAN Rysunek
4007220 4007220

RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione RBG CT = Szczotki tarczowe, plecione, wykonanie COMBITWIST®

POS RBU 10020/14,0 ST 0,30 956236 12 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 593356 16
POS RBU 10028/14,0 ST 0,30 956243 12 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50 806814 16
POS RBU 12520/14,0 ST 0,30 956250 12 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 593363 16
POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 956274 12 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50 806821 16
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20 956281 12 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 593370 16
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 956304 12 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80 593394 16
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20 956298 12 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35 593400 16
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 956311 12 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35 806838 16
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20 956335 12 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35 593417 16
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 956342 12 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 806845 16
POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30 956359 12 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35 593424 16
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20 956366 12 PBU = Szczotki - pedzelki, nieplecione
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 956373 12 POS PBU 1516/6 ST 0,20 894491 24 ”_
POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 956380 12 POS PBU 1516/6 ST 0,35 532256 24
POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30 956397 12 POS PBU 2020/6 ST 0,20 894514 24
POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30 956403 12 POS PBU 2020/6 ST 0,50 532263 24
POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30 956410 12 POS PBU 1516/6 INOX 0,20 894545 24 ”_
POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30 956434 12 POS PBU 1516/6 INOX 0,35 532287 24
POS RBU 15025/AK 32-2 INOX 0,20 956441 12 POS PBU 2020/6 INOX 0,20 894552 24
POS RBU 15025/AK 32-2 INOX 0,30 956465 12 POS PBU 2020/6 INOX 0,50 532294 24
POS RBU 15038/AK 32-2 INOX 0,20 956458 12 POS PBU 1516/6 SiC 180 532348 24 EE——
POS RBU 15038/AK 32-2 INOX 0,30 956472 12 POS PBU 2020/6 SiC 180 532355 24
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20 956489 12 PBG = Szczotki - pedzelki, plecione
POS RBU 18025/AK 32-2 INOX 0,30 956496 12 POS PBG 1919/6 ST 0,35 532416 27 -_‘_
POS RBU 18038/AK 32-2 INOX 0,30 956502 12 POS PBG 1919/6 ST 0,50 894361 27
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20 956519 12 POS PBG 3030/6 ST 0,35 532423 27
POS RBU 20025/AK 32-2 INOX 0,30 956526 12 POS PBG 3030/6 ST 0,50 894422 27
POS RBU 20038/AK 32-2 INOX 0,30 956533 12 POS PBG 1919/6 INOX 0,35 532430 27 % ~ -
RBU = Szczotki tarczowe, nieplecione, wykonanie do szlifierek POS PBG 1919/6 INOX 0,60 894460 27
katowych POS PBG 3030/6 INOX 0,35 532447 27
POS RBU 11512/M14 ST 0,30 806968 14 POS PBG 3030/6 INOX 0,60 894484 27
POS RBU 12512/M14 5T 0,30 806975 14 RBU = Szczotki tarczowe trzpieniowe, nieplecione
POS RBU 11512/M14 INOX 0,30 806982 14 POS RBU 3006/6 ST 0,20 531808 28
POS RBU 12512/M14 INOX 0,30 806999 14 POS RBU 5015/6 ST 0,20 531822 28 e.
Wykonanie POLISCRATCH & POS RBU 7015/6 ST 0,30 894606 28
POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60 892459 14 |i; POS RBU 10010/6 ST 0,30 894613 28
" POS RBU 3006/6 INOX 0,20 531884 28
RBG = Szczotki tarczowe, plecione POS RBU 5015/6 INOX 0,20 531891 28 .
POS RBG 10012/M14 5T 0,50 658970 POS RBU 7015/6 INOX 0,30 894620 28
POS RBG 11512/22,2 5T 0,50 153512 POS RBU 10010/6 INOX 0,30 894637 28
POS RBG 11512/M14 5T 0,50 658987 POS RBU 5015/6 SiC 180 0,90 531945 28
POS RBG 12512/22,2 5T 0,50 530597 POS RBU 7015/6 SiC 180 0,90 894644 29 e
POS RBG 12512/M14 ST 0,50 658994
POS RBG 15013/22,2 ST 0,60 597996 15 RBG = Szczotki tarczowe trzpieniowe, plecione
POS RBG 17813/22,2 ST 0,50 153413 15 POS RBG 7006/6 ST 0,35 531969 29
POS RBG 17813/M14 ST 0,50 659007 15 POS RBG 7006/6 ST 0,50 894569 29 %
POS RBG 17813/22,2 ST 0,80 578940 15 POS RBG 7006/6 INOX 0,35 531976 29
POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35 220795 15 POS RBG 7006/6 INOX 0,50 894576 29
POS RBG 11512/M14 INOX 0,35 659014 15 TBU = Szczotki garnkowe trzpieniowe, nieplecione
POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35 530788 15 POS TBU 5010/6 ST 0,30 532171 31
POS RBG 12512/M14 INOX 0,35 659021 15 POS TBU 5010/6 INOX 0,30 894651 31 '
POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35 220733 15 POS TBU 5010/6 SiC 180 0,90 894668 31
POS RBG 17813/M14 INOX 0,35 659038 15 .
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Szczotki w opakowaniach POS

PFERD

Zestawienie
Oznaczenie EAN Rysunek Oznaczenie EAN Rysunek
4007220 4007220

TBU = Szczotki garnkowe z gwintem, nieplecione HBU = Szczotki do uniwersalnego zastosowania
POS TBU 60/M14 ST 0,30 153543 32 HBU 10 ST 0,35 659489 42  wamm
POS TBU 75/M14 ST 0,30 220849 32 ':n HBU 20 ST 0,35 572191 42
POS TBU 100/M14 ST 0,30 153574 32 HBU 30 ST 0,35 572207 42
POS TBU 60/M14 INOX 0,30 721742 32 HBU 40 ST 0,35 572214 42
POS TBU 75/M14 INOX 0,30 220856 32 HBU 50 ST 0,35 153741 42
POS TBU 100/M14 INOX 0,30 220863 32 HBU 60 ST 0,35 713341 42
POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00 530856 32 ~ HBU 10 INOX 0,30 659496 42  wam
POS TBU 100/M14 SiC 180 0,90 530870 32 . 1 HBU 20 INOX 0,30 572221 42

) HBU 30 INOX 0,30 572238 42
TBG = Szczotki garnkowe z gwintem, plecione HBU 40 INOX 0,30 572245 42
POS TBG 65/M14 ST 0,35 153437 33 - HBU 50 INOX 0,30 572252 42
POS TBG 65/M14 ST 0,50 579121 33 @ HBU 60 INOX 0,30 713365 42
POS TBG 65/M14 ST 0,80 579138 33 HBU 20 MES 0,30 572528 42 s
POS TBG 80/M14 ST 0,50 806654 33 HBU 30 MES 0,30 572535 42
POS TBG 100/M14 ST 0,50 806661 33 HBU 40 MES 0,30 572542 42
POS TBG 65/M14 INOX 0,35 220740 33 HBU 50 MES 0,30 572559 42
POS TBG 65/M14 INOX 0,50 598016 33 Opakowanie duze
POS TBG 80/M14 INOX 0,35 806678 33 HBU 30 GP ST 0.35 808320 42 wamm
POS TBG 100/M14 INOX 0,35 806685 33 HBU 40 GP ST 0,35 808337 42
Wykonanie COMBITWIST® HBU 50 GP ST 0,35 808344 42
POS TBG 65/M14 CT ST 0,35 806692 34 HBU 40 GP INOX 0,35 808351 42
POS TBG 65/M14 CT ST 0,50 806708 34 I HBU LH = Szczotki reczne Long Handle (LH)
POS TBG 80/M14 CT ST 0,50 806715 34 HBU LH 30 ST 0,35 616840 42 s
POS TBG 100/M14 CT ST 0,50 806722 34 HBU LH 40 ST 0,35 616857 42
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35 806739 34 HBUP = Szczotki reczne z plastikowym korpusem
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50 806746 34 HBUP 10 ST 0,40 906583 42 =
POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35 806753 34 HBUP 20 ST 0,40 906590 42
POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35 806760 34 HBUP 30 ST 0,40 006644 42
KBU = Szczotki stozkowe, nieplecione HBUP 40 ST 0,40 906651 42
POS KBU 10010/M14 ST 0,35 220832 35 HBUP 50 ST 0,40 906705 42
POS KBU 11510/M14 ST 0,35 806777 35 HBUP 10 INOX 0,40 906743 42y
POS KBU 10010/M14 INOX 0,35 531129 35 HBUP 20 INOX 0,40 906750 42
POS KBU 11510/M14 INOX 0,35 806784 35 HBUP 30 INOX 0,40 906767 42
KBG = Szczotki stozkowe, plecione HBUP 40 INOX 0,40 906774 42
POS KBG 10013/M14 ST 0,50 153529 35 HBUP 50 INOX 0,40 906781 42
POS KBG 11515/M14 ST 0,50 220818 35 HBUP 20 MES 0,30 906712 42 s
POS KBG 12515/M14 ST 0,50 531167 35 HBUP 30 MES 0,30 906729 42
POS KBG 10013/M14 INOX 0,35 220801 35 HBUP 40 MES 0,30 006736 42
POS KBG 11515/M14 INOX 0,35 220825 35 HBK = Szczotki reczne do spawéw pachwinowych
POS KBG 12515/M14 INOX 0,35 531174 35 HBK 30 ST 0,35 5722810 42 ‘wmemr—
Wykonanie COMBITWIST® HBK 30 INOX 0,35 572498 42
POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50 593431 36 HBG = Szczotki reczne, wykonanie odgiete
POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50 593448 36 HBG 10 ST 0,30 185757 43 e
POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50 593455 36 HBG 10 INOX 0,30 153734 43 damv=
POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35 593462 36 HBG 10 MES 0,30 572672 43 e
POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35 593479 36 HBZ = Szczotki reczne do $wiec zaptonowych
POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35 593486 36 HBZ 30 MES 0,15 572566 43
RBGIT CT = Szczotki tarczowe INOX-TOTAL, wykonanie COMBITWIST® HBB = Szczotki reczne
POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50 808511 39 HBB 50 ST 0,35 572504 43 ‘wwmmr
POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35 808528 39 HBB 50 MES 0,30 573020 43 s

HBF = Szczotki reczne do pilnikow
HBF 10 ST 0,15 015315 43 ==

Wskaziwka: Vll/SZy_St.kie SZCZO;kiI@:Z;enI?O\ii/aiaji furnkcjlonalna HBFM = Szczotki reczne dla mechanikéw precyzyjnych
ekspozycyjnym PFERD TOOL-CENTER, W celu eybkie identyfikac VP TEIONE R
produktu, wszystkie szczotki posiadaja oznaczenie symbolu HBFM 40 INOX 0,15 NN 43 e
zamowieniowego, numeru EAN oraz rodzaju drutu. HBFM 40 MES 0,15 659526 43 mumx
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