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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Informacje ogodlne

Jakos¢ PFERD

Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
firmy PFERD sa opracowywane, produkowane
i badane zgodnie z najwyzszymi wymogami
jakosciowymi.

Badania i rozwoj , wiasna linia produkcyjna
oraz ciagle nadzorowanie proceséw produkcyj-
nych gwarantuja wysoka jako$¢ produkowa-
nych narzedzi PFERD.

Zarzadzanie jakoscia potwierdzone certyfika-
tem zgodnym z DIN EN ISO 9001.

Opakowanie PFERD

PFERD dostarcza narzedzia do szlifu doktad-
nego i polerowania w solidnym opakowaniu,
ktore zapewnia narzedziom mozliwie najlepsza
ochrone przed zabrudzeniami i uszkodzeniem.
Jednostki opakowaniowe (VE) poszczegdlnych
narzedzi przedstawione sa w tabeli produk-
towej. Wazne informacje takie jak numer
artykutu, kod EAN i dane techniczne znajduja
sie na etykiecie na opakowaniu.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® to program majacy na
celu ochrone zdrowia uzytkownikéw narze-
dzi. Stuzy stworzeniu jak najwiekszej ochrony
przed wibracjami, pytem i hatasem i stwarza
komfortowe warunki pracy.

W programie PFERDERGONOMICS® cztowiek
jest najwazniejszy.

Dzieki PFERDERGONOMICS® uzytkownik od
razu rozpozna, w jakich obszarach narzedzia
PFERD wykazuja szczegdlne zalety. Narzedzia
objete programem PFERDERGONOMICS®
oznaczone sa odpowiednimi piktogramami.

) )| 24) — B~

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Fachowe doradztwo

W celu optymalizacji proceséw obrébczych
oraz rozwiazywania ztozonych problemoéw

i zadan specjalnych, doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi firmy PFERD sa do Pan-
stwa dyspozycji. Adresy naszych przedstawi-
cielstw znajduja sie na stronie www.pferd.com

: ) _d‘
PFERD-TOOL-CENTER

PFERD TOOL CENTER zawiera wszystkie wazne
informacje oraz pozwala na dobdr odpowied-
niego, optymalnego narzedzia. Karty informa-
cyjne zawieraja wazne wskazowki dotyczace
narzedzi i zastosowan.

Doradcy techniczno-handlowi PFERD odpowie-
dza na wszelkie pytania.

Wiecej informacji na temat ergonomii

oraz odpowiednich narzedzi PFERD znajduja
sie w prospekcie ,PFERDERGONOMICS® —
cztowiek jest najwazniejszy”.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program
narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Pan-
stwa zadan obrébczych, mozemy wyproduko-
wac narzedzia specjalne do szlifu doktadnego
i polerowania z zachowaniem najwyzszych
standardéw jakosciowych PFERD.

Uwzgledniamy Panstwa zyczenia oraz dane,
rysunki, wymiary i ksztatty, wielkosci, rodzaje
i mieszaniny ziarna oraz $rednice i dtugosci
trzpienia. Przy wykonaniach specjalnych
prosimy o kontakt z doradca techniczno-han-
dlowym PFERD.

sztuczne

PFERD-PRAXIS

Broszury z serii PFERD-PRAXIS zawieraja wiele
waznych i przydatnych wskazowek dotycza-
cych zastosowania narzedzi PFERD.

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

'.l
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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Rodzaj obrébki

Proces obrobki

Zmiana geometrii
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Stopniowa obrébka
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Zmniejszenie chropowatosci
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Szlif precyzyjny
Szlif doktadny
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Czyszczenie

Uzyskiwanie efektow
optycznych

Polerowanie
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Szlif czotowy
Narzedzia z talerzem wsporczym
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Szlif czotowy na powierzchniach
Narzedzia trzpieniowe, narzedzia z otworem
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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Chropowatos¢ powierzchni

Czynniki wptywajace na chropowatos$¢ powierzchni:

Scierniwo:
Im wieksze ziarno, tym bardziej chropowata
uzyskana powierzchnia
Przy uzyciu korundu, ziarna ceramicznego
i cyrkokorundowego uzyskiwana jest
podobna chropowatos¢ powierzchni
Detale obrabiane weglikiem krzemu,
wykazuja nieznacznie gtadsza powierzchnie

Detal obrabiany:
Im bardziej miekki detal obrabiany, tym
bardziej zgrubna uzyskiwana powierzchnia
przy uzyciu takich samych wielkosci ziaren
Dzieki dodaniu oleju lub srodkéw
smarujacych, uzyskiwana jest nieznacznie
gtadsza powierzchnia

Parametry obrébki:

Stosunek predkosci pracy i posuwu oddzia-

tuje nastepujaco:

- dzieki zwiekszeniu predkosci pracy uzyski
wana jest nieznacznie lepsza powierzchnia

- poprzez redukcje predkosci posuwu uzyski
wana jest nieznacznie gtadsza po-
wierzchnia

Sita docisku ma tylko niewielki wptyw

na chropowatos¢ powierzchni

Wyrézniamy nastepujace rodzaje chropowatosci:

Chropowatos¢ R, jest suma wysokosci naj-
wyzszego wzniesienia profilu oraz najnizszego
wagtebienia profilu w obrebie pojedynczego
mierzonego odcinka.

Chropowatos¢ R, to srednia arytmetyczna
pojedynczych chropowatosci nastepujacych po
sobie w obrebie mierzonego odcinka.

Chropowatos¢ R__ to najwieksza pojedyncza
chropowatos¢ w obrebie catego mierzonego
odcinka.

Srednia warto$¢ chropowatosci R, to
srednia arytmetyczna sumy wszystkich wartosci
profilu.

R, 1 R,2 R,3 R,4 R,5

AN
VL
I

Pojedynczy odcinek pomiaru

Calkowity odcinek pomiaru

Catkowity odcinek pomiaru

Chropowatos¢ powierzchni ré6znych materiatéw po obrobce,
przy uzyciu narzedzi na podtozu elastycznym

12,50 ym

12,00 pm

Stal nierdzewna (INOX)

11,50 pm

11,00 pm

Stal niehartowana/nieulepszona

10,50 pm

10,00 pm

Miekkie metale niezelazne

(LA

9,50 pm

9,00 ym

8,50 ym

8,00 ym

7,50 ym

7,00 pm

6,50 um \

6,00 pm

5,50 im

Chropowato$¢ R, [um]

5,00 ym

4,50 pm

4,00 pm

3,50 ym

3,00 pm

2,50 pm

2,00 pm

1,50 ym

1,00 pm

0,50 pm

0,00 ym

40
60
80

100

2

180
240
320
400

Wielkos¢ ziarna

Wartosci dla utrzymywanej chropowatosci
przy réznych zadaniach obrébczych:

Zadanie obrobcze

Szlif zgrubny:
Wielkosci ziarna
24 do 150

Szlif doktadny:
Wielkosci ziarna
180 do 400

Polerowanie:
Krok 1:
Krok 2:
Krok 3:

Nadawanie struktury:

Powierzchnie
2G 80 do 2G 320

Satynowanie/
matowanie:
z wtéknina

Chropowatos¢

R,=0,70do 12 ym

R,=0,20do 0,70 um

R,=0,10do 0,20 pm
R,=0,04do 0,10 pm
R,=<0,01um

R,=0,20do 0,70 pm

R,=0,10do 0,70 um
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PFERD

Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Materiaty scierne nasypowe

W zaleznosci od ksztattu obrabianego detalu
oraz obrabianego elementu firma PFERD
oferuje szeroki wybér narzedzi sciernych
nasypowych:

Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Tarcze fibrowe

Arkusze $cierne

Opaski scierne i tasmy scierne

Sciernice wachlarzowe trzpieniowe

oraz $ciernice wachlarzowe z otworem

wewnetrznym

Arkusze $cierne i rolki $cierne

Zwijki scierne POLIROLL® i stozki $cierne

POLICO®

Wykroje/wykroje scierne mocowanie na rzep

Wiecej informacji na temat narzedzi $ciernych
nasypowych znajda Panstwo w podkatalo-
gu 206.

Materiaty $cierne nasypowe moga by¢ uzywane
zaréwno przy szlifie na sucho, jak i na mokro.

O Nosnik

Na podtoze naniesione jest spoiwo i ziarno.
Poszczegdlne nosniki réznia sie odpornoscia
na rozerwanie, elastycznoscia oraz podatnoscia
na zuzycie. Wybor odpowiedniego podtoza
zalezy od wymagan stawianych zadaniom
obrébczym. Program PFERD dzieli sie na trzy
grupy:

Papier:

Gtéwne obszary zastosowania narzedzi scier-
nych nasypowych na podtozu papierowym to
przemyst drzewny oraz rzemiosto (stolarze, ma-
larze, lakiernicy itd.). Te materiaty maja mniejsze
zastosowanie przy obrébce metalu. z papieru o
wadze 70-100 g/m2 produkowane sa przewaz-
nie materialy scierne do szlifu recznego. Ciezsze
papiery stosowane sa przy obrébce na maszy-
nach, pracujacych z tasmami sciernymi krétkimi
i dtugimi.

Ptétno:

Materiaty $cierne nasypowe na podtozu

z ptétna uzywane sa przewaznie przy obrébce
metalu.

Fibra wulkanizowana:

Dostosowane do odpowiednich zadan
obrébczych, fibry wulkanizowane stosuje sie
przewaznie przy produkgji sciernic fibrowych.
Fibra wulkanizowana jest bardzo stabilnym,
mocnym, odpornym na zuzycie nosnikiem.

Spoiwo

Przy produkcji materiatéw sciernych nasypo-
wych w celu pewniejszego osadzenia ziarna
$ciernego na nosniku stosowane sa spoiwa
na bazie zywic. Najpierw nosnik pokryty
zostaje spoiwem bazowym (@). Ostatecznie
ziarno $cierne jest rownomiernie naniesione

i za pomoca specjalnej techniki réwnomiernie
rozproszone na nosniku. Pewne osadzenie
ziarna sciernego gwarantuje warstwa spoiwa
zewnetrznego (@), ktdra chroni ziarno scierne
przed przeciazeniami w procesie szlifowania.

Budowa narzedzi sciernych nasypowych

@ Warstwa aktywna szlifiersko
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O Nosnik

O Ziarno scierne

Odpowiedni doboér materiatu $ciernego ma
wplyw na uzyskana w procesie obrébczym

jakos¢ powierzchni oraz na ekonomicznos¢
pracy. Najczesciej stosowanymi materiatami
dla ziarna $ciernego sa:

Korund A:

Jako ziarno $cierne znajduja zastosowanie
rézne rodzaje korundu. Moga wystepo-

wac w formie wytopionej lub spiekanej. Na
twardos¢ i ciagliwos¢ materiatu wptyw maja
niektoére procesy produkcyjne lub dodatki.
Przy produkcji narzedzi nasypowych uzywa sie
przewaznie elektrokorundu i ziarna , 0 ostrych
krawedziach”.

Korund ceramiczny CO:

Przy korundzie spiekanym rozréznia sie
Sinterbauxitkorund oraz Sol-Gel-Korund. Dla
narzedzi sciernych nasypowych stosuje sie
przewaznie Sol-Gel-Korund. To nowoczesne
ziarno $cierne z uwagi na swoja ciagliwosc¢

i dobry efekt samoostrzenia znacznie zyskato
na znaczeniu.

Korund cyrkonowy Z:

Korund cyrkonowy jest mieszaning elektro-
korundu i tlenku cyrkonu. w poréwnaniu do
korundu korund cyrkonowy cechuje mniejsza
twardos¢, jednakze wieksza ciagliwos¢. Znacz-
ny udziat tlenku cyrkonu ma widoczny efekt
samoostrzenia korundu cyrkonowego i po-
woduje znakomita wydajnos¢ przy chtodnym
szlifie i duza zywotnos¢ narzedzi ciernych.

Weglik krzemu SiC:

Weglik krzemu SiC jest sztucznie wyprodu-
kowanym ziarnem, o bardzo ostrych krawe-
dziach, cechuje go niewielka ciagliwos¢, ale
duza twardos¢. Nadaje sie szczegdlnie do
obrébki tytanu, aluminium, brazu, kamienia
oraz tworzyw sztucznych.

@ Spoiwo bazowe @ Spoiwo zewnetrzne @ Ziarno scierne

Ziarno diamentowe:

Ziarno diamentowe jest najtwardszym scier-
niwem. Jest zbudowane z czystego wegla

w postaci krystalicznej. Diamenty dla narzedzi
sciernych uzyskiwane sa syntetycznie, z reguty
przy bardzo wysokich temperaturach i przy
wysokim cisnieniu.

Wielkosci ziarna

Rozne wielkosci ziaren dla narzedzi $ciernych
nasypowych sa zgodne z norma ISO 6344
i standardami FEPA:

grube:
P80-60-50-40-36-24-20-16-12
Srednie:

P 280-240-220-180-150-120-100
drobne:

P 600 — 500 — 400 — 360 — 320
bardzo drobne:
P 1500 — 1200 — 1000 - 800

® Warstwa aktywna szlifiersko

Dzieki uzyciu warstwy aktywnej szlifiersko
znacznie zostaje zwiekszona wydajnos¢ skra-
wania oraz zredukowana temperatura detalu
obrabianego. Ma to znaczenie zwtaszcza przy
materiatach Zle przewodzacych ciepto, takich
jak stal nierdzewna (INOX). Narzedzia PFERD
z warstwa aktywna szlifiersko oznaczone sa
skrotem ,,COOL".
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COMBICLICK®

Informacje ogodlne

Opatentowany system chtodzacy i szybkomo-
cujacy PFERD do zastosowania na tarczach
fibrowych, narzedziach wtékninowych i filco-
wych.

System COMBICLICK® sktada sie ze specjalnie
stworzonego talerza wsporczego oraz stabil-

nego uchwytu na odwrotnej stronie narzedzia.

Wraz z talerzem wsporczym COMBICLICK®
moga by¢ uzywane na powszechnie uzywa-
nych recznych szlifierkach katowych.

Nizsze koszty pracy oraz temperatu-
ra obrabianego detalu

\-25%

-30%

Tarcze fibrowe
COMBICLICK®

Tarcze fibrowe

M Koszty procesu
I Temperatura detalu obrabianego

Zalety:

System

Bardzo tatwa i wygodna obstuga.

Szlif elastyczny

L

Miekki i elastyczny szlif czotowy za pomoca
tarcz fibrowych COMBICLICK®.

PFERDERGONOMICS® poleca narzedzia
COMBICLICK® w celu poprawy komfortu
pracy oraz znacznego zmniejszenia drgan,
hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

=) i) o) — B —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERD

Specjalny ksztatt kanatu chtodzacego powodu-
je lepszy przeptyw powietrza, znacznie reduku-
jacy termiczne obciazenia materiatu sciernego

oraz detalu obrabianego. -

NAGRODA

] W
. . T Za ZNAKOMITE INNOWACYJNE
System szybkomocujacy, stabilny uchwyt, pew- LA OSIAGNIECIA DLA RZEMIOSEA

ne osadzenie narzedzia i optymalny system
chtodzacy powoduja
Do 30 % nizsza temperature przedmiotu
obrabianego,
Do 25 % wieksza wydajnos¢ skrawania,
Do 30 % wieksza zywotnos¢ oraz lepsze
wykorzystanie materiatu $ciernego

MIEDZYNARODOWE TARGI RZEMIOSEA

Wyzsza
wydajnosc¢ pracy

az do azdo
25 %/' 30%

Wiegksza
zywotnos¢

¥ Tarcze fibrowe M Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Efekt chlodzenia

Mocowanie

M

Bardzo dobre chtodzenie narzedzia oraz przed-
miotu obrabianego.

Bardzo szybka i tatwa wymiana narzedzia
redukuja koszty pracy.

Za pomoca COMBICLICK® mozliwe jest uzycie tarczy na ptaskiej powierzchni!
Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Tarcze fibrowe

Za pomoca COMBICLICK® unika sie zadrapan, poprzez wystajace metalowe czesci. Petne wykorzy-
stanie materiatu $ciernego.

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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PFERD

Program PFERD oferuje szeroki program tarcze
fibrowe COMBICLICK® do réznych zadan

obrébczych, oferujac optymalne narzedzie przy

szlifie od zgrubnego po precyzyjny. PFERD ofe-
ruje tarcze fibrowe COMBICLICK® w roznych:
Wielkosciach ziarna,
Scierniwach,
Wymiarach.

Zalety:

Duza zywotnos¢

Roéwnomierny obraz szlifu
Bardzo dobra agresywnos¢ szlifu
Duza elastycznos¢

Mocno osadzone ziarno.

Przyktadowe zastosowania:

Obrébka spawdw

Odgratowywanie elementéw konstrukgji
stalowych

Szlif zgrubny

Szlif precyzyjny elementéw ze stali
nierdzewnej (INOX)

Usuwanie zendry walcowniczej i odlewnicze

Obrobka waskich, trudno dostepnych miejsc

(np. zeber chtodnic)

Zalecenia dot. uzycia:

Tarcze fibrowe COMBICLICK® uzywane sa

z talerze wsporcze COMBICLICK® na szlifier-
kach katowych.

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ pracy
narzedzi. Wiecej informacji na temat olejow

COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®

szlifierskich oraz dane dotyczace zamawia-

nia znajda Panstwo na stronie 120

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Maks. predkos¢ obwodowa wynosi 80 m/s

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw

ol = Nosic¢ okulary ochronne!

&

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

= Nie mozna pracowac na mokro!

POOO®QO

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupy materiatow

$cierniwo P> Korund Korund Cyrkon

A A-COOL
v
Stale niehartowa- Stale konstrukcyjne, weglowe, narze- °
Stal, ne, nieulepszone  dziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo  siale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone, o
ulepszone stale stopowe, staliwo
Stal Stale nierdzewne . .
. Stale nierdzewne austenityczne,
nierdzew- oraz kwasood- ferrvtyczne [
na (INOX) porne yty
Miekkie metale  Miekkie stopu aluminium @) e
niezelazne, . .
metale kolorowe ~ Mosiadz, miedz, cynk ®
Metale i
niezela-  Twarde metale Twarde stopy aluminium ®
zne niezelazne Braz, tytan
Materiaty Stopy na bazie niklu, stopy na bazie
zaroodporne kobaltu
Zeliwo z grafitem pasemkowym
" EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/
Zeliwo Zel_lwo SIS, zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG), o
zeliwo biate

biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW),

czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)

Tworzywa sztuczne,
inne materiaty

@ = nadaje sie bardzo dobrze

Tworzywa sztuczne wzmachiane
widknem, tworzywa termoplastyczne, ([ ]
drewno, ptyty wiérowe, lakier

O = nadaje sie dobrze

z

O

o O O O

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze COMBICLICK® nalezy
zamawiac osobno. Wiecej informacji na temat
talerzy wsporczych oraz danych dotyczacych
zamawiania znajda Parstwo na stronie 16.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamdwieniowy. Nalezy podac wiel-
kos¢ ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220722411
CC-FS 180 A-COOL 60

Objasnienie zamoéwienia:

CC-FS = Tarcze fibrowe COMBICLICK®
180 =g zewnetrzna D [mm]

A = Ziarno scierne

CooL = Rodzaj spoiwa

60 = Wielkos¢ ziarna

Cyrkon Ceramika Ceramika Weglik
Z-CooL co CO-COOL  krzemu
SiC
®
@
(J ®
©) @)
©)
O
[ J @) [ [
(J ©) ®
®
[
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COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund A

Oznaczenie

24
CC-FS 100 A -
CC-FS 115 A 763179
CC-FS 125 A 721988
CC-FS 180 A 722091

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund cyrkonowy Z

836095
763186
721995
722107

Oznaczenie

24
CC-FS 1157 -
CC-FS 1257 722640
CC-FS 1807 722701

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund ceramiczny CO

722572
722657
722718

Oznaczenie

24
CC-FS 115 CO 763247
CC-FS 125 CO 722084
CC-FS 180 CO 722282

763254
722169
722305

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle
i rzemiosle.

Ziarno scierne: Korund A

PFERD

K

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220722138

CC-FS 180 A 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Wielkos¢ ziarna D Maks.
50 60 80 120 [mm] dopuszcz.
EAN 4007220 liczba @
obr.
[min]
836101 836118 836125 836132 100 15300 25
763193 763209 763216 763223 115 13300 25
722008 722039 722060 722077 125 12200 25
722121 722138 722145 722152 180 8500 25

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego
materiatu i duza zywotnoscia.

Wysokiej jakosci ziarno korund cyrkonowy
osiaga najlepsza wydajnos¢ na szlifierkach
katowych o wysokiej mocy, przy zwiekszonej
sile nacisku.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220722732

CC-FS 1807 60

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Wielkos¢ ziarna D Maks.
50 60 80 120 [mm] dOPU_SZCZ-
EAN 4007220 lreeders @
obr.
[min]
722596 763230 722619 722633 115 13 300 25
722664 722671 722688 722695 125 12 200 25
722725 722732 722749 722756 180 8 500 25

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu i bardzo duza zywotnoscia.

Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do obrob-
ki twardych materiatéw oraz twardych warstw
metalicznych. Zaleca sie uzycie na szlifierkach
katowych o wysokiej mocy.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220722350

CC-FS 180 CO 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Wielkos¢ ziarna D Maks.
50 60 80 120 [mm] dopu_szcz.
EAN 4007220 liczba @
obr.
[min~]
763261 763278 763285 763292 115 13 300 25
722183 722206 722237 722268 125 12 200 25
722336 722350 722374 722428 180 8 500 25
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PFERD

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego po szlif wykonczeniowy na ma-
teriatach Zle przewodzacych ciepto, np. stali
nierdzewnej (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraZnie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Oznaczenie
50 60

CC-FS 115 A-COOL = 722176
CC-FS 125 A-COOL 722251 722275
CC-FS 180 A-COOL 722398 722411

Do zgrubnych prac z duza iloscia zdzieranego
materiatu przy szlifie chtodnym.

Wysokiej jakosci ziarno $cierne korund
cyrkonowy osiaga najlepsza wydajnos¢ na
szlifierkach katowych o wysokiej mocy, przy
zwiekszonej sile nacisku.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraZnie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-COOL

Oznaczenie

36
CC-FS 125 Z-COOL 722763
CC-FS 180 Z-COOL 722022

COMBICLICK®
Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220722411

CC-FS 180 A-COOL 60

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund A-COOL

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Wielkos¢ ziarna D Maks.
80 120 150 180 220 [mm] dopuszcz.
EAN 4007220 liczba @

obr.

[min]
722190 722213 722220 - 722244 115 13 300 25
722299 722312 722329 722343 722367 125 12 200 25
722435 722459 722466 722527 722541 180 8 500 25

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220722114

CC-FS 180 Z-COOL 60

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund cyrkonowy Z-COOL

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Wielkos¢ ziarna D Maks.
50 60 80 [mm] dopuszcz.
EAN 4007220 liczba @

obr.

[min™]
722770 722787 722015 125 12 200 25
722046 722114 722053 180 8 500 25
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COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscig zdziera-
nego materiatu. Na twardych, Zle przewodza-
cych ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraZnie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Wielkos¢ ziarna

PFERD

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220722589

CC-FS 180 CO-COOL 60

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaczenie

24 36
CC-FS 100 CO-COOL - 836149
CC-FS 115 CO-COOL = 763308 763315
CC-FS 125 CO-COOL = 722442 722473
CC-FS 180 CO-COOL = 722534 722558

50 60 80
EAN 4007220
836163 836187 836194
763322 763339 763346
722480 722497 722503
722565 722589 722602

D  Maks. do-
120 [mm] puszcz. @
liczba obr.
[min-]
892442 100 15 300 25
763353 115 13 300 25
722510 125 12 200 25
722626 180 8 500 25

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Wykonanie weglik krzemu SiC

Do obroébki aluminium, miedzi, brazu, tytanu,
wysokostopowych stali i tworzyw sztucznych
wzmacnianych wtéknem.

Szczegolnie zaleca sie uzycie na stopach

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220898895

CC-FS 115 SiC 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

tytanu.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle
lotniczym, jesli do obrobki np. elementéw
napedu dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

Ziarno scierne: Weglik krzemu SiC

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D Maks.
36 60 80 120 [mm] dopuszcz.
EAN 4007220 liczba @
obr.
[min]
CC-FS 115 SiC 898888 898895 898901 898918 115 13 300 25
CC-FS 125 SiC 898925 898932 898949 898956 125 12 200 25
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PFERD

PFERD oferuje wykroje wiokninowe
COMBICLICK® w wykonaniach:
PNER (sprasowany),
VRH (twarde) oraz
VRW (miekkie).

Wykroje wtdkninowe COMBICLICK® stosuje
sie w szlifie czotowym na szlifierkach katowych
z regulowanym zakresem obrotéw.

Zalecenia dot. uzycia:

Wykrojow witdkninowych COMBICLICK®
uzywa sie wraz z talerzami wsporczymi na
szlifierkach regulowanym zakresem obrotéw

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze COMBICLICK® nalezy
zamawiac osobno. Wiecej informacji na
temat zamawiania talerzy wsporczych znajda
Panstwo na stronie 16.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamdwieniowy. Przy wykonaniach
VRH (twarde) i VRW (miekkie) nalezy podac
wielkos¢ ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220935873
CC-VRH 115 A180 M

Uzyskiwanie gtadkiego, jednolitego obra-

zu szlifu wymaganego do przygotowania
powierzchni do szlifowania na wysoki potysk.
Odpowiednie gtéwnie do obrobki duzych
powierzchni na elementach konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Ziarno scierne:
A = Korund
SiC = Weglik krzemu

Wskazowki dot. zamawiania:

COMBICLICK®
Wykroje witékninowe COMBICLICK®

Objasnienie zamoéwienia:
CC-VRH = Wykroje wtékninowe

COMBICLICK® twarde
115 = g zewnetrzna D [mm]
A = Ziarno scierne

180 M = Wielkos¢ ziarna

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwal

= Nie mozna pracowac na mokro!

POOOQO®

Zalecenia dot. uzycia:
Wykroje wiokninowe COMBICLICK® PNER
najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej
predkosci 15-35 m/s.

Wykroje wiékninowe COMBICLICK®
Wykonanie PNER

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220935989
CC-PNER W 115 SiC F

PFERDERGONOMICS®:

_WV'O—

k]

1= 3

R6zne grubos’ci W{(’)kniny/twardos'ci s3 0zna- VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
czone kolorami:
W (miekkie) = szary
MW ($rednio miekkie) = jasno niebieski
MH (Srednio twarde) = ciemno niebieski
H (twarde) = czerwony
Oznaczenie EAN Wykonanie D Wielkos¢  Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] ziarna obrotow dopuszcz. @
[min] liczba obr.
[min]

CC-PNER W 100 SiC F 948187 miekkie 100 drobne 5700 9 550 5
CC-PNER MW 100 SiC F 948194 $rednio miekkie 100 drobne 5700 9550 5
CC-PNER MH 100 SiC F 948200 srednio twarde 100 drobne 5700 9550 5
CC-PNERH 100 A F 948217 twarde 100 drobne 5700 9550 5
CC-PNER W 115 SiC F 935989 miekkie 115 drobne 5000 8 350 5
CC-PNER MW 115 SiC F 936009 $rednio miekkie 115 drobne 5000 8 350 5
CC-PNER MH 115 SiC F 936016 s$rednio twarde 115 drobne 5000 8 350 5
CC-PNERH 115 A F 936023 twarde 115 drobne 5000 8 350 5
CC-PNER W 125 SiC F 935996 miekkie 125 drobne 4 500 7 650 5
CC-PNER MW 125 SiC F 936030 s$rednio miekkie 125 drobne 4500 7 650 5
CC-PNER MH 125 SiC F 936047 $rednio twarde 125 drobne 4500 7 650 5
CC-PNERH 125 A F 936054 twarde 125 drobne 4 500 7 650 5
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COMBICLICK®

Wykroje witékninowe COMBICLICK®

Wykroje wiékninowe COMBICLICK®
Wykonanie twarde

Oznaczenie

100 G
CC-VRH 100 A 948149
CC-VRH 115 A 935880
CC-VRH 125 A 935910

Wykroje witékninowe COMBICLICK®
Wykonanie miekkie

Oznaczenie

100
CC-VRW 100 A 948170
CC-VRW 115 A 935941
CC-VRW 125 A 935972

Uniwersalne zastosowanie, obrébka po-
wierzchni metalowych np. usuwanie sladow
wstepnego szlifowania i sladéw utleniania,
drobne odgratowywanie.

Ziarno scierne: Korund A
Dostepne wielkosci ziaren:

100 G (grube) = z6ttobrazowe
180 M (Srednie) = brunatne
280 F (drobne) = niebieskie

Przyktadowe zastosowania:

I Usuwanie warstw nalotowych na elemen-
tach konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX)

1 Szlif precyzyjny przy produkcji aparatury

i zbiornikow
Wielkos¢ ziarna D
180 M 240 F [mm]
EAN 4007220
948132 948125 100
935873 935743 115
935903 935897 125

Do szlifu doktadnego na powierzchniach

i krawedziach oraz do prac oczyszczajacych
na metalach i powierzchniach lakierowanych.
Otwarta struktura oraz wysoka elastyczno$¢
materiatu zapobiegaja zapychaniu sie narze-
dzia.

Ziarno scierne: Korund A
Dostepne wielkosci ziaren:

100 = Srednie
180 = drobne
240 = bardzo drobne

Wskazoéwki dot. uzycia:

M Matowanie lub nadawanie struktury na
elementach ze stali nierdzewnej (INOX)

I Szlif precyzyjny mosiadzu, miedzi, tytanu
i aluminium

Wielkos¢ ziarna D
180 280 [mm]
EAN 4007220

948163 948156 100
935934 935927 115
935965 935958 125

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:

1 Wykroje widkninowe COMBICLICK® VRH
najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej
predkosci 15-20 m/s. Uzyskujemy wtedy
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia,
jakoscia powierzchni, temperatura elementu
obrabianego i zuzyciem narzedzia.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220935873

CC-VRH 115 A 180 M

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Zalec. liczba Maks.
obrotéw dopuszcz. @

[min'] liczba obr.
[min-]

3800 12 000 10

3300 10 500 10

3100 9 650 10

Zalecenia dot. uzycia:

M Wykroje wtékninowe COMBICLICK® VRW
najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej
predkosci 15-20 m/s. Uzyskujemy wtedy
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia,
jakoscia powierzchni, temperatura elementu
obrabianego i zuzyciem narzedzia.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220935934

CC-VRW 115 A 180

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

Zalec. liczba Maks.
obrotow dopuszcz.
[min'] liczba obr.

[min-]
3800 12 000 10
3300 10 500 10
3100 9 650 10

14 | 204



PFERD

COMBICLICK®
Wykroje filcowe COMBICLICK®

Do polerowania wstepnego oraz polerowa- Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
nia na wysoki potysk sredniej wielkosci oraz ) ]

duzych elementéw konstrukgji, firma PFERD Ze wzgledow bezpieczenistwa nie wolno
oferuje wykroje filcowe COMBICLICK® w roz- przekraczac podanych obrotow

nych srednicach.

Wykroje filcowe COMBICLICK® stosuje sie /@) = Nosic okulary ochronne!
z pastami polerskimi w szlifie czotowym na szli-
fierkach katowych z regulowanym zakresem
obrotow.

&

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

Przyktadowe zastosowania:

Polerowanie na wysoki potysk elementéw = Chroni¢ stuch!
konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX) przy
budowie urzadzen w przemysle chemicznym

Polerowanie na lustro form wtryskowych

_ Pracowac w rekawicach

i odlewniczych ochronnych! L L.
Wskazéwki dot. zamawiania:

Zalecenia dot. uzycia: _ Przestrzegac¢ wskazéwek dot. Talerze wsporcze COMBICLICK® nalezy
Wykroje filcowe osiagaja najlepsza wy- "~ bezpieczenstwal zamawiac osobno. Wiecej informacji na

temat zamawiania talerzy wsporczych znajda
Panstwo na stronie 16.

dajnos¢ przy zalecanej predkosci pracy
5-10 m/s. Woéwczas uzyskiwany jest
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia po-
lerowania, temperatura detalu obrabianego
oraz zuzyciem narzedzia.

Przy zmianie pasty polerskiej zastosowac
nowe, nieuzywane wykroje filcowe

= Nie mozna pracowac na mokro!

POOO®QO

Przyktad zamoéwienia: PFERDERGONOMICS®: N =
EAN 4007220936078 ] I ] Wykroje filcowe COMBICLICK
CC-FR 125 g
VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
Objasnienie zaméwienia:
CC-FR = Wykroje filcowe COMBICLICK®
125 = g zewnetrzna D [mm]
Oznaczenie EAN D Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] obrotow liczba obr. @
[min~] [min~]
CC-FR 100 948224 100 1900 12 000 5
CC-FR 115 936061 115 1650 10 500 5
CC-FR 125 936078 125 1500 9 650 5

N\
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COMBICLICK®

Talerze wsporcze COMBICLICK®

Talerze wsporcze COMBICLICK®

Oznaczenie EAN
4007220
CC-GT 100 M10 836200
CC-GT 115-125 M14 725764
CC-GT 115-125 5/8" 725771
CC-GT 180 M14 725788
CC-GT 180 5/8" 725795
Zestawy COMBICLICK®

Zestawy COMBICLICK®

PP

Oznaczenie

CC-SET 115 M14
CC-SET 125 M14

Gwint

M10
M14
5/8
M14
5/8

Za pomoca tego talerze wsporcze tarcze fibro-
we COMBICLICK® moga by¢ stosowane na

powszechnie uzywanych szlifierkach katowych.

Ksztatt kanatu chtodzacego powoduje lepszy
przeptyw powietrza, redukujacy termiczne
obciazenia materiatu Sciernego oraz detalu ob-
rabianego. Opatentowany system szybkomo-
cujacy COMBICLICK® redukuje do minimum
Czas na zmiane narzedzia.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
80 m/s

% Przy talerzach wsporczych g 180 mm nalezy
zwrdci¢ uwage, aby sita docisku nie byta
zbyt duza

PFERD

Pasujace do Pasuje do maszyn typu Maks.
dopuszcz.
liczba @
obr.
[min]
CC@100 Szlifierka katowa 100, mocowanie M10 15 300 1
CCg 115, CC @125 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 13 300 1
CCw@ 115, CC @ 125 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie 5/8” 13 300 1
CC@180 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 8 500 1
CCw@180 Szlifierka katowa 180, mocowanie 5/8" 8 500 1

Zestaw do obrobki powierzchni od szlifu
zgrubnego po polerowanie na lustro. Do zapo-
znania sie z narzedziami i przetestowania.

Zestaw COMBICLICK® CC 115 M14

Zawartos¢:

po 3 sztuki tarcze fibrowe COMBICLICK®:

W CC-FS 115 CO-COOL 36

W CC-FS 115 CO-COOL 120

W CC-FS 115 A-COOL 220

po 1 sztuce wykroje widkninowe

COMBICLICK®:

W CC-VRH 115 A 240 F

W CC-VRH 115 A 180 M

W CC-VRH 115 A 100 G

W CC-VRW 115 A 280

W CC-VRW 115 A 180

W CC-VRW 115 A 100

W CC-PNER W 115 SiC F

po 1 sztuce:

% Uniwersalna pasta polerska

I Wykroje filcowe COMBICLICK® CC-FR 115

[ Talerze wsporcze COMBICLICK®
CC-GT 115-125 M14

EAN
4007220

955345
955369

Zestaw COMBICLICK® CC 125 M14
Zawartosc:
po 3 sztuki tarcze fibrowe COMBICLICK®:
1 CC-FS 125 CO-COOL 36
1 CC-FS 125 CO-COOL 120
1 CC-FS 125 A-COOL 220
po 1 sztuce wykroje wiokninowe
COMBICLICK®:
W CC-VRH 125 A 240 F
[ CC-VRH 125 A 180 M
B CC-VRH 125 A 100 G
B CC-VRW 125 A 280
B CC-VRW 125 A 180
B CC-VRW 125 A 100
[ CC-PNER W 125 SiC F
po 1 sztuce:
I Uniwersalna pasta polerska
1 Wykroje filcowe COMBICLICK® CC-FR 125
I Talerz wsporczy COMBICLICK®
CC-GT 115-125 M14

=
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Obszerny program tarcze fibrowe PFERD ofe-
ruje optymalne narzedzie do kazdego zadania
obrébczego, od szlifu zgrubnego po doktadne
polerowanie. PFERD oferuje tarcze fibrowe
w réznych:

Wielkosciach ziarna Sciernego,

Scierniwach oraz

Wymiarach. Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Tarcze fibrowe firmy PFERD wyprodukowane
zostaty zgodnie z norma I1SO 16057 w ksztatcie
A1 wykonanie F pod nazwa wulkanizowane
dciernice fibrowe.

Zalety:

Duza zywotno$¢ W = Nosi¢ okulary ochronne!

Rownomierny obraz szlifu

Bardzo dobra wydajnos¢ szlifowania
Duza elastyczno$c

Bardzo dobra przyczepnos¢ ziarna

Przyktadowe zastosowania:

Obrobka spawow

Odgratowywanie stalowych elementéw
konstrukgji

Zgrubne prace szlifierskie

Szlif precyzyjny elementow ze stali
nierdzewnej INOX

Usuwanie naddatkéw z odlewdw

Zalecenia dot. uzycia:

Tarcze fibrowe stosowane sa z talerzem
wsporczym zgodnie z norma ISO 15636
na powszechnie uzywanych szlifierkach
katowych

POOOO@

Tarcze fibrowe
Informacje ogodlne

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi
sciernych nasypowych. Wiecej informacji

na temat olejow szlifierskich oraz danych
dot. zamoéwienia znajduja sie na stronie 120.

Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 80 m/s

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej
predkosci

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze nalezy zamawiac osobno.
Wiecej informacji na temat talerzy wsporczych
oraz danych dotyczacych zamawiania znajduja
= Zaktada¢ maske przeciwpytowa! sie na stronie 20.

Zalecenia dot. zamawiania:

= Chroni¢ stuch! Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub caty
symbol zamdéwieniowy. Nalezy podac¢ wielkos¢
ziarna.

_ Uzywac tylko z talerzem wspor-

czym! Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220696354
FS 115-22 A-COOL 60

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.

bezpieczeristwal Objasnienie zamoéwienia:
FS = Tarcze fibrowe
115 =@ zewnetrzna D [mm]
= Nie mozna pracowac na mokro! 22 = @ otworu H [mm]
A = Ziarno scierne
COOL = Rodzaj spoiwa
60 = Wielkos¢ ziarna

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupy materiatowe

Ziarno scierne P> Korund Korund Cyrkon Cyrkon Ceramika Ceramika

v A A-COOL z Z-CooL co CO-COoOoL
Stale nieharto- : :
Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe,
wane, . . [} @) [ ]
Stal . stale niestopowe, staliwo
g nieulepszone
staliwo :
Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale
. O ([ ] (]
ulepszone stopowe, staliwo
S it | SELR MERESe | Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne [ ] ©] [ J [ ]
na (INOX) kwasoodporne y Yy
Miekkie metale Migkkie stopy aluminium ©) ® O O
niezelazne,
metale kolorowe ~ Mosiadz, miedz, cynk () @) 9)
Metale -
nieselazne T\.Na,rde metale Twarde stopy aluminium (J ©) O
niezelazne Braz, tytan ©) ® ©)
Materialy 2ar00d: | o110 na hazie nikluli kobaltu o ° o
porne
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
% (F (GG),grafitem kulkowym/zeliwem sferoidal-
Zeliwo iellilvv\\llo ;Zia+re nym EN-GJS (GGG), biate Zeliwo ciagliwe [ ] O [ )
IO ElEKS EN-GJMW (GTW), czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS)
Tworzywa sztuczne, Tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem,
inne materiaty tworzywa sztuczne termoplastyczne, drew- [ J
no, ptyty wiérowe, lakier
@ = nadaje sie bardzo dobrze O = nadaje sie dobrze
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Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund A

Oznaczenie

16 24
FS 115-22 A 164914 164952
FS 125-22 A 164921 164969
FS 150-22 A - -
FS 180-22 A 164945 164983

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund cyrkonowy Z

Oznaczenie

24 36
FS 115-22 Z 216569 216576
FS 125-22 7 216613 216620
FS 180-22 Z 216668 216675

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund ceramiczny CO

Oznaczenie

24 36
FS 115-22 CO 617434 617441
FS 125-22 CO 617472 617489
FS 180-22 CO 617519 617526

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle

i rzemiosle.

Ziarno scierne: Korund A

Wielkos¢ ziarna

36 50 60
EAN 4007220
165003 500910 165058
165010 696286 165065
165027 = 165072
165034 696323 165089

PFERD

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220165089
FS 180-22 A 60

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

DxH

80 100 120 [mm]
165102 165157 500934  115x22
165119 165164 500941  125x 22
165126 = 5 150 x 22
165133 165188 165201 180 x 22

Maks.
dopuszcz. @
liczba obr.

[min-]

13 300 25

12 200 25

10 200 25

8 500 25

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego
materiatu. Duza zywotnos¢ narzedzia.

Wysokiej jakosci ziarno scierne korund cyrko-
nowy osiaga najlepsza wydajnos¢ na mocnych
szlifierkach katowych przy zwiekszonym
docisku.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Wielkos¢ ziarna

50 60 80 100
EAN 4007220
216583 216590 216606 696606
216637 216644 216651 696620
216682 216699 216705 696644

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu. Bardzo duza zywotnos¢.

Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do obréb-
ki twardych materiatéw oraz twardych warstw
metalicznych. Zaleca sie uzycie na szlifierkach
katowych o wysokiej mocy.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO

Wielkos¢ ziarna

50 60 80
EAN 4007220
696781 617458 617465
696811 617496 617502
696842 617533 617540

120

696804
696835
696866

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220216699

FS 180-22 Z 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

DxH Maks.
120 [mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
696613 115 x 22 13 300 25
696637 125 x 22 12 200 25
696651 180 x 22 8 500 25

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220617533

FS 180-22 CO 60

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

DxH Maks.
[mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
115 x 22 13 300 25
125 x 22 12 200 25
180 x 22 8 500 25
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N

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
drobnego po szlif wykonczeniowy na ma-
teriatach Zle przewodzacych ciepto, np. stali
nierdzewnej (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Oznaczenie

50 60
FS 115-22 A-COOL 696347 696354
FS 125-22 A-COOL 696422 696439
FS 180-22 A-COOL 696507 696514

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego
materiatu, przy chtodnym szlifie.

Wysokiej jakosci ziarno scierne korund cyrko-
nowy osiaga najlepsza wydajnos¢ na mocnych
szlifierkach katowych przy zwiekszonym
docisku.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Oznaczenie

36
FS 115-22 Z-COOL 696668
FS 125-22 Z-COOL 696705

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu. Bardzo duza zywotno$¢ na
twardych, Zle przewodzacych ciepto materia-
tach.

Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie
powoduja wyraznie lepsze zdzieranie mate-
riatu, zapobiegaja zapychaniu sie narzedzia

i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna

80 100 120 150 180
EAN 4007220
696361 696378 696385 696392 696408
696446 696453 696460 696477 696484
696521 696538 696552 696583 696569

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-COOL

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220696682

FS 115-22 Z-COOL 60

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna

50 60 80
EAN 4007220
696675 696682 696699
696712 696729 696736

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220697054

FS 180-22 CO-COOL 60

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund A-COOL

DxH Maks.
220 [mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]
696415 115 x 22 13 300 25
696491 125 x 22 12 200 25
696590 180 x 22 8 500 25

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund cyrkonowy Z-COOL

DxH Maks.
[mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]
115 x 22 13 300 25
125 x 22 12 200 25

Tarcze fibrowe
Wykonanie korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxH Maks.
24 36 50 60 80 100 120 [mm]  dopuszcz. @

EAN 4007220 liczba obr.

[min™]
FS 115-22 CO-COOL ~ 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941 115 x 22 13300 25
FS 125-22 CO-COOL ~ 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016 125 x 22 12 200 25
FS 180-22 CO-COOL 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 180 x 22 8500 25
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Tarcze fibrowe
Talerze wsporcze

PFERD

K

Talerze wsporcze GT

Oznaczenie EAN

4007220
GT 115 MF M10 668047
GT 115 MF M14 668054
GT 125 MF M14 668061
GT 150 MF M14 668078
GT 180 MF M14 668085

Wysokiej jakosci talerze wsporcze
do tarcze fibrowe

Oznaczenie EAN

4007220
H-GT 115 MF M14 668115
H-GT 125 MF M14 668122
H-GT 180 MF M14 668139

Nakretki mocujace do talerze wsporcze

GT

Oznaczenie

FL-GT 115 M10
FL-GT 80-115 M14
FL-GT 125 M14
FL-GT 150-230 M14

EAN
4007220

668146
668153
668160
668177

Wskazéwki dot. zamawiania:
Dostarczane z pasujaca nakretka mocujaca.

Elastyczne talerze do uzycia z tarczami fibro-
wymi. Talerze mozna montowac na wszelkich
szlifierkach katowych.

Odpowiadaja normie ISO 15636.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa

80 m/s
Gwint Pasuje do Pasuje do maszyn typu Maks.
narzedzi o o dopuszcz.
[mm] liczba @

obr.

[min-]
M10 115 Szlifierka katowa 115, mocowanie M10 13 300 1
M14 115 Szlifierka katowa 115, mocowanie M14 13 300 1
M14 125 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 12 200 1
M14 150 Szlifierka katowa 150, mocowanie M14 10 200 1
M14 180 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 8 500 1

Wysokiej jakosci talerze wsporcze do uzycia
z tarczami fibrowymi. Talerze mozna monto-
wac na wszelkich szlifierkach katowych.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
80 m/s

Wskazowki dot. zamawiania:
Dostarczane z pasujaca nakretka mocujaca.

Zalety:

M Wzmacniane wtéknem szklanym tworzywo
sztuczne gwarantuje duza zywotnos¢

I Szczegdlnie chtodny szlif przez umiejscowio-
ne promieniscie zebra

I Duza ilo$¢ usuwanego materiatu dzieki
stabilnemu, sztywnemu wykonaniu

Gwint Pasuje do Pasuje do maszyn typu Maks.
narzedzi o o dopuszcz.
[mm] liczba @
obr.
[min]
M14 115 Szlifierka katowa 115, mocowanie M14 13300 1
M14 125 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 12 200 1
M14 180 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 8 500 1

Osprzet do talerze wsporcze w wykonaniu GT.

Zalety:

M Rozstaw otwordw pasuje do wiekszosci
kluczy dostepnych na rynku

I Korzystna cenowo alternatywa dla $rub
mocujacych

Gwint Pasuje do maszyn typu @
M10 Szlifierka katowa 115, mocowanie M10 1
M14  Szlifierka katowa 80-115, mocowanie M14 1
M14 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 1

1

M14  Szlifierka katowa 150-230, mocowanie M14
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Wykroje $cierne — mocowanie na rzep sa od-
powiednie do szlifowania duzych powierzchni.

Dzieki elastycznemu systemowi mocowania
mozliwe jest uzycie takze na konturach.

Wykroje $cierne — mocowanie na rzep moga
by¢ uzywane na powszechnie stosowanych
szlifierkach katowych z regulowana liczba ob-
rotéw lub szlifierkach o niskiej liczbie obrotéw
z mocowaniem M 14.

Zalety:

Szybka wymiana narzedzia dzieki systemowi
mocowania

Uniwersalne przy obrébce niemal wszystkich
materiatéw

Wysoka elastycznos¢ i dobre dopasowanie
do konturu

Zalecenia dot. uzycia:
Najlepsza wydajnos¢ pracy osiagana jest
przy uzyciu szlifierki katowej z regulowana
liczba obrotow

Wskazowki dot. zamawiania:

Wykroje $cierne — mocowanie na rzep nalezy
zamawiac osobno.

Ziarno scierne: Korund A

Wykroje scierne — mocowanie na rzep

ﬁ Wykroje scierne — mocowanie na rzep, obsady wykrojéw

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczalna predkos¢ obwo-
dowa wynosi 32 m/s

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnych
obrotéw

Wykroje nalezy mocowac centralnie!

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

_ Przestrzega¢ wskazéwek dot.
bezpieczenstwa!

= Nie mozna pracowac na mokro!

POOOQO

Objasnienie zamowienia: Wykroje $cierne - mocowanie na rzep

L. KR = Wykroje $cierne — mocowanie
Przyktad zaméwienia: na rzep
EKﬁl\i 14;)%7%3294321 115 =g zewnetrzna D, [mm]
L . L A = Ziarno scierne
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna. 120 = Wielkog¢ ziarna
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba Maks.
40 60 80 120 150 180 [mm] obrotéw dopuszcz.
EAN 4007220 Eningll =2k @
obr.
[min]
KR 115 A 294291 294307 294314 294321 294338 294345 115 5000 5300 50
KR 125 A 294352 294369 294376 294383 294390 294406 125 4 600 4 850 50
Przyktad zamoéwienia: Objasnienie zamoéwienia: -
EAN 4007220294413 KRH = Obsady wykrojow Obsady wykrojow
KRH 115 M14 115 =@ D [mm]
M14 = Gwint
Oznaczenie EAN D Gwint Maks.
4007220 [mm] dopuszcz.
liczba @
obr.
[min™]
KRH 115 M14 294413 115 M14 5300 1
KRH 125 M14 294420 125 M14 4850 1
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Narzedzia scierne COMBIDISC®

Informacje ogodlne

Program narzedzi COMBIDISC® oferuje duzy
wyboér narzedzi do obrébki powierzchni. Od
szlifu zgrubnego przez nadawanie struktury
powierzchni az po polerowanie na lustro

w szlifie czotowym. Program oferuje propozy-
cje rozwiazan dla najbardziej skomplikowanych
zadan obrébczych na powierzchniach réznego
rodzaju.

Zalety:

[ tatwe prowadzenie

1 Szybka wymiana narzedzia

I Nie klei sig, nie zeslizguje

% Nie rozpuszcza sie pod wptywem goraca

¥ Praca bez drgan, narzedzie zawsze osadzo-
ne centrycznie

Przyktadowe zastosowania:

M Budowa narzedzi, form, modeli

1 Budowa maszyn, pojazdéw

9 Przemyst lotniczy

M Budowa i naprawa turbin

M Budowa urzadzen i zbiornikow (np. prze-
myst spozywczy i chemiczny)

I Czyszczenie odlewdw drobnych elementéw

Zalecenia dot. Uzycia:

[0 Stosowac olej zalecany dla narzedzia, aby
znacznie zwiekszy¢ jego zywotnos¢ i wydaj-
nos¢. Wiecej informacji oraz danych zamo-
wieniowych znajduje sie na stronie 120.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamoéwieniowy. Nalezy podac
wielkos¢ ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220266175
CD 38 A 180

Objasnienie zamoéwienia:

CcD = Tarcze scierne COMBIDISC®
38 =@ zewnetrzna D, [mm]

A = Ziarno scierne

180 = Wielkos¢ ziarna

Firma PFERD oferuje dwa alternatywne systemy mocowania:

System CD

Od strony narzedzia: potaczenie srubowe
z gwintem wewnetrznym (metal). Pasuje do
systeméw PSG, Power Lock Typ Il ,,turn on”,
SocAtt, Turn-On.

System CDR

(@
S

Od strony narzedzia: pofaczenie srubowe
z gwintem zewnetrznym (tworzywo
sztuczne). Pasuje do systemdéw Roloc™,
Lockit, Speed Lok TR, Power Lock Typ I,
Fastlock-System B, Roll-On.

PFERD

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 50 m/s

I Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej
predkosci

/8| = Nosi¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!

_ Pracowac w rekawicach
~ ochronnych!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwal!

0Ce®e@

PFERDERGONOMICS® poleca narzedzia
COMBIDISC® w celu poprawy komfortu
pracy oraz znacznego zmniejszenia drgan,
hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — i) ) )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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Narzedzia scierne COMBIDISC®

Informacje ogodlne

Predkos¢ pracy

50 000

) . L 45 000 S —
Na diagramie predkosci pracy zaznaczono 42 000 ~
L TR . . . . . 39 000 ~
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca $rednicy 36000 \\ \\
narzedzia pionowa linia styka sie z podana gg ggg ~_
$ci i i — S~ ~
predkosqa. Stamtad w kierunku poziomym . 28 000 S S Moy
odczytujemy z lewej strony obroty dla narzedzi 4 000 \\\ \\\\ s ~—
COMBIDISC® i napedu w [min-! 22 000 = —
pe [ ] gz \\ ~ \\ - \\
Przyktad: — 18 000 N~ 35 1 N N~
CD 50 A-COOL 60 £ ool S S 07z ~——
Zadanie obrébcze: £ 12000 \ \\\\ — 5 \s\\ \\
szlifowanie stali nierdzewnej (INOX) S 12000 s I~
Predkos¢ pracy: 20-25 m/s $ 1100 — R
€ pracy. . 5 10000 S~ 20y S~~~ T~
Liczba obrotéw: 7 600-9 600 min™ = 5000 S o~ —— s e
2 2o \\ N 15 \\ \\\\
@ 7000 ~~ S~ ~~
= 6000 o~ o~ o~ —~
~_ ~
5000 0y \
4500 \\ \\
4000 ~< ~
3500 S~
2 500
20 25 38 50 75

Srednica narzedzia D [mm]

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Zalecana predkos¢ pracy [m/s]
5 10 15 20 25 30 35 40

Zadanie obrobcze Zalecane narzedzie

Szlifowanie stali i staliwa 20-35 m/s Tarcze Scierne A, A-FLEX, A-PLUS, A-FORTE, Z
Szlifowanie stali nierdzewnej (INOX) 20-25 m/s e Slerfifs A-LICOL, CRHEUCL,

wykroje TX

Ni- ®

Obrébka zgrubna stali i staliwa 25-40 m/s Mm' HOT ,lmaie LBl

fibrowe, tarcze $cierne Z
SzI|fowan|e materiatéw zaroodpornych (stopy 10-20 /s T deie ST, 7, COmEn0T.
na bazie kobaltu)
Szlifowanie twardych metali niezelaznych, 15-35 m/s Tarcze Scierne SiC, A-COOL, wykroje TX,
tytanu, brazu, twardych stopéw aluminium CO-COO0L
Szlifowanie miekkich metali niezelaznych, 25-40 ms Tarcze scierne A, A-FLEX, A-PLUS, A-FORTE,
mosigdzu, miedzi, stopdw aluminium A-COOL, wykroje TX
Szlifowanie metali twardych, powtok z two- o . -
rzyw twardych, szkla, tworzyw GFK, CFK 10-20 m/s Diamentowe tarcze Scierne
Czyszczenie, nadawanie struktury 10-20 m/s Wykroje widkninowe i POLICLEAN®, szczotki
Polerowanie 5-10 m/s Wykroje filcowe
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
Korund A

Oznaczenie

40
System CD @
CD PFF 50 A 617359
CDPFF75 A 617397

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
Korund cyrkonowy Z

Oznaczenie

40
System CD @
CD PFF 507 592717
CD PFF 752 592755

Trzpien mocujacy
do COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

)

S

Oznaczenie

BO PFF 50
BO PFF 75

Do uniwersalnych, zgrubnych zadan obréb-
czych przy wysokich wiasciwosciach szlifowa-
nia.

Idealne do obrobki spawdw w miejscach trud-
no dostepnych.

Wieksza zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia

W poréwnaniu z tarczami sciernymi.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazéwki dot. zamawiania:
Alternatywne uchwyty dla:

CD PFF 50 — Oprawki COMBIDISC® SBH 20-50
CD PFF 75 — Oprawki COMBIDISC® SBH 75

Wielkos¢ ziarna D,
60 80 120 [mm]
EAN 4007220
617366 617373 617380 50
617403 617410 617625 75

Do zgrubnych zadan obrébczych przy
wysokich wiasciwosciach szlifowania i duzej
zywotnosci.

Wysokiej jakosci ziarno scierne korund
cyrkonowy osiaga najlepsza wydajnos¢ przy
zwiekszonym docisku.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Wskazéwki dot. zamawiania:
Alternatywne uchwyty dla:

CD PFF 50 — Oprawki COMBIDISC® SBH 20-50
CD PFF 75 — Oprawki COMBIDISC®SBH 75

Wielkos¢ ziarna D,
60 80 120 [mm]
EAN 4007220
592724 592731 592748 50
592762 592779 592786 75

Trzpiert mocujacy pasujacy do COMBIDISC®-
Mini-POLIFAN® i szczotka COMBIDISC®.

EAN SxL
4007220 [mm]
593196 6 x40
593202 6 x40

PFERD

K

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220617359

CD PFF 50 A 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

Pasujace narzedzie

EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Zalec. liczba Pasujace
obrotow uchwyty @
[min]
12 000-14 000 BO PFF 50 10
8 000-10 000 BO PFF 75 10

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220592717

CD PFF50Z 40

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Zalec. liczba Pasujace
obrotow uchwyty @
[min7]
12 000-14 000 BO PFF 50 10
8 000-10 000 BO PFF 75 10

CD PFF 50 1
CD PFF 75 1
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Do uniwersalnego uzycia na powierzchniach
metalowych oraz innych materiatach.

Ziarno scierne: Korund A

Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220266175

CD 38 A 180

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Tarcze scierne COMBIDISC®
Korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba

36 60 80 120 180 320 [mm] obrotow @

EAN 4007220 il

System CD &
CD20A - 265864 266007 266038 266052 266069 20 20 000-35 000 100
CD25A - 355718 355725 355732 266083 266151 25 15 000-26 000 100
CD38A 355749 355756 355763 355770 266175 266199 38 10000-16 000 100
CD50A 355787 355794 355800 355817 266212 266281 50 8 000-13 000 100
CD75A 355824 355831 355848 355855 266328 266359 75 5 000-9 000 50
System CDR @
CDR20 A - 778036 778043 778050 778074 778081 20 20 000-35 000 100
CDR 25 A - 778098 778104 778111 778128 778135 25 15 000-26 000 100
CDR 38 A 596456 596463 596470 597255 597262 596500 38 10000-16 000 100
CDR50 A 596517 596524 596531 596548 596555 596562 50 8 000-13 000 100
CDR75A 596586 596593 596609 596616 596623 596630 75 5 000-9 000 50

Do uniwersalnego uzycia na powierzchniach
metalowych oraz innych materiatach.

Ze wzgledu na duza odpornos¢ na zrywanie
nadaje sie do szlifowania krawedzi.

Ziarno scierne: Korund A-PLUS

Oznaczenie

36 PLUS
System CD @
CD50A 593608
CD75A 593660
System CDR @
CDR50 A 778302
CDR75A 778340

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220593653

CD 50 A 120 PLUS

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Tarcze scierne COMBIDISC®
Korund A-PLUS

Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS [mm] G @
EAN 4007220 [min]
593615 593622 593653 50 8000-13 000 100
593677 593684 593691 75 5 000-9 000 50
778319 778326 778333 50 8000-13 000 100
778357 778364 778371 75 5 000-9 000 50
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PFERD
Narzedzia scierne COMBIDISC® . t&

Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

ar Szczegolnie elastyczne tarcze, idealne do Przyktad zaméwienia:
®
La;:ﬁ::c:;rczchMBlDlsc obrobki konturéw, powierzchni wypuktych EAN 4007220638897
oraz wklestych. CD 50 A 120 FLEX

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

=)

Te narzedzia mozna stosowac przy produkcji
narzedzi oraz form. Pozostawiaja one bezsmu- PFERDERGONOMICS®:

gowy obraz obrabianej powierzchni. ws@ | 'WV'O ]

Ziarno scierne: Korund A-FLEX

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Zalecenia dot. uzycia:
1 Aby zachowac elastycznos¢, zaleca sie
stosowanie oprawek miekkich
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX [mm] Obrot_é\:v @
EAN 4007220 [min™']
System CD @
CD38A 638842 638859 638866 38 10 000-16 000 100
CD50 A 638873 638880 638897 50 8 000-13 000 100
CD75A 638903 638910 638927 75 5 000-9 000 50
System CDR @
CDR38 A 778166 778159 778173 38 10 000-16 000 100
CDR 50 A 778180 778210 778227 50 8 000-13 000 100
CDR75A 778241 778272 778296 75 5 000-9 000 50
5 Bardzo elastyczne i fatwo dopasowuja sie Przyktad zamoéwienia:
®
Kf:ﬁ :CA?E"OENCT%“S:'D'SC do konturu. EAN 4007220898819
Unika sie ,wcinania” narzedzia w element CD 60 A 80 CONTOUR
obrabiany. Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.
Ziarno scierne: Korund A PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
60 80 120 180 [mm] obrotow @
CONTOUR CONTOUR CONTOUR CONTOUR [min”]
EAN 4007220
System CD )
CD 60 A 898802 898819 898826 898833 60 7 500-11 000 50
System CDR @
CDR 60 A 898840 898857 898864 898871 60 7 500-11 000 50
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Do uniwersalnego uzycia na powierzchniach Przyktad zaméwienia: oo o
metalowych oraz innych materiatach przy EAN 4007220266144 'Il;ac:rc::;clle_;geR-??MBlDISC
wysokich wiasciwosciach szlifowania i duzej CD 50 A 80 FORTE

Zywotnosci. Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Ziarno scierne: Korund A-FORTE PFERDERGONOMICS®:

=) — WK ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D Zalec. liczba

1
36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE [mm] obrotow @
EAN 4007220 il

System CD &
CD25A - 265833 266021 266045 25 15000-26 000 100
CD38A 266076 266090 266106 266113 38 10000-16 000 100
CD50A 266120 266137 266144 266168 50 8 000-13 000 100
CD75A 266182 266205 266229 266250 75 5 000-9 000 50
System CDR @
CDR25 A - 778388 778395 778401 25 15000-26 000 100
CDR 38 A 596647 596661 596678 596685 38 10000-16 000 100
CDR50 A 596692 596708 596715 596722 50 8 000-13 000 100
CDR75A 596739 596746 596753 596760 75 5 000-9 000 50
Odpowiednie do uzycia na materiatach ciezko Przyktad zamoéwienia: &5
skrgwalnych, np. sl nierdzewnej (INOX)? EAN 4007220266458 z:fjﬁ :c:ggocl_ommmsw
Hastelloy®, Inconel® (stopy na bazie niklu). CD 75 A-COOL 60

. ) . . . Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja y prosze p
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia- PFERDERGONOMICS®:

tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja ] ] ]
chtodniejszy szlif.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

D,

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba

36 60 80 [mm] obrotéw @

EAN 4007220 Ll

System CD &
CD 50 A-COOL 265840 266427 266434 50 8000-13 000 100
CD 75 A-COOL 266441 266458 266465 75 5 000-9 000 50
System CDR @
CDR 50 A-COOL 596777 596784 596791 50 8000-13 000 100
CDR 75 A-COOL 596807 596814 596821 75 5 000-9 000 50
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Odpowiednie do obrobki wszystkich twardych

Tarcze scierne COMBIDISC® stali

Korund cyrkonowy Z
Bardzo dobre wiasciwosci szlifowania przy
szlifie zgrubnym ziarnem 36 oraz 60.

D;

Ziarno Scierne: Korund cyrkonowy Z

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy uzywac oprawek twardych lub sred-
nio twardych COMBIDISC®

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
36 60 80
EAN 4007220

System CD @&

CD38Z 778418 778425 778432
CD50Z 265857 266472 266519
CD75Z 266526 266533 266540
System CDR @

CDR387Z 778449 778456 778463
CDR50Z 596838 596845 596852
CDR75Z 596869 596876 596883

Odpowiednie do obrébki niestopowych i sto-
powych stali, zeliwa, stali nierdzewnej

(INOX), tytanu, stopéw niklu i bardzo twardych
elementéw.

Tarcze scierne COMBIDISC®
Ziarno ceramiczne CO-COOL

Stata wydajnos¢ szlifowania dzieki samoostrza-
cemu sie ziarnu.

Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie
przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzie-
rania materiatu, zapobiegaja zapychaniu sie

i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
24 36 60 80 120
EAN 4007220

System CD @

CD 38 CO-COOL 770672 770689 770696 770702 770719
CD 50 CO-COOL 617922 617298 617304 617311 771365
CD 75 CO-COOL 617939 617328 617335 617342 771372
System CDR @

CDR 38 CO-COOL 778593 778609 778616 778623 778630
CDR 50 CO-COOL 778661 778678 778685 778692 778708
CDR 75 CO-COOL 778715 778722 778739 778746 778753

PFERD

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220265857

CD 50736

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
Er;lission Filter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D, Zalec. liczba
[mm] obrotéow @
[min~]
38 5000-16 000 100
50 3800-13 000 100
75 2 500-9 000 50
38 5000-16 000 100
50  3800-13 000 100
75 2 500-9 000 50

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220617922

CD 50 CO-COOL 24

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

D Zalec. liczba

1
[mm] obrotow @
[min-]

38 5000-16 000 100
50  3800-13 000 100
75 2 500-9 000 50

38 5000-16 000 100
50  3800-13 000 100
75 2 500-9 000 50




PFERD

Znakomite do obrébki powierzchni i krawedzi.
Tyt tarczy wzmacnia czes¢ pracujaca i poprawia
zdzieranie materiatu.

Do agresywnego szlifu przy wysokich wta-
sciwosciach szlifowania na twardych, Zle
przewodzacych ciepto materiatach, np. stali
nierdzewnej (INOX), Hastelloy®, Inconel®,
tytanie i stopach aluminium.

Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie
przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzie-
rania materiatu, zapobiegaja zapychaniu sie

i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Mate tarcze fibrowe COMBIDISC®
Ziarno ceramiczne CO-COOL

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220778876

CDF 50 CO-COOL 36

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
36 50 80 120 [mm] obrotow @
in-1
EAN 4007220 [min~]
System CD @
CDF 50 CO-COOL 778876 778883 778890 779156 50 3800-13 000 100
CDF 75 CO-COOL 779163 779170 779187 779194 75 2 500-9 000 50
System CDR @
CDFR 50 CO-COOL 779200 779217 779224 779231 50 3800-13 000 100
CDFR 75 CO-COOL 779255 779262 779279 779286 75 2 500-9 000 50

Do obrébki aluminium, miedzi, brazu, tytanu,
wysokostopowych stali i tworzyw sztucznych
wzmacnianych wiéknem.

Szczegolnie zaleca sie uzycie na stopach
tytanu.

Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle
lotniczym, jesli do obrébki np. elementéw
napedu dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

Oznaczenie
36 60

System CD @

CD 50 SiC 441176 441183
CD 75 SiC 441220 441237
System CDR <D)

CDR 50 SiC 778470 778487
CDR 75 SiC 778524 778548

Ziarno scierne: Weglik krzemu SiC Tarcze $cierne COMBIDISC®

Przyktad zaméwienia: Weglik krzemu SiC
EAN 4007220441176
CD 50 SiC 36

Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

NoiseFilter

D,

VibrationfFilter

Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
80 120 240 [mm] obrotéw @
Al
EAN 4007220 [min]
441190 441206 441213 50 3800-13 000 100
441244 441251 441268 75 2500-9 000 50
778494 778500 778517 50  3800-13 000 100
778555 778562 778579 75 2500-9 000 50
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Diamentowe tarcze scierne COMBIDISC®

Oznaczenie
251

System CD @
CDDIA25D 750292
CD DIA 38D 750339
CD DIA50D 750360
CDDIA75D 750391
System CDR @

CDRDIA 25D 750421
CDRDIA38D 750452
CDR DIA 50 D 750483
CDRDIA 75D 750513

Wykroje COMBIDISC®-POLICLEAN®

Znakomite do obrébki warstw ochronnych
oraz warstw chromowanych i tytanizowanych.

Zaleca sie szczegdlnie przy obrébce elemen-
téw uzywanych przy budowie napeddw, np.
Hastelloy®, Inconel®, tytan/stopy tytanu.

Odpowiednie takze do obrébki nadzwyczaj
twardych materiatow jak weglik spiekany,
szkto, ceramika, emalia, kamien oraz GFK/CFK.

Ziarno scierne: Diament

D 251 =P 60

D126 =P 120

D76 =P 220

(P = wielkos¢ ziarna wg ISO 6344)

Wielkos¢ ziarna

[um]
126 76
EAN 4007220

750315 750322
750346 750353
750377 750384
750407 750414
750438 750445
750469 750476
750490 750506
750520 750537

Odpowiednie do zgrubnych prac czyszczacych,
usuwania lakieru, zgorzeliny, warstw naloto-
wych, resztek kleju i rdzy w szlifie czotowym.

Zalecenia dot. uzycia:
Zaleca sie stosowanie oprawek twardych lub
srednio twardych COMBIDISC®

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie EAN D,
4007220 [mm]

System CD @

CD 50 PCLR 471500 50

CD 75 PCLR 471517 75

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:
Diamentowe tarcze $cierne najlepsza
wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej predkosci
10-20 m/s
Zaleca sie stosowanie oprawek twardych
lub $rednio twardych COMBIDISC®

Wskazéwki dot. zamawiania:

Wielkosci ziarna podane sa w pm. Wiecej
informacji oraz danych dot. zamdwienia narze-
dzi diamentowych znajda Panstwo w podka-
talogu 205.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220750377

CD DIA50D 126

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D, Zalec. liczba

[mm] obrotow

[min] @

25 7 500-15 000 10
38 5 000-10 000 10
50 3 800-7 500 10
75 2 500-5 000 10
25 7 500-15 000 10
38 5 000-10 000 10
50 3 800-7 500 10
75 2 500-5 000 10

Zalec. liczba
obrotéw @
[min™]
5 500-8 000 10
3 800-5 000 10
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K Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR
Uniwersalne zastosowanie do obrébki po- Zalecenia dot. uzycia: . — -
wierzchni metalowych np. usuwanie sladéw % Podczas szlifowania dodatek oleju lub wody Wykroje v-vlokmnowe B
. L o ; , . Wykonanie twarde
wstepnego szlifowania i $ladow utleniania, pozwala osiagnac bardziej szlachetna
drobne odgratowywanie. powierzchnig, chtodniejszy szlif oraz wieksza

O elastycznosci wykroju przy szlifie powierzch- Zywotnosc D,
niowym decyduje twardos¢ uzytej oprawki. Przyktad zamowienia:
Zi - K dA EAN 4007220266571
B e i e CDVRH 25 A 240 F
188@6"(2;&%':) osal Zlirsgﬁobrqzowe Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.
180 M ($rednio) = brunatne PFERDERGONOMICS®:
240 F (drobne) = niebieskie Q%:Q ] M ] O_ % ]
VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
100 G 180 M 240 F [mm] Rhipto @
EAN 4007220 gl
System CD @
CD VRH 20 A - - 265871 20 14 000-19 000 50
CD VRH 25 A 268865 266564 266571 25 11 000-15 000 50
CD VRH 38 A 266588 266595 268872 38 7 000-10 000 50
CD VRH 50 A 266618 266625 266632 50 5 500-7 500 50
CDVRH75A 266649 266656 266663 75 3 800-5 000 25
System CDR <D
CDR VRH 38 A 596906 596913 596920 38 7 000-10 000 50
CDR VRH 50 A 596937 596944 596951 50 5 500-7 500 50
CDRVRH 75 A 596968 596975 597354 75 3 800-5 000 25
Do szlifu doktadnego na powierzchniach Przyktad zaméwienia: 2 2 f] o
i krawedziach oraz do prac oczyszczajacych EAN 4007220266687 Wyt::::nvi\gc::in |Ir(||?i\;ve COMBIDISC
na metalach i powierzchniach lakierowanych. CD VRW 50 A 180 y ¢
Bardzo otwarta struktura. Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
Ziarno scierne: Korund A PFERDERGONOMICS®: D,
Dostepne wielkosci ziaren: | | ) ]
100 = grube
180 = drobne VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
280 = bardzo drobne

Zalecenia dot. uzycia:

M Podczas szlifowania dodatek oleju lub
wody pozwala osiagnac bardziej szlachetna
powierzchnie, chtodniejszy szlif oraz wieksza

Zzywotnos¢
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba
100 180 280 [mm] obrotéw @
Froet
EAN 4007220 [min~]
System CD @
CD VRW 50 A 266670 266687 266694 50 5 500-7 500 50
CD VRW 75 A 266717 266724 266731 75 3 800-5 000 25
System CDR @
CDR VRW 50 A 596999 597002 597019 50 5 500-7 500 50
CDR VRW 75 A 597026 597033 597040 75 3 800-5 000 25
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Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Uzywane w szlifie czotowym na szlifierkach
katowych. Odpowiednie zwtaszcza do obrobki
matych i srednich powierzchni na elementach
konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX).

Wykroje wiékninowe COMBIDISC®
Wykonanie PNER

Ziarno scierne:
A = Korund
SiC = Weglik krzemu

Wskazéwki dot. zamawiania:
Rozne grubosci widkniny/twardosci sa ozna-
czone kolorami:

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220832776

CD PNER-W 5006 SiC F
Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

PFERD

wﬂ_

‘WV'O_

) —

%)_

VibrationfFilter

NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

W (miekkie) = szary
MH ($rednio twarde) = ciemno niebieski
H (twarde) = czerwony
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D,xT Wykonanie Ziarno scierne Zalec. Maks. do-
G (grube)  F (drobne) [mm] liczba puszcz. @
EAN 4007220 obrotéw liczba obr.
[min~] [min7]
System CD @
CD PNER-W 5006 A 832783 - 50x 6 miekkie Korund 9500 19 100 25
CD PNER-W 5006 SiC - 832776 50 x 6 miekkie SiC 9500 19 100 25
CD PNER-MH 5006 A - 832806 50 x 6 Srednio twarde Korund 9500 19 100 25
CD PNER-MH 5006 SiC - 832790 50 x 6 Srednio twarde SiC 9500 19 100 25
CD PNER-H 5006 A 832851 832813 50x 6 twarde Korund 9 500 19 100 25
CD PNER-W 7506 A 832868 - 75x6 miekkie Korund 6 400 12 500 25
CD PNER-W 7506 SiC - 832837 75x6 miekkie SiC 6 400 12 500 25
CD PNER-MH 7506 A - 832882 75 x 6 Ssrednio twarde Korund 6 400 12 500 25
CD PNER-MH 7506 SiC - 832875 75 x 6 S$rednio twarde SiC 6 400 12 500 25
CD PNER-H 7506 A 832905 832899 75x6 twarde Korund 6 400 12 500 25
System CDR @
CDR PNER-W 5006 A 832660 - 50 x 6 miekkie Korund 9 500 19 100 25
CDR PNER-W 5006 SiC - 832653 50 x 6 miekkie SiC 9500 19 100 25
CDR PNER-MH 5006 A - 832684 50 x 6 Srednio twarde Korund 9500 19 100 25
CDR PNER-MH 5006 SiC - 832677 50 x 6 Srednio twarde SiC 9500 19 100 25
CDR PNER-H 5006 A 832707 832691 50 x 6 twarde Korund 9500 19 100 25
CDR PNER-W 7506 A 832721 - 75x6 miekkie Korund 6 400 12 500 25
CDR PNER-W 7506 SiC - 832714 75x6 miekkie SiC 6 400 12 500 25
CDR PNER-MH 7506 A - 832745 75 x 6 $rednio twarde Korund 6 400 12 500 25
CDR PNER-MH 7506 SiC - 832738 75 x 6 $rednio twarde SiC 6 400 12 500 25
CDR PNER-H 7506 A 832769 832752 75x6 twarde Korund 6 400 12 500 25

Wykroje scierne COMBIDISC® TX
Korund A

wynik posredni pomiedzy szlifowaniem tasma
$cierna a narzedziami witékninowymi. Idealne
do stali nierdzewnej (INOX) oraz aluminium.

Ziarno scierne: Korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
36 TX 80 TX 120 TX 320 TX
EAN 4007220
System CD @
CD50 A 505724 505731 505748 505755
CD75A 505786 505793 505809 505816

Przy zastosowaniu tego narzedzia otrzymujemy

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220505731
CD 50 A80TX
Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

w@—

WV'O_

)—

%_

Vibrationfilter

[mm]

50
75

NoiseFilter

Zalec. liczba
obrotow
[min-"]

7 500-9 500
5000-6 500

EmissionfFilter HapticFilter

=

25
25
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Do polerowania z dodatkiem past polerskich,
szlifierskich lub diamentowych, szlifem czoto-
wym na powierzchniach $redniej wielkosci.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie EAN D,
4007220 [mm]

System CD @

CD FR 50 440490 50

CDFR 75 440506 75

tow jak kleje, powtoki izolacyjne, jak réwniez
do czyszczenia konturéw i krawedzi.

Rodzaj drutu: Drut stalowy

Zalecenia dot. uzycia:

M Moga by¢ uzywane obsady SBH 50 lub
trzpiert mocujacy BO PFF 50

1 Szczotki COMBIDISC® osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci 10-15 m/s

Wskazéwki dot. zamawiania:

Wiecej informacji oraz danych dot. zamowie-

nia szczotek technicznych znajda Panstwo

w katalogu 208.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

) 4K

VibrationfFilter NoisefFilter

Oznaczenie EAN Rodzaj drutu o D, Zalec. liczba
4007220 d, [mm] obrotow
[mm] [min]

System CD @
CD-B 50 ST 0,35 780077 0,35 50 5 000-6 000

Trzpierh mocujacy pasujacy do COMBIDISC®-
Mini-POLIFAN® i szczotka COMBIDISC®.

Odpowiednia do usuwania miekkich materia-

Wykroje filcowe COMBIDISC®

Zalec. liczba
obrotéw @
[min~]
2 000-4 000 10
1 200-2 500 10

Szczotka COMBIDISC®

Maks. Pasujace
dopuszcz. uchwyty @
liczba obr.

[min]

19 100 BO PFF 50 5

Trzpienn mocujacy
do szczotka COMBIDISC®

Oznaczenie EAN SxL Pasujace narzedzie
4007220 [mm]
BO PFF 50 593196 6 x 40 CD-B 50 ST 0,35 1
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Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

PFERD

Objasnienie skrotow:
S = g trzpienia
L = Dtugosc¢ trzpienia

Oprawka COMBIDISC® SBH/SBHR

)\

Oprawki sg oznaczone kolorami:
W (miekkie) = szare

M ($rednio) = niebieskie

H (twarde) = czerwone

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220266809

SBH50 M

Przy zamdwieniu prosze podac twardos¢.

Objasnienie zaméwienia:

SBH = Oprawka
50 = D [mm]
M = Twardos¢
Oznaczenie Twardos¢ D
W (mickkie) M (srednio) H (twarde) [mm]
EAN 4007220
System CD &
SBH 20 - 265901 - 20
SBH 25 - 266755 - 25
SBH 38 266762 266779 266786 38
SBH 50 266793 266809 266816 50
SBH 75 266823 266830 266847 75
System CDR @
SBHR 20 - 776315 - 20
SBHR 25 - 776322 - 25
SBHR 38 776346 597057 776339 38
SBHR 50 776360 597064 776353 50
SBHR 75 776384 597071 776377 75
Adapter Dostepne sa nastepujace adaptery:

AF 14-1/4, EAN (4007220302026)

z gwintem wewn. M 14, gwintem zewn.
1/4-20 UNC. Pasuje do maszyn z wrzecionem
M14.

Trzpien mocujacy opra-

wek moze by¢ zastapiony
odpowiednim adapterem.
Poprzez to oprawka moze
by¢ zamocowana bezposred-
nio do wrzeciona napedu.

Uchwyt specjalny do czyszczenia i wyszlifowy-
wania szczelin. Stuzy m.in. do ekonomicznego
czyszczenia i odrdzewiania rowkéw w moco-
waniach foteli samolotéw.

Uchwyty do szlifowania rowkow
COMBIDISC®

n
* —

Mozliwe jest uzycie specjalnego trzpienia,
ktory wprowadza narzedzia w ruch obrotowy
z oscylacja boczna.

Oznaczenie EAN SxL
4007220 [mm]
STS 6 265895 6 x 40

SxL Maks.
[mm] dopuszcz. @

liczba obr.

[min7]
6 x40 47 500 1
6 x40 38 000 1
6 x40 25 000 1
6 x40 19 000 1
6 x40 12 500 1
6 x40 47 500 1
6 x40 38 000 1
6 x40 25 000 1
6 x40 19 000 1
6 x40 12 500 1

SPV-20 CD 1/4-20 UNC,

(EAN 4007220333167)

z gwintem wewn. 1/4-20 UNC, gwintem
zewn. 1/4-20 UNC. Pasuje do maszyn z wrze-
cionem 1/4-2 UNC, np. do PW 3/120 DH.

Wskazoéwki dot. zamawiania:

Wiecej informacji na temat adapteréw oraz
danych dotyczacych zamawiania znajduje sie
w pod katalogu 209.

Pasujace narzedzie

CD 20, CD 25 1
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N

Do zapoznania sie z narzedziami i przetesto-
wania.

Zestaw COMBIDISC® 50

Zawartos¢:

po 3 sztuki tarcze scierne COMBIDISC®:
I CD 50 A 60 FORTE

W CD 50 A 120 FORTE

W CD 50 A-COOL 60

I CD 50 CO-COOL 36

M CD50Z60

po 3 sztuki wykroje wiokninowe COMBIDISC®:
W CD VRH 50 A 180 M

W CD VRW 50 A 100

1 sztuka:

™ Oprawka SBH 50 M

Oznaczenie

COMBIDISC-SET 50
COMBIDISC-SET 75

Idealna do wszelkich prac szlifierskich
zgrubnych, wykonczeniowych, czyszczacych,
polerujacych. Idealne do prac na montazach
oraz budowach.

tatwa obstuga, szeroki asortyment. Zawarta

w zestawie szlifierka elektryczna katowa z
elektroniczna regulacja obrotéw umozliwia
prace jedna reka tarczami COMBIDISC® o $red-
nicy 50 mm.

Wiecej informacji na temat napedéw oraz da-
nych dotyczacych zamawiania znajda Parstwo
w pod katalogu 209.

Oznaczenie

SET CD 50 UWER 5/200 230 V

Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Zestaw COMBIDISC® 75

Zawartosc:

po 3 sztuki tarcze scierne COMBIDISC®:
[ CD 75 A 60 FORTE

[ CD 75 A 120 FORTE

M CD 75 A-COOL 60

M CD 75 CO-COOL 36

mCD75Z260

po 3 sztuki wykroje wtékninowe COMBIDISC®:
@ CD VRH 75 A 180

= CD VRW 75 A 100

1 sztuka:

M Oprawka SBH 75 M

EAN
4007220

265918
265932

Zawartos¢:

I Elektryczna szlifierka katowa UWER 5/200 Sl
z elektroniczna regulacja obrotow
(9 000-20 000 min"), moc 500 Watt

M 4 oprawki oraz 2 trzpienie mocujace do
alternatywnych napedéw

M 135 réznych tarcz $ciernych, wykrojow TX,
tarcz Mini-POLIFAN®, wykrojéw wioknino-
wych i filcowych o @ 50 mm

I Pasty polerskie w bloczkach do zastosowa-
nia na wykrojach filcowych

EAN
4007220

607893

Zestawy COMBIDISC®

Zestawy narzedzi
Zestawy narzedzi w walizce

Zestaw COMBIDISC®
CD 50 UWER 5/200 230 V




Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy Scierne dtugie, tasmy scierne krotkie

PFERD

Firma PFERD oferuje obszerny program tasmy
Scierne krotkie, tasmy $cierne dtugie. Rdznia
sie one

Wymiarami,

Wielkoscia ziarna,

Elastycznoscia oraz

Scierniwem.

Program firmy PFERD jest dopasowany do
najczesciej uzywanych na rynku maszyn.

Tasmy $cierne krotkie, tasmy scierne
dtugie firmy PFERD wg ISO 2976 zostaty
wprowadzone jako , tasmy $cierne”.

Zalety:

Wysokie wiasciwosci scierne

Duza odpornos¢ na zerwanie przy zachowa-
niu odpowiedniej elastycznosci

Mocno osadzone Scierniwo

Duza zywotno$¢

Przyktadowe zastosowania:

Stopniowy szlif precyzyjny na duzych po-
wierzchniach

Nadawanie struktury powierzchni
Uzyskiwanie jednolitych efektéw optycznych
na duzych powierzchniach

Polerowanie balustrad

Predkos¢ pracy

Zalecane predkosci [m/s] znajda Panstwo przy
wskazowkach dot. uzytkowania krotkich i dtu-
gich tasm sciernych. Zalecane predkosci pracy
znajduja sie na stronie 37.

Na diagramie pokazano predkosci niebieskimi
liniami. Odpowiadajaca srednicy kota kontak-
towego linia pionowa styka sie z linia danej
predkosci — linia niebieska. Na wysokosci tego
punktu przeciecia odczytuje sie na linii pozio-
mej z lewej strony zalecane obroty w [min']
dla danej srednicy kota kontaktowego.

Przyktad:

BA 16/480 A 80

@ rolki napedowej 27 mm

Predkos¢ pracy: 20-30 m/s

Liczba obrotow: 14 000-21 000 min'

Zalecenia dot. uzycia:

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
Wiecej informacji na temat oleju szlifierskie-
go oraz danych dotyczacych zamawiania
znajda Panstwo na stronie 120.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac¢ wskazéwek niemiec-
kiej organizacji VDS dot. bezpiecznego
uzytkowania tasm sciernych. Zalecenia te sa
dostepne na stronie internetowej
www.vds-bonn.de.

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

= Nie mozna pracowac na mokro!

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub
caty symbol zaméwieniowy. Nalezy podac
wielkos¢ ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220585269
BA 107480 A 80

Objasnienie zamoéwienia:

BA = Tasma scierna

10 = Szerokos¢ T [mm]
480 = Dtugos¢ L [mm]
A = Ziarno scierne

80 = Wielkos¢ ziarna

e
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Grupy materiatéw

Stal,
staliwo

Stal
nierdzewna
(INOX)

Metale
niezelazne

Zeliwo

Stale
niehartowane,
nieulepszone,
do 1 200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Stale hartowane,
ulepszone ponad
1200 N/mm?

(> 38 HRC)

Stale
nierdzewne i
kwasoodporne

Miekkie
metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde
metale niezelazne

Materiaty
zaroodporne

Zeliwo szare,
zeliwo biate

Tworzywa sztuczne,
pozostate materiaty

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Stale konstrukcyjne,
stale weglowe,
stale narzedziowe,
stale niestopowe,
staliwo

Stale narzedziowe,
stale ulepszone,
stale stopowe,
staliwo

Stale nierdzewne
austenityczne
oraz ferrytyczne

Stopy aluminium,
mosiadz,

miedz,

cynk

Braz,

tytan,

stopy na bazie tytanu,
stopy aluminium,
(wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu,
Stopy na bazie Ni-Co

Zeliwo z grafitem pasem-
kowym EN-GIL (GG),
grafitem kulkowym/
zeliwem sferoidalnym
ENGJS (GGQG), biate zeliwo
ciagliwe EN-GIMW (GTW),
czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS)

Tworzywa sztuczne
wzmacniane wtbknem,

tworzywa termoplastyczne,

drewno, ptyty wiérowe,
lakier, melamina

Proces pracy

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny

Szlif precyzjny

Szlif zgrubny

Szlif doktadny

Szlif precyzjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny

Szlif precyzjny

Granulacja

grube
v

v
v

drobne
grube
v

v
v

drobne
grube
v

v
v

drobne
grube
v

v
v

drobne
grube
v

v
v

drobne
grube
v

v
v

drobne

grube

444

drobne

grube

drobne

Zalecany materiat
scierny

Korund A
Witdknina

Korund A
Korund cyrkonowy Z
Witdknina

Korund ceramiczny CO

Korund ceramiczny
CO-COOL
Korund A-COOL
Witdknina
Korund cyrkonowy
Z-FORTE

Korund A
Wioknina

Korund ceramiczny
CO-COOL
Korund A
Wioknina

Korund A
Korund cyrkonowy Z

Korund A

Zalec.
predkosci
szlifu [m/s]

25-35

20-30

15-25

30-40

20-30

25-35

10-25
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Napedy narzedzi i wymiary tasmy sSciernej

PFERD

Producent Model Tasmy Producent Model Tasmy Producent Model Tasmy
$cierne $cierne scierne
szerokosc¢/ szerokosc¢/ szerokosc/
dtugosc dtugosé diugos¢
[mm] [mm] [mm]

PFERD Pneumatyczna szlifierka Black& KA 88 BA 75/533 Flott BSM 75/75 A BA 75/2000

tasmowa Decker KA 900 E BA 13/457 BSM 150/ 150A  BA 150/2000
PBS 3/200 DH 99 gﬁ Zggg KA 86 BA 75/457 TBSM 75 BA 75/1000
EZVVSH3§25°§ PR+ oA o305 N CUEEE BA 100560 oude BTS4000ECO ¢ 4007920
' BA 12/305 DW650E BTS 4000
PBSA 5/160 HV 925 BA 3/520 ngvgi BA 75/533 ““’:t‘::hi Z';gvz ol
BA 6/520 akita
BA 12/520 Dynabrade 40352 9911 BA 75/457
BA 16/520
54 201520 10320 o003
BA 6/610
BA 12/610 40321 9920 BA 75/610
BA 10/480 40335 9403
BA 16/480 40381 9031 BA 30/533
BA 20/480 15300 9032 BA 9/533
gﬁ fgjg?g 15400 Metabo  BF 18 LTX 90 BA 13/457
T D T T 40326 BA 6/520 RB 18 LTX 60 BA 30/533
szlifowania tasmami Eﬁ 12258 BFE 9-90 BA 13/457
UBS 5/100 SI 925 BA 3/520 40330 _ BAE 75 BA 75/533
BA 6/520 BA 13/457 Milwaukee BS 100 LE BA 100/620
BA 12/520 S gl HBSE 75 S BA 75/533
i sl Soe e BA12/610 Proxxon  BSE BA 10/330
BA 20/520 15360
BA 6/610 15420 BA 6/610 Rexon BD480A BA 100/920
BA 12/610 BA 12/610 BD460M
szlifierka do szlifowania rur K000 Rodac  RC 8430 BA 10/330
UBSS/70SFR  BA 30/533 =l o }égg RC 8440 BA 20/520
UBS 11/90 SI-R  BA 30/610 BA 20/520 Ryobi EBS800V BA 75/533
Przyrzady do szlifowania 15003 BA 3/305 EBS1310VFHG BA 100/610
tasmami BSG dla watkow BA 6/305 SCANTOOL SC 75 BA 75/2000
gietkich BA 9/305 SC 150 BA 150/2000
BSG 10/35E BA 35/450 BA 12/305 Scheppach ksm 2500 BA 150/2500
BSG 10/50E BA 50/450 Einhell RT-BS 75 BA 75/533 kst 2000 BA 150/2000
BSG 3/10/40 BA 40/505 BT-US 400 BA 100/920 bts 800 BA 100/920
Uchwyty katowe Fein/Grit GX75/752H SKIL 1215AA
WT7EMI14+  BA3/520 GXC 1210AA i RS
BSVH 41 BA6/520 GI75(2H)/ G150 BA75/2000  gypner  UBK 6-R BA
WZ 7 B + BSVH 36 gﬁ ::é;g;g (2 H) 35+50/450
GIS 75
BA 20/520 UTG 9-R BA 30/610
WZ 10 B +BSVH 36 ga /610 GIC BA 75/2000 UTC 7-R BA 30/533
BA 12/610 GIM BA 150/2000 LBH 7 D 35 BA 35/450
WZ 4 A +BSVH 24 BA 3/305 GI 100 BA 100/1000 LBH 7 D 50 BA 50/450
BA 6/305 GXR BA 75/2250 UBC 10-R
BA 9/305 GIL LBC 16 1 BA /520
BA 12/305 BA 150/2000
AEG HBS1000E BA 75/533 GI5 150 WB 10 Hetileeny
BF10-280E BA 3/520 WB 7
BBSE1100 BA 100/560 BA 6/520
Atlas G2403 na szlifier- BA 10/330 BA 12/520 LBB 20 DH BA 6/305
Copco ke tasmowa BA 16/520 WB 4 BA 12/305
G2404 na szlifier- BA 20/520 BA 20/520 FTM BA 30/610
ke tasmowa RS10-70E BA 12/520 BSG 10/50 BA 50/450
ATA RAL20L BA 12/305 BA 16/520 BSG 10/35 BA 35/450
BL16L BA 20/520 Triton TA 12008BS BA 75/533
BA 30/533
BA 20/480 Festool BS 75 BA 75/533
BS105 BA 100/620
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Nadaja sie do szlifu zgrubnego oraz doktadne-
go na metalach i drewnie.

Ziarno scierne: Korund A

Oznaczenie

BA 3/305 A
BA 6/305 A
BA 9/305 A
BA 12/305 A
BA 10/330 A
BA 12/330 A
BA 35/450 A
BA 50/450 A
BA 13/457 A
BA 10/480 A
BA 16/480 A
BA 20/480 A
BA 25/480 A
BA 3/520 A
BA 6/520 A
BA 12/520 A
BA 16/520 A
BA 20/520 A
BA 30/533 A
BA 75/533 A
BA6/610 A
BA 12/610 A
BA 30/610 A
BA 100/610 A
BA 100/920 A

40

664261

585719
620267
585542
585597
585610
585634
663950
585528
585573
585603
585627
620359
584958
585535
585580
776414
585030
620786

50

664520

60

663899
664025
664179
664278
620151
620229
585665
585726
620274
585252
585368
585429
585481
663967
585191
585306
585399
585450
620380
584965
585221
585337
776421
585047
620793

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne krotkie

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Tasmy scierne krotkie
Wykonanie korund A

Wielkos¢ ziarna Odpo- TxL
80 100 120 180 240 320 400  Wwiada [mm] E??f
EAN 4007220 =

= = 663912 = = = = = 3x305 100
664032 = = 664056 = = = = 6x305 100
664186 = 664193 664209 = = = = 9x305 100
664285 = 664445 664292 = = = - 12x305 100
620168 = 620182 620199 = = = 2976 10x330 100

= = = = = = = - 12x330 100

= 585672 = = 664704 664711 = - 35x450 10

= 585733 = = 664766 = = 2976 50 x450 10
620298 = 620304 = = = = 2976 13x457 100
585269 = 585559 = = = = - 10x480 100

- - 585382 - - - - - 16x480 50
585436 = 585443 664544 664551 = = 2976 20 x 480 10
585498 = 585641 = = = = 2976  25x480 20
663974 = 663981 663998 664001 = = = 3x520 100
585207 = 585214 664124 664131 = 664155 2976 6x520 100
585313 = 585320 664322 664339 664346 664353 - 12x520 100
585405 = 585412 664407 = = = - 16x520 50
585467 = 585474 664568 664575 = = 2976 20x520 20
620397 = 620410 664667 664674 664681 = 2976  30x533 20
584972 600429 584989 = = = = 2976  75x533 10
585238 = 585245 = = = = 2976 6x610 100
585344 - 585351 - - - - - 12x610 100
776438 = 776445 776452 776469 = = - 30x610 10
585054 600467 585061 = = = = 2976 100x610 10
620809 = 620823 = = = = - 100x920 10
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy Scierne krétkie

Tasmy Scierne krotkie
Wykonanie korund cyrkonowy Z

Oznaczenie

BA 10/330Z -
BA 12/330Z =
BA 20/480 Z =
BA 12/5207 -
BA 20/520 7 620342
BA 12/610Z -

Tasmy $cierne krotkie
Wykonanie Korund A-COOL

Oznaczenie
40

BA 50/450 A-COOL 586099

Nadaja sie do obrdbki stali i stali nierdzew-
nej (INOX), metali niezelaznych oraz zeliwa
szarego z grafitem. Bardzo dobre wtasciwosci
scierne.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Wielkos¢ ziarna

40 60 80
EAN 4007220

620205 620212 -

= 620236 620250
586297 586235 586242
586273 586198 586204
586303 586259 586310
586280 586211 586228

Nadaja sie do obrébki stali nierdzewnej (INOX)
i odpornych na ciepto materiatow.

Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie
powoduja wyraznie lepsze zdzieranie mate-
riatu, zapobiegaja zapychaniu sie narzedzia

i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Wielkos¢ ziarna
80 120 180
EAN 4007220

586105 586112 586129

PFERD

Wskazéwki dot. zamawiania:

Tasmy scierne krotkie BA 20/520 Z wielko-
Sciach ziarna 40, 60 i 80 sa dostarczane w
opakowaniach zawierajacych 20 sztuk.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220620205

BA 10/330Z 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Odpowiada TxL
ISO [mm] E%ﬁ
2976 10 x 330 100
- 12 x 330 100
2976 20 x 480 10
- 12 x 520 100
2976 20 x 520 100
- 12x610 100

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220586099

BA 50/450 A-COOL 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Odpowiada TxL
ISO [mm] Efﬁ
2976 50 x 450 10
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy Scierne krétkie

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera- Przyktad zamoéwienia: . o L
nego materiatu na twardych, Zle przewodza- EAN 4007220799215 Esrl?gnzcrl\?;nkeol:t:(:\:iklceo-COOL
cych ciepto materiatach. BA 6/305 CO-COOL 40 y

. . . . - P dSwieni dac¢ wielkos¢ zi .
Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie 2y zZAMOWIENIU prosze podac WIETKoC ziarha

powoduja wyraznie lepsze zdzieranie mate-
riatu, zapobiegaja zapychaniu sie narzedzia
i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna Odpowiada TxL

40 60 80 120 Iso [mm] @

EAN 4007220

BA 6/305 CO-COOL 799215 799222 799239 799246 - 6 x 305 100
BA 9/305 CO-COOL 799352 799369 799376 799383 - 9 x 305 100
BA 12/305 CO-COOL 799444 799451 799468 799475 - 12 x 305 100
BA 10/330 CO-COOL 799390 799406 799413 799420 2976 10 x 330 100
BA 12/330 CO-COOL 799482 799499 799505 799536 - 12 x 330 100
BA 35/450 CO-COOL 949887 949894 949917 949924 2976 35 x 450 20
BA 50/450 CO-COOL 949931 949948 949955 949962 2976 50 x 450 20
BA 13/457 CO-COOL 799628 799635 799642 799659 2976 13 x 457 100
BA 16/480 CO-COOL 799666 799673 799680 799697 - 16 x 480 50
BA 20/480 CO-COOL 799741 799758 799772 799789 2976 20 x 480 20
BA 25/480 CO-COOL 799833 799840 799857 799864 2976 25 x 480 20
BA 6/520 CO-COOL 799260 799277 799284 799307 2976 6 x 520 100
BA 12/520 CO-COOL 799543 799550 799567 799574 - 12 x 520 100
BA 16/520 CO-COOL 799703 799710 799727 799734 - 16 x 520 50
BA 20/520 CO-COOL 799796 799802 799819 799826 2976 20 x 520 20
BA 30/533 CO-COOL 799871 799888 799895 799901 - 30 x 533 20
BA 6/610 CO-COOL 799314 799321 799338 799345 2976 6x610 100
BA 12/610 CO-COOL 799581 799598 799604 799611 - 12 x610 100
BA 30/610 CO-COOL 799918 799925 799932 799949 - 30x610 10

Uzywane sa z pasta polerska przy polerowaniu
wstepnym oraz polerowaniu na wysoki potysk
przy obrébce konstrukgji rur oraz balustrad.

Tasmy scierne krotkie
Wykonanie filc

Zalecenia dot. uzycia:

1 Faza polerowania wstepnego oraz na wy-
soki potysk powinny nastapi¢ bezposrednio
po sobie

I8 Przy zmianie pasty wymieni¢ rowniez
narzedzie, aby nie wprowadzac zanieczysz-
czen z poprzedniego procesu obrébczego.
Zasada: jedna pasta — jedno narzedzie

I Tasmy Scierne krétkie w wykonaniu filco-
wym osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci pracy 5-10 m/s

/

.'

=

=

-

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220936269

P-BA 30/533
Oznaczenie EAN Odpowiada ISO TxL
4007220 [mm]
P-BA 30/533 936269 2976 30 x 533 5
P-BA 30/610 936276 - 30x610 5
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy Scierne krétkie

Tasmy Scierne krotkie
Wykonanie wiékninowe

Oznaczenie

VB 6/305 A

VB 9/305 A

VB 12/305 A
VB 35/450 A
VB 50/450 A
VB 6/520 A

VB 12/520 A
VB 16/520 A
VB 20/520 A
VB 30/533 A
VB 30/610 A

Zestawy narzedzi

100 G

667552
667668
667637
586631
586662
586518
586549
586570
586600
667699
776520

Nadaja sie do uzyskania matowych oraz pot-

matowych powierzchni na stali, stali nierdzew-

nej (INOX) oraz metalach niezelaznych.

Ziarno scierne: Korund A
Dostepne wielkosci ziaren:

100 G (grube) = z6ttobrazowe
180 M (Srednio) = brunatne
280 F (drobne) = niebieskie
Wielkos¢ ziarna
180 M 240 F
EAN 4007220
667569 667545
667675 667620
667644 667651
586648 586655
586679 586686
586525 586532
586556 586563
586587 586594
586617 586624
667705 667682
776537 776551

Zestawy narzedzi w walizce

Zestaw szlifierek tasmowych

Oznaczenie

SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Uniwersalne zastosowanie tasm sciernych przy
szlifie zgrubnym oraz precyzyjnym. Zestaw
zawiera elektryczna szlifierke tasmowa z regu-
lowanym zakresem obrotéw, ktéry umozliwia
optymalne regulowanie obrotéw przy uzyciu
tasm $ciernych na wysokich obrotach wzgl.
tasm widkninowych na niskich obrotach.

Idealne przy pracach montazowych. Zalecana
predkos¢ 6,516 m/s.

Wiecej informacji dotyczacych napedow
oraz danych dotyczacych zamawiania znajduja
sie w pod katalogu 209.

EAN
4007220

344125

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:

1 Tasmy Scierne krotkie w wykonaniu widkni-
nowym osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci pracy 5-15 m/s

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220586631

VB 35/450 A 100 G

Przy zaméwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Odpowiada ISO TxL

[mm] Efﬁ

= 6 x 305 10
= 9 x 305 10
= 12 x 305 10
= 35 x 450 10
2976 50 x 450 10
= 6 x520 10
- 12 x520 10
= 16 x 520 10
2976 20 x 520 5
2976 30 x 533 5
= 30x610 5

Zawartosc:

I Elektryczna szlifierka tasmowa UBS 5/100 SI
925 z ptynna regulacja obrotéw, moc 500
Watt

I Po 2 tasmy o szer. 6 12 mm, wielko$¢
ziarna 40, 60, 80, 120 oraz 180

I Po 2 tasmy widkninowe grube, srednie
i drobne

Zalecenia dot. uzycia:

I Do tasm sciernych zaleca sie najwyzsze
zakresy obrotow 4-6

1 Do tasm widékninowych zaleca sie nizsze
zakresy obrotow 1-4

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Maks. predkos¢ obwodowa dla tasm Scier-
nych wynosi 32 m/s

1 Maks. predkos¢ obwodowa dla tasm wiok-
ninowych wynosi 25 m/s

=

1
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy Scierne dtugie

Nadaja sie do szlifu zgrubnego oraz doktadne-
go na metalach oraz drewnie. Zastosowanie na
specjalnych szlifierkach tasmowych w przemy-
$le i rzemiosle.

Tasmy Scierne diugie
Wykonanie korund A

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220621059

BA 50/1000 A 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna Odpowiada TxL
36 40 60 80 120 IsO [mm] @
EAN 4007220

BA 50/1000 A - - 621059 621066 621073 2976 50 x 1 000 10
BA 100/1000 A - 585917 585924 585931 585948 2976 100 x 1 000 10
BA 50/2000 A - 585771 585788 585795 585801 2976 50 x 2 000 10
BA 75/2000 A 600481 585832 585849 585856 585863 2976 75 x 2 000 10
BA 150/2000 A 600597 585955 585962 585979 - 2976 150 x 2 000 10
BA 75/2500 A 620373 585870 585887 585894 585900 2976 75 x 2 500 10

Oznaczenie
24 36

BA 100/1000 Z - -
BA 50/2000 Z 621219 621233
BA 75/2000 Z 600511 586358
BA 150/2000 Z - 600641
BA 75/2250 Z - -

BA 75/2500 Z - 586402
BA 150/2500 Z - 621141

Bardzo chtodny szlif oraz duza zywotnos¢.

Bardzo dobre wiasciwosci przy obrobce
cienkosciennych elementéw i stali nierdzewnej
(INOX) oraz stali Zle przewodzacych ciepto,

a takze stopow na bazie niklu.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-FORTE

Bardzo dobre wiasciwosci Scierne, duza ilos¢
zdzieranego materiatu. Nadaja sie od obrébki
stali, stali nierdzewnej (INOX), metali niezela-
znych oraz zeliwa szarego z grafitem.

Tasmy scierne diugie
Wykonanie korund cyrkonowy Z

Ziarno $cierne: Korund cyrkonowy Z

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220586457

BA 100/1000 Z 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Odpowia- TxL
40 60 80 120 dalso [mm] @
EAN 4007220
586457 586464 586471 621042 2976 100 x 1 000 10
586327 586334 586341 619353 2976 50 x 2 000 10
586365 586372 586389 586396 2976 75 x 2 000 10
586488 586495 586501 600672 2976 150 x 2 000 10
613191 613214 - - 2976 75 x 2 250 10
586419 586426 586433 - 2976 75 x 2 500 10
- - - - 2976 150 x 2 500 10

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220620243

BA 75/2000 Z 40 FORTE

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Tasmy $cierne diugie
Wykonanie korund cyrkonowy Z-FORTE

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna Odpowiada TxL
36 FORTE 40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE IsO [mm] @
EAN 4007220
BA 75/2000 Z 620175 620243 620311 620335 2976 75 x 2 000 10
BA 75/2500 Z 620458 620502 - - 2976 75 x 2 500 10
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Materiaty scierne na
Tasmy Scierne dtugie

Tasmy Scierne diugie
Wykonanie korund ceramiczny CO

Oznaczenie

24 36
BA 50/2000 CO 950623 950630
BA 75/2000 CO 950692 950708
BA 75/2500 CO 950760 950777

Tasmy diugie
Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie

36 40
BA 50/2000 CO-COOL 950173 950333
BA 75/2000 CO-COOL 950449 950470
BA 75/2500 CO-COOL 950562 950579

PFERD

podtozu elastycznym

Do agresywnego szlifu z duza iloscig zdziera-
nego materiatu. Bardzo duza zywotnos¢. Ziar-
no ceramiczne przeznaczone jest do obrobki
twardych materiatéw oraz twardych warstw.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220950623

BA 50/2000 CO 24

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Odpo- TxL
40 50 60 80 120 wiada [mm] @
EAN 4007220 IS0
950647 950654 950661 950678 950685 2976 50 x2 000 10
950715 950722 950739 950746 950753 2976  75x2 000 10
950784 950791 950807 950814 950821 2976  75x2 500 10

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu na twardych, Zle przewodza-
cych ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie na oktadzinie
powoduja wyraznie lepsze zdzieranie mate-
riatu, zapobiegaja zapychaniu sie narzedzia

i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220950173

BA 50/2000 CO-COOL 36

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Odpowia- TxL
50 60 80 120 dalso [mm] @
EAN 4007220
950357 950371 950401 950425 2976 50 x 2 000 10
950494 950500 950517 950524 2976 75 x 2 000 10
950586 950593 950609 950616 2976 75 x 2 500 10
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Arkusze moga by¢ rozerwane na wymagany
wymiar. Odpowiadaja normie ISO 21948.

Arkusze ptétna brazowy:

Do uniwersalnego zastosowania przy bardzo
duzych wymaganiach stawianych przy obrébce
stali stopowych i niestopowych oraz metali
niezelaznych.

Zalety:

I Bardzo elastyczne ptétno

M Bardzo mocno osadzone scierniwo
M Bardzo dobre wtasciwosci scierne
M Odporne na oleje i nafte

Arkusze ptétna niebieski:

Korzystna cenowo alternatywa do uniwer-
salnego zastosowania na lakierowanych
powierzchniach z drewna i metalu.

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Arkusze

Zalety:

M Mocne ptétno

M Mocno osadzone scierniwo
M Dobre wiasciwosci Scierne

Arkusze ptétna brazowy (BR)
Arkusze ptétna niebieski (BL)

BG BR

Wskazoéwki dot. zamawiania arkusze
niebieski:

Wielkosci ziarna 100, 120, 150, 180 oraz 220
dostarczane sa w opakowaniach po 100 sztuk.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220587393

BG BR 230x280 A 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Objasnienie zaméwienia:

BG = Arkusze ptétna
BR = brazowy
230 = Szerokos¢ T [mm]

280 = Dtugos¢ L [mm]

A = Ziarno scierne

40 = Wielkos¢ ziarna
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL

40 60 80 100 120 150 180 220 [mm] @
EAN 4007220
BG BR 230x280 A 587393 587409 587416 587423 587430 587447 587454 587461 230 x 280 50
BG BL 230x280 A 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 230 x 280 50
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL
240 280 320 400 444 999 [mm] @
EAN 4007220
BG BR 230x280 A 587478 587485 587492 587515 587522 587539 230 x 280 50
BG BL 230x280 A 587355 - - - - 230 x 280 100
Arkusze odpowiadaja normie ISO 21948. Zalety:

Arkusze papieru wodoodpornego,
wykonanie SiC:

Ziarno $cierne SiC do obrébki lakieru oraz
szkta. Szczegolnie do prac szlifierskich na mo-
kro.

Zalety:

I Bardzo elastyczny, lekki papier

M Bardzo mocno osadzone scierniwo
M Do szlifu na mokro i na sucho

Arkusze papieru, wykonanie korund A:
Korzystna cenowo alternatywa do uniwer-
salnego zastosowania na lakierowanych
powierzchniach z drewna i metalu.

Arkusze papieru wodoodpornego (BP W),

W Mocny papier Arkusze papieru (BP)

M Dobre wiasciwosci Scierne

BP

Wskazowki dot. zamawiania arkusze:
Wielkosci ziarna 100, 120, 150, 180 oraz 220
dostarczane sa w opakowaniach po 100 sztuk.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220587546

BP W 230x280 SiC 100

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL
40 60 80 100 120 150 180 220 [mm] @
EAN 4007220

BP W 230x280 SiC - - - 587546 588222 588239 588246 588253 230 x 280 50
BP 230x280 A 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 230 x 280 50
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL

240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 [mm] @

EAN 4007220
BP W 230x280 SiC 588260 588277 588284 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 230 x 280 50
BP 230x280 A 622490 622506 - 622513 - - - - - 230 x 280 100
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Bloczki scierne

Poduszki scierne POLINOX®

Oznaczenie

80
PVSK 150 A 294611
PVSK 150 SiC -

Bloczki $cierne
Wykonanie diamentowe

Oznaczenie

251

HP 5590 DIA 804568

Do lekkich prac szlifierskich, odgratowujacych
oraz czyszczacych na metalach, tworzywach
sztucznych (réwniez wzmacnianych), stali
nierdzewnej (INOX), aluminium, lakierach
oraz masach szpachlowych.

Dzieki wysokiej elastycznosci znakomicie moga
by¢ obrabiane kontury oraz miejsca trudno
dostepne.

Ziarno scierne:
A = Korund
SiC = Weglik krzemu

Przyktadowe zastosowania:

M Wyréwnywanie obrazu szlifu

1 Oczyszczanie miejsc po klejeniu

1 Czyszczenie elmentéw konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX)

Wielkos¢ ziarna

100 180 280
EAN 4007220
294628 294635 294642

Znakomite do zadan obrobczych na warstwach
chromowanych i tytanizowanych. Odpowied-
nie takze do obrébki powtok ceramicznych w
zakresie budowy napedoéw i turbin. Takze przy
obrébce tworzyw sztucznych wzmacnianych
widknem szklanym i wioknem weglowym
(GFK/CFK).

Ziarno scierne: Diament

D 251 (zielony) =P 60

D 126 (czarny) =P 120

D 76 (czerwony) = P 200

(P = Wielkos¢ ziarna wg
ISO 6344)

Zalecenia dot. uzycia:
I Do zastosowania w szlifie na mokro i na
sucho

Wielkos¢ ziarna

[pm]
126 76
EAN 4007220
804575 804582

PFERD

K

Zalecenia dot. uzycia:
M Do zastosowania w szlifie na mokro i na su-
cho

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220294642

PVSK 150 A 280

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Objasnienie zamoéwienia:
PVSK = Poduszki scierne POLINOX®

150 = Szerokos¢ T [mm]
A = Ziarno scierne
280 = Wielkos¢ ziarna
TxL
400 [mm] @
- 154 x 224 10
294659 154 x 224 10

W Pracowac z umiarkowana sita nacisku

Wskazéwki dot. zamawiania:

Wielkosci ziarna podane sa w um. Wiecej
informacji oraz danych dot. zaméwienia narze-
dzi diamentowych znajda Parnstwo w podka-
talogu 205.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220804568

HP 5590 DIA 251

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Objasnienie zamoéwienia:

HP = Bloczki Scierne

55 = Szerokos¢ T [mm]

90 = Dtugos¢ L [mm]

DIA = Ziarno scierne

251 = Wielkos¢ ziarna pm
TxL
o5

55 x 90 1
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Rolki scierne i uchwyty do rolek sciernych

PFERD oferuje rolki scierne w réznych:
Szerokosciach,
Granulacjach oraz
Na réznych podtozach.

Zalety:

Duza elastycznos¢
Duza odpornos¢ na zerwanie
Mocno osadzone scierniwo

Przyktadowe zastosowania:

Szlif reczny w miejscach trudno dostepnych
Szlifowanie nieregularnych ksztattéw, wypu-
ktosci oraz wklestosci

Wygtadzanie elementéw toczonych
Zastosowanie w warsztatach mechanicznych

Nadaja sie do szlifu recznego metali i materia-
tow wszelkiego rodzaju.

Dostarczane w specjalnym kartonie, pozwa-
lajacym na odcinanie potrzebnych kawatkéw
materiatu sciernego na stanowisku pracy.

SBR 25, SBR 40 oraz SBR 50 odpowiadaja
ksztattowi B, I1SO 3366. SBR 100 odpowiada
ksztattowi A, 1ISO 3366.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazowki dot. zamawiania:

Uchwyty do rolek sciernych nalezy zamawia¢
osobno.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac¢ EAN lub caty
symbol zamoéwieniowy. Nalezy podac¢ wielko$¢
ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220587775
SBR 50 A 100

Objasnienie zamoéwienia:

SBR = Rolki ptétna sciernego
50 = Szerokos$¢ T [mm]

A = Ziarno scierne

60 = Wielkos¢ ziarna

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220587553

SBR 25 A 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Rolki scierne/ptétno

Wykonanie korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL Otworu o
40 50 60 80 100 120 150 [mm] [mm] @
EAN 4007220
SBR 25 A - - 587553 587560 587577 587584 587591 25 x 50 000 75 1
SBR 38 A 602010 602027 602034 602041 602058 602065 602072 38 x 25 000 75 1
SBR 40 A 587645 - 587652 587669 587676 587683 587690 40 x 50 000 75 1
SBR 50 A 587744 - 587751 587768 587775 587782 587799 50 x 50 000 75 1
SBR 100 A 587843 - 587850 588864 587874 587881 587973 100 x 50 000 75 1
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL Otworu g
180 220 240 320 400 600 800 [mm] [mm] @
EAN 4007220
SBR 25 A 587607 - 587614 587621 587638 607237 607244 25 x 50 000 75 1
SBR 38 A 602089 602096 602102 602119 602126 - - 38 x 25 000 75 1
SBR 40 A 587706 622612 587713 587720 587737 - - 40 x 50 000 75 1
SBR 50 A 587805 621981 587812 587829 587836 607251 - 50 x 50 000 75 1
SBR 100 A 587980 - 587997 588000 588017 - - 100 x 50 000 75 1
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym - Q

Rolki $cierne i uchwyty do rolek sciernych

Nadaja sie do szlifu recznego na drewnie, Przyktad zaméwienia:

metalach oraz lakierach. EAN 4007220667781

SBR-P 115 A 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Rolki $cierne/papier
Wykonanie korund A

Ziarno scierne: Korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL Otworug
40 60 80 100 120 150 [mm] [mm]
EAN 4007220
SBR-P 115 A 667774 667781 622858 622865 667798 667804 115 x 25 000 75 1

Trzpienie mocujace

ar Do przechowywania oraz do wygodnego Uchwyt do rolek oszczednosciowych
l;;nvﬁ“s,:: srolek oszczednosdlowyeh odrywania rolki na dowolna dtugos¢ oferujemy ~ SRH 5 (pusty)
2 rézne uchwyty: Do rolek oszczednosciowych o szerokosci 25,
SRH 1 38, 40 lub 50 mm. Mozliwe sa rézne taczenia

Uchwyt do rolek oszczednosciowych

SRH 1 (pusty) szerokosci rolek np. 5 x 50 mm lub 5 x 40 mm.

Do rolek oszczednosciowych o szerokosci 25, Oba uchwyty nadaja sie do montazu na
38, 40 lub 50 mm. scianie.
Oznaczenie EAN Liczba rolek Pasuje Pasuje do rolek-o
4007220 do szerokosci rolek [mm] @
[mm]
SRH 1 297551 1 25, 38, 40, 50 380 1
SRH 5 297568 5 25, 38, 40, 50 260 1
Rolki wtékniny sciernej
A VA e oo - Do obrébki metali, tworzyw sztucznych, lakie- Przyktad zamoéwienia:
RolidwickninySc sl ru oraz masy szpachlowe;j. EAN 4007220622711
Odporne na wode, olej i nafte. Do lekkich prac ~ VBR 100 A 100
czyszczacych i odgratowujacych. Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.
Ziarno scierne: Objasnienie zaméwienia:
A = Korund VBR = Rolki widkniny $ciernej
SiC = Weglik krzemu 100 = Szerokos¢ T [mm]
A = Ziarno scierne
100 = Wielkos¢ ziarna
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL
100 180 280 400 [mm] @
EAN 4007220
VBR 100 A 622711 622728 622735 - 100 x 10 000 1
VBR 100 SiC - - - 951385 100 x 10 000 1
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Wykroje $cierne — mocowanie na rzep nadaja
sie do szlifowania duzych powierzchni przy
uzyciu szlifierek mimosrodkowych.
Uniwersalne do uzycia na metalu, drewnie

i lakierze. Program narzedzi firmy PFERD jest
dostosowany do maszyn wystepujacych na
rynku.

Wykroje $cierne na rzep z otworami wykonane
sg zgodnie z ISO 21951 ksztatt A:
2 125 8L: 8 otwordéw g 10 mm,

Rozstaw otworéw 65 mm

ISO 21951 — wielkos¢ nominalna 6
2 150 8L: 8 otwordéw g 10 mm,

Rozstaw otworéw 65 mm

ISO 21951 — wielkos¢ nominalna 9
@ 150 6L: 6 otwordéw g 10 mm,

Rozstaw otworéw 80 mm

ISO 21951 — wielkos¢ nominalna 10

Zalety:

Duza elastycznosc

Szybka zmiana narzedzia

Wysoka agresywnosc¢ szlifu

Duza zywotnos¢ bez zapychania sie
narzedzia

Ziarno scierne: Korund A

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Wykroje scierne — mocowanie na rzep

Przyktadowe zastosowania:

Usuwanie lakieru

Szlif wykonczeniowy przed lakierowaniem
Szlif wykonczeniowy powierzchni
drewnianych

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

= Nosi¢ okulary ochronne!

\Y

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

U OJOR S

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220588024

KSS 1258 LA 40

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Objasnienie zamoéwienia:

KSS = Wykroje $cierne — mocowanie
na rzep

125 =g zewnetrzna D, [mm]

8L = 8 otwordw (O L = bez otwordw)

A = Ziarno scierne

Wykroje scierne - mocowanie na rzep

Wykonanie korund A

40 = Wielkos¢ ziarna
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D,
40 60 100 120 150 180 240 320 400 [mm] @
EAN 4007220
KSS1250LA 599273 599297 599303 599310 599426 599327 - - - - 125 25
KSS1500 LA 599341 599358 599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 150 25
KSS 1258 L A 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 125 25
KSS 150 8 L A 599105 599112 599129 1599136 599143 599150 - - - - 150 25
KSS 1506 L A 588123 588130 588147 1588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 150 25
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Opaski scierne i korpusy nosne opasek sciernych

Informacje ogodlne

Firma PFERD oferuje obszerny program
opasek $ciernych w réznych:

1 Ksztattach,

M Wymiarach,

m Scierniwach,

1 Wielkosciach ziarna oraz

M Jednostkach opakowaniowych.

Do uzycia opaski $cierne PFERD oferuje pasuja-
ce korpusy no$ne opaski $cierne wielokrotnego
uzycia w dwoch réznych ksztattach:

M Cylindrycznym i

W Stozkowym

Budowa korpuséw zapewnia mocne trzymanie
opaski i bezpieczna prace.

Opaski scierne odpowiadaja normie ISO 2421,
wprowadzone zostaty pod nazwa , opaski
cylindryczne”.

Cylindryczne korpusy nosne opasek $ciernych
sa zgodne z ISO i 15637-1 i stuza do pracy
z opaskami sciernymi.

Zalety:

W Dzieki nacieciom opaska przylega $cisle do
korpusu podczas pracy

M Znakomita zywotnos¢, takze przy duzych
obciazeniach

I Bardzo dobre zdzieranie materiatu i duza
agresywnosc¢ scierniwa

Predkos$¢ pracy

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadaja-

ca $rednicy narzedzia pionowa linia styka sie

z podana predkoscia pracy. Stamtad w kierunku
poziomym odczytujemy z lewej strony obroty
dla opasek sciernych w [min'].

Przyktad:

KSB 4530 A 60

Predkos¢ pracy: 20-30 m/s

Liczba obrotéw: 8 500-12 500 min"'

Zalecenia dot. uzycia:

1 Opaski $cierne montuje sie poprzez obrot
W prawo

0 tatwa zmiana narzedzi, réwniez, gdy korpus
jest zamontowany na maszynie

I Warunkiem pewnej pracy jest zachowanie
minimalnych obrotéw

M Najlepsza wydajnos¢ przy predkosci obwo-
dowej 20-30 m/s

I Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.
Wiecej informacji na temat olejow szlifier-
skich oraz wskazéwki dotyczace zamawiania
znajda Panstwo na stronie 120.

Przyktadowe zastosowania:

1 Usuwanie spawoéw przy konstrukcjach
stalowych

m Szlif precyzyjny przy produkcji aparatury
i zbiornikow

1 Obrébka wtérna, prace montazowe,
remonty

1 Obrébka krawedzi oraz konturéw przy
produkgji napedéw

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

1 Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 30 m/s

1 Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
obrotéw

1 Opaski $cierne nie moga wystawac ponad
korpus nosny

PFERD

S

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac¢ EAN lub caty
symbol zaméwieniowy. Nalezy podac wielko$¢
ziarna.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Objasnienie zaméwienia:

GSB = Opaski $cierne — duze opakowanie
4530 =g wewn. D x szer. T [mm]

z = Ziarno scierne

COOL = Rodzaj taczenia

36 = Wielkos¢ ziarna

55 000

50 000

45 000

40 000 N

35000

30000 <

25000

20 000

/1 /Y
/

15 000

10 000

9 000

8000

Liczba obrotéw n [min']

7 000

6000

5000

4500

4 000

3500

3000
4 6 8 10 13 15

1922 25 30 38 45 51 60 75 100

Srednica narzedzia D [mm]
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Opaski scierne i korpusy nosne opasek sciernych
Opaski scierne KSB

Uniwersalne prace od szlifu doktadnego po Przyktad zaméwienia: —— .
szlif precyzyjn’:;/ metalu i innych materi%’rc’)\F/)v. EAR¥4007220149461 zg?eskl Scierne korund A - opakowanie
. - KSB 4530 A 40
Ziarno $cierne: Korund A Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
D
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba
40 50 60 80 150 240 [mm] obrotow @
EAN 4007220 Lty

Ksztatt walcowy

KSB 0410 A - - - - 148860 - 4x10 30 000-55 000 25
KSB 0610 A - - - - 148884 - 6x 10 30 000-55 000 25
KSB 0810 A - - - - 148907 - 8x 10 30 000-55 000 25
KSB 1010 A - - - 148921 148938 - 10x 10 30 000-44 000 25
KSB 1020 A - - - 148952 148969 148976 10x20 30 000-44 000 25
KSB 1310 A - - - 148983 148990 - 13x 10 30 000-44 000 25
KSB 1325 A - - - 149010 149027 - 13 x25 30 000-44 000 25
KSB 1510 A - - 149041 149058 149065 - 15x 10 26 000-36 000 25
KSB 1530 A - 149089 149096 149102 149119 149126 15x 30 26 000-36 000 25
KSB 1925 A - - 149133 149140 149157 149164 19 x25 20 000-30 000 25
KSB 2220 A - 149171 149188 149195 149201 - 22 x20 18 000-26 000 25
KSB 2525 A - - 149225 149232 149249 - 25x25 16 000-22 900 25
KSB 3020 A 149263 - 149270 149287 149294 - 30x20 13 000-19 100 25
KSB 3030 A 149324 149317 149331 149348 149355 - 30x30 13000-19 100 25
KSB 3825 A 149379 - 149386 149393 149409 - 38 x25 10 000-15 900 25
KSB 4530 A 149461 149454 149478 149485 149492 - 45x30  8500-12 700 10
KSB 5125 A 149515 - 149522 149539 149546 - 51 x25 7 500-11 200 10
KSB 6030 A 149577 149560 149584 149591 149607 - 60 x 30 6 500-9 500 10
KSB 7530 A 149614 - 149621 149638 149645 - 75 x 30 5 000-7 600 10




Opaski scierne i korpusy nosne opasek sciernych

Opaski scierne GSB

Uniwersalne prace od szlifu doktadnego po
szlif precyzyjny metalu i innych materiatow.

Opaski scierne korund A - opakowanie
duze

Dostepne w ksztatcie walcowym i stozkowym.

Ziarno scierne: Korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna

40 50 60 80 150 240

EAN 4007220

Ksztatt walcowy
GSB 0410 A - - - - 147610 -
GSB 0610 A - - - - 147634 -
GSB 0810 A - - - - 147658 -
GSB 1010 A - - - 147672 147689 -
GSB 1020 A - - 949740 147702 147719 147726
GSB 1310 A - - - 147733 147740 -
GSB 1325 A - - - 147764 147771 -
GSB 1510 A - - 147795 147801 147818 -
GSB 1530 A - 147832 147849 147856 147863 147870
GSB 1925 A - - 147931 147948 147955 -
GSB 2220 A - 147979 147986 147993 148006 148013
GSB 2525 A - - 148075 148082 148099 -
GSB 3020 A 148112 - 148129 148136 148143 -
GSB 3030 A 148174 148167 148181 148198 148204 148211
GSB 3825 A 148280 - 148297 148303 148310 -
GSB 4530 A 148372 148365 148389 148396 148402 148419
GSB 5125 A 148488 - 148495 148501 148518 -
GSB 6030 A 148549 148532 148556 148563 148570 -
GSB 7530 A 148648 - 148655 148662 148679 -
GSB 10040 A 148686 - 148693 148709 148716 -
Ksztatt stozkowy
GSB 201463 A 148723 - 148730 148747 148754 148761
GSB 292230 A 148778 - 148785 148792 148808 -
GSB 362260 A 148822 - 148839 148846 148853 =

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu.

Opaski scierne korund cyrkonowy Z -
opakowanie duze

Agresywne wiasciwosci scierne korundu
cyrkonowego uwidaczniaja sie przy zwiekszo-
nym nacisku oraz na krawedziach i powoduja
nadzwyczaj duze zdzieranie materiatu.

Dostepne w ksztatcie walcowym i stozkowym.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna

36 40 50 60 80 120

EAN 4007220

Ksztatt walcowy
GSB 13257 - - 804827 804872 804889 949757
GSB 19257 - 804896 804902 804940 804957 949764
GSB 25257 949771 805022 805077 805084 805091 949788
GSB 30307 949795 805145 805152 805176 805183 -
GSB 3825Z 949801 805190 949818 805206 949825 949832
GSB 45307 - 805664 805671 805725 805732 -

PFERD

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220148372

GSB 4530 A 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

DxJxT Zalec. liczba
[mm] obrotow @
[min]

4 x 10 30 000-55 000 100

6x 10 30 000-55 000 100

8x 10 30 000-55 000 100

10x 10 30 000-44 000 100

10x 20 30 000-44 000 100

13x 10 30 000-44 000 100
13x25 30 000-44 000 100

15x 10 26 000-36 000 100
15x30 26 000-36 000 100
19x25 20 000-30 000 100

22 x20 18 000-26 000 100
25x25 16 000-22 900 100
30x20 13 000-19 100 100
30x30 13 000-19 100 100
38x25 10000-15 900 100

45 x 30 8 500-12 700 100

51 x25 7 500-11 200 100

60 x 30 6 500-9 500 100

75 x 30 5 000-7 600 100

100 x 40 4 000-5 700 50
20x 14 x63 19 000-26 000 100
29x22x30 13000-19 100 100
36x22x60 10000-15 900 100

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220805664

GSB 45307 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

DxJxT Zalec. liczba
[mm] obrotow @

[min™]
13x25 30 000-44 000 100
19x25 20 000-30 000 100
25x25 16 000-22 900 100
30x30 13 000-19 100 100
38x25 10 000-15 900 100
45 x 30 8 500-12 700 100

Wiecej na nastepnej stronie
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Opaski scierne i korpusy nosne opasek sciernych
Opaski scierne GSB

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxJxT Zalec. liczba
36 40 50 60 80 120 [mm] SRiotos @
EAN 4007220 il
GSB 51257 949849 803943 949856 803950 803967 949863 51x25 7500-11200 100
Ksztatt stozkowy
GSB 201463 Z 950050 - 950074 950081 950098 950104 20x 14x63 19 000-26 000 100
GSB 2922307 950067 - 950128 950135 950142 950159 29x22x30 13000-19 100 100
GSB 362260 Z 950166 - 950241 950258 950265 950289 36 x22x60 10 000-15 900 100
Odpowiednie gtéwnie do obroébki stali nie- Przyktad zaméwienia:

Opaski scierne korund cyrkonowy
Z-COOL - opakowanie duze

rdzewnej (INOX). EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba

36 50 80 150 [mm] obrotow @
EAN 4007220 Lty

Ksztatt walcowy
GSB 1530 Z-COOL - 147887 147894 147924 15x 30 26 000-36 000 100
GSB 2220 Z-COOL - 148020 148037 148068 22 x20 18 000-26 000 100
GSB 3030 Z-COOL 148228 148235 148242 148273 30x30 13 000-19 100 100
GSB 4530 Z-COOL 148426 148433 148440 148471 45x30 8500-12 700 100
GSB 6030 Z-COOL 148587 148594 148600 148631 60 x 30 6 500-9 500 100
Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera- Przyktad zaméwienia: A At -
negogma}[/eria’fg na twardych,éciagliv?/ych i Zle EAI\¥4007220772362 gg?éggtlfr::atzu::i:eéz';:czny
przewodzacych ciepto materiatach. GSB 4530 CO-COOL 60

p . dac wielkodé ziarna.
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja 2y ZAMOWIENIL prosze podac Wielkosc ziarna

sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxJxT Zalec. liczba
36 60 80 120 [mm] obrotow @
EAN 4007220 ity
Ksztatt walcowy
GSB 1530 CO-COOL - 772195 772201 772218 15x30 26 000-36 000 100
GSB 2220 CO-COOL - 772225 772232 772249 22 x20 18 000-26 000 100
GSB 2525 CO-COOL - 772256 772263 772270 25x25 16 000-22 900 100
GSB 3030 CO-COOL 772287 772294 772317 772331 30x30 13 000-19 100 100
GSB 4530 CO-COOL 772355 772362 772393 772409 45 x 30 8 500-12 700 100
GSB 6030 CO-COOL 772416 772423 772430 772447 60 x 30 6 500-9 500 100
Ksztatt stozkowy
GSB 201463 CO-COOL 950302 950319 950326 950340 20x 14 x63 19 000-26 000 100
GSB 292230 CO-COOL 950364 950388 950395 950418 29x22x30 13000-19 100 100
GSB 362260 CO-COOL 950432 950456 950463 950487 36x22x60 10000-15 900 100
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Opaski scierne i korpusy nosne opasek sciernych : t'\‘i

Korpusy nosne opasek sciernych

Korpusy nos$ne oznaczone jako H odznaczaja
sie wieksza twardoscia gumy i umozliwiaja

Korpusy nosne opasek sciernych,

Korpusy nosne opasek sciernych,

¢ylindryczne wiekszy nacisk podczas szlifowania. Sa mniej stozkowe

elastyczne i znakomicie nadaja sie do szlifowa-

nia krawedzi.

Korpusy nosne, wykonanie normalne J * D

= ok. 65-70 twardosci Shore A

Korpusy nosne, wykonanie specjalne H

= ok. 80 twardosci Shore A -
Oznaczenie EAN DxJxT SxL Odpowiada Maks. do- Minimalne

4007220 [mm] [mm] 1SO puszcz. obroty @
liczba obr. [min]
[min]

Ksztatt walcowy
GK 0410/3 146729 4x10 3 x40 - 55 000 30 000 5
GK 0410/6 146712 4x10 6 x 40 - 55 000 30 000 5
GK 0610/3 146743 6x10 3 x40 - 55000 30 000 5
GK 0610/6 146736 6x 10 6 x 40 - 55 000 30 000 5
GK 0810/3 146767 8x 10 3 x40 - 55 000 30 000 5
GK 0810/6 146750 8x 10 6 x 40 - 55 000 30 000 5
GK 1010/6 146774 10x 10 6 x 35 15637-1 44 000 30 000 5
GK 1020/6 146781 10 x 20 6 x 35 15637-1 44 000 30 000 5
GK 1310/6 146798 13x 10 6 x 35 - 44 000 30 000 5
GK 1325/6 146804 13 x 25 6 x 35 - 44 000 30 000 5
GK 1510/6 146811 15x 10 6 x 35 15637-1 36 000 26 000 5
GK 1530/6 146828 15 x 30 6 x 35 15637-1 36 000 26 000 5
GK 1925/6 146835 19 x 25 6 x 35 - 30 000 20 000 5
GK 2220/6 146842 22 x 20 6 x 35 15637-1 26 000 18 000 5
GK 2220/6 H 146859 22 x 20 6 x 35 15637-1 26 000 18 000 5
GK 2525/6 146866 25x 25 6 x 35 - 22 900 16 000 5
GK 3020/6 146873 30 x 20 6 x 35 15637-1 19 100 13 000 5
GK 3030/6 146880 30 x 30 6 x 35 15637-1 19 100 13 000 5
GK 3030/6 H 146897 30 x 30 6 x 35 15637-1 19 100 13 000 5
GK 3825/6 146903 38 x 25 6 x 35 - 15 900 10 000 5
GK 4530/6 146927 45 x 30 6 x 35 15637-1 12 700 8 500 5
GK 4530/6 H 146934 45 x 30 6 x 35 15637-1 12 700 8 500 5
GK 5125/6 146941 51 x 25 6 x 35 - 11 200 7 500 5
GK 6030/6 146958 60 x 30 6 x 35 15637-1 9 500 6 500 5
GK 6030/8 146965 60 x 30 8x 35 15637-1 9 500 6 500 5
GK 7530/8 146972 75 x 30 8x 35 15637-1 7 600 5000 5
GK 10040/8 146989 100 x 40 8x 35 15637-1 5700 4000 5
Ksztatt stozkowy
GK 201463/6 147078 20 x 14 x 63 6 x 37 - 26 000 19 000 5
GK 292230/6 147085 29 x 22 x 30 6 x 40 - 19 100 13 000 5
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x 40 - 15 900 10 000 5
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Do obrébki miejsc trudno dostepnych firma
PFERD poleca narzedzia POLIROLL® i POLICO®
w réznych:

Ksztattach

Wymiarach

Scierniwach

Wielkosciach ziaren

Narzedzia POLIROLL® oraz POLICO® sktadaja
sie z ziaren sciernych na elastycznym ptétnie
zwinietym spiralnie. Elastyczne ptétno
umozliwia duza wydajnos¢ szlifowania.

Zwijki Scierne przylegaja pewnie do trzpieni
podczas pracy.

Zalety:

Po zuzyciu zewnetrznej warstwy ptoétna
ciernego przy POLIROLL® odstaniaja sie
nowe, ostre ziarna

Bardzo drobre wiasciwosci Scierne
tatwa wymiana narzedzia

Przyktadowe zastosowania:

Odgratowywanie otworéw w miejscach
trudno dostepnych

Obrobka spawoéw pachwinowych w kon-
strukcjach metalowych

Prace odgratowujace na odlewach

Predkosc pracy

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca
Srednicy narzedzia pionowa linia styka sie z po-
dana predkoscia pracy. Stamtad w kierunku
poziomym odczytujemy z lewej strony obroty
dla narzedzi POLIROLL® i POLICO® w [min'].

Przyktad:

PR 1225 A 80

Predkos¢ pracy: 8 m/s

Liczba obrotéw: 12 500 min-'

Zalecenia dot. uzycia:

Pracowac czubkiem narzedzia, a nie cata
powierzchnia, aby nie uszkodzi¢ narzedzia
pod wptywem ciepta

Zwijki scierne naktadac klejona strona

na trzpiert mocujacy

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
POLIROLL®. Wiecej informacji na temat ole-
jow szlifierskich oraz wskazowki dotyczace
zamawiania znajda Panstwo na stronie 120.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdéwieniu prosimy poda¢ EAN lub caty
symbol zamoéwieniowy. Nalezy podac wielkos¢
ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220803394
PR 1225 CO-COOL 80

Objasnienie zamoéwienia:

PR = POLIROLL®-zwijki Scierne
cylindryczne

1225 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

co = Ziarno scierne

COOL = Rodzaj taczenia

80 = Wielkos¢ ziarna

POLIROLL®, POLICO®

Informacje ogodlne

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalna dopuszczalna predkos¢
obwodowa wynosi 11 m/s

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ maksymalnych obrotéw

§

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

= Nie mozna pracowa¢ na mokro!

POCO®QO

25000

23000
22 000

21000

20 000

19 000

18 000 N

17 000

16 000

15 000

14 000

13 000

12 000

11 000

10 000

Liczba obrotéw n [min']

9500

9 000

8500

8 000

7 500

7 000

6500

6 000

6 9

12 15 1¢

Srednica narzedzia D [mm]
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POLIROLL®, POLICO®
Rolki scierne POLIROLL®, Stozki scierne POLICO®

Rolki écierne POLIROLL® Do uniwersalnego szlifu na metalach i innych
Stozki scierne POLICO® materiatach.
Wykonanie Korund A Ziarno $cierne: Korund A

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220152393

PR 1225 A 80

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba Maks. Pasujace
50 80 150 [mm] obrotéw  dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min™]
Ksztatt walcowy (PR)
PR 0625 A - 152300 152317 6 x 25 20 000 25000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50
PR 0635 A - 152324 152331 6 x 35 20 000 25000 BO 6-24-3 50
PR 0925 A - 152348 152355 9x25 15 000 23 000 BO 6-18-3 50
PR 0935 A - 152362 152379 9x35 15 000 23 000 BO 6-24-3 50
PR 1225 A 152386 152393 152409 12 x 25 12 000 17 000 BO 6-18-3 50
PR 1235 A 152416 152423 152430 12 x 35 12 000 17 000 BO 6-24-3 50
PR 1835 A 152447 152454 152461 18 x 35 8 000 12 000 BO 6-25-5 50
PR 1850 A 152478 152485 152492 18 x 50 8 000 12 000 BO 6-30-5 50
Ksztatt stozkowy (PRK)
PRK 1025 A - 152508 152515 10 x 25 15 000 23000 BO 3-18-3, B0 6-18-3 50
PRK 1225 A 152522 152539 152546 12 x 25 12 000 17 000 BO 6-18-3 50
PRK 1235 A 152553 152560 152577 12 x 35 12 000 17 000 BO 6-24-3 50
PRK 1535 A 152584 152591 152607 15x 35 10 000 15 000 BO 6-24-3 50
Stozki scierne POLICO® (PCO)
PCO 1050 A - 152614 152621 10 x 50 15 000 23 000 BO 6-50-8 50
D0 sy sty 2 dda oo e Pkl saméuoni

Wykonanie korund ceramiczny CO-COOL

ciepto materiatach. PR 1225 CO-COOL 80

) . . ) . Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja y prosze p
D sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja

chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba Maks. Pasujace
60 80 120 [mm] obrotéw  dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min™]

Ksztatt walcowy (PR)
PR 0625 CO-COOL 803264 803271 803288 6 x 25 20 000 25000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50
PR 0635 CO-COOL 803295 803301 803318 6 x 35 20 000 25 000 BO 6-24-3 50
PR 0925 CO-COOL 803325 803332 803349 9x25 15 000 23 000 BO 6-18-3 50
PR 0935 CO-COOL 803356 803363 803370 9x35 15 000 23 000 BO 6-24-3 50
PR 1225 CO-COOL 803387 803394 803400 12 x25 12 000 17 000 BO 6-18-3 50
PR 1235 CO-COOL 803424 803431 803448 12 x 35 12 000 17 000 BO 6-24-3 50
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ﬁ POLIROLL®, POLICO®
Rolki scierne POLIROLL®, Stozki scierne POLICO®

Zestaw PFERD POLIROLL® zawiera narzedzia Zawartosc: ©

do najczestszych zastosowan. 150 rolki $cierne POLIROLL® z pasujacymi Zestaw POLIROLL

trzpieniami mocujacymi:

1 Po 20 sztuk PR 0625, A 80 i A 150
M Po 20 sztuk PR 0925, A 80 i A 150
M Po 20 sztuk PR 1225, A80i A 150
M Po 10 sztuk PRK 1025, A 80 i A 150
M 10 sztuk PRK 1225, A 80

Oznaczenie EAN Wymiary
4007220 [mm]
PRS 151 335727 180 x 145 x 40 1

Uchwyty do narzedzi POLIROLL® i POLICO®

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku dla Wskazoéwki dot. zamawiania: .

nargedzi POLIRJC?LL® i POLICO®. \%Vymiéna na- Trzpier BO 6-50-8 — pasuje do PCO 1050. Kat :J;g‘ﬁ)c’g:o narzedzi POLIROLL®

rzedzia nastepuje bez koniecznosci demontazu 5°.

z tulei zaciskowe;j.

Oznaczenie EAN SxL Pasujace do @
4007220 [mm]

BO 3-18-3 152171 3x27 PR 0625, PRK 1025 1

BO 6-18-3 152188 6 x30 PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 1

BO 6-24-3 152195 6 x30 PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 1

BO 6-25-5 152201 6x30 PR 1835 1

BO 6-30-5 152218 6x30 PR 1850 1

BO 6-50-8 152232 6 x 30 PCO 1050 1
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POLICAP®

Informacje ogodlne

Firma PFEhRD oferuje kapturki écierne POLICAP®  Przyktadowe zastosowania: Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
V.V Lc;zzr;;/{ia&h m Szlif doktadny przy produkcji narzedzi oraz M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
= Wymiarach form wynosi 25 m/s
m Scierniwach m Szlifowanie wtorne fopatek turbin po 1 Ze wzgleddéw bezpieczenstwa nie wolno
1 Wielkoéciach ziaren konserwacji przekracza¢ podanej maksymalnej liczby

m Szlifowanie promieni po procesie frezowania obrotéw
Narzedzia POLICAP® maja budowe bezszwo- w przemysle lotniczym

wa, moga pracowac cata powierzchnia. 1 Obrébka miejsc trudno dostepnych m @ @
Do uzycia kapturkéw i opasek sciernych, - \c;\zazjrogworpw ) dukdii Y

PFERD oferuje pasujace korpusy do wielo- wWyg at Zanie spawow przy produkdji pomp

krotnego zastosowania w réznych ksztattach. Iarmatury

Pewne osadzenie kapturkéw na korpusach

. ; Zalecenia dot. uzycia:
i opaskach podczas pracy jest zagwaranto-

wane dzieki doktadnemu ksztattowi korpusa/ I Kapturki i opaski scierne montuije sie
opaski i korpusa. i zdejmuje poprzez obrét w prawo.
I tatwa zmiana narzedzi, gdy korpus jest
Zalety: zamontowany na napedzie.
o o i o } M Najlepsza wydajnos¢ narzedzi przy predkosci
I Naciecia utatwiaja rozciaganie sie materiatu pracy 10-20 m/s.

nos$nego i poprzez to zapewnione jest
stabilne zamocowanie

1 Specjalne procesy produkcyjne gwarantuja
wiernos¢ ksztattu oraz precyzyjna prace

M tatwa zmiana narzedzi

Wykonanie Korund A Uniwersalne uzycie na materiatach ze stali (utwardzanej,
(AL,0,) ulepszonej, nieutwardzanej). Znajduja zastosowanie przy budowie

narzedzi oraz form oraz pracach naprawczych. Odpowiednie

przy obrébce tworzyw sztucznych, drewna i masy szpachlowej
w modelarstwie.

A 60/80 A 150 A 280

Wykonanie SiC-COOL Idealne do obrébki elementéw konstrukgji z tytanu, aluminium
(Weglik krzemu z warstwa  oraz jego stopéw. Znakomite do uzycia w przemysle lotniczym —
aktywna szlifiersko) przy budowie samolotéw oraz turbin oraz zwiazanych z tym

pracami konserwujacymi. Specjalny wybér ziarna oraz dodatek
aktywny szlifiersko w taczeniu umozliwiaja chtodny szlif, redukuja
temperature detalu obrabianego oraz zapobiegaja osadzaniu sie
WiOrow.

Wykonanie CO-COOL Ze wzgledu na szczegdlng budowe ziarna ceramicznego oraz ak-
(Ziarno ceramiczne z war-  tywne szlifiersko sktadniki taczenia, idealne do obrobki stali

stwa aktywna szlifiersko)  nierdzewnej (INOX) oraz odpowiednie do stosowanych czesto przy
budowie turbin zaroodpornych stopéw niklu i kobaltu, np. Inconel®
czy Hastelloy®.

Dodatki aktywne szlifiersko zapobiegaja zapychaniu oraz powoduja
chtodniejszy szlif przy znacznie wiekszej agresywnosci zdzierania.

Predkos¢ pracy -
. . . - 90 0007
Na diagramie s3 przedstawione predkosci pra- 80 0001w
¢y niebieskimi liniami. Odpowiadajaca $rednicy 70 000 \\\‘
narzedzia pionowa linia styka sie z podana 60 000 \\
predkoscia. Stamtad w kierunku poziomym — 50000 ™~ N
. ! . = 45000 SN .
odczytujemy z lewej strony obroty dla narzedzi E 20,000 N
sciernych POLICAP® oraz napedéw w [min™']. S 35000 N May,
S 30000 \ \ \\ 25’77/
Przyktad: 2 N ‘\ B
PC 1015 A A 150 2 25000 \\ \o% -
o
Predkos¢ pracy: 10-20 m/s _g 20000 ‘\ - \\\\
: Ay _ i1
Liczba obrotéw: 19 000-38 000 min . g \\\ N
g o, \\\
— s
10 000 \\
9 000 \\
PFERDVIDEO 8000
7000 SN
Wiecej informacji znajduje 6 000 \\
sie tutaj lub na stronie 5000
www.pferd.com ® 7 10 m 16 21 29 36
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Ziarno scierne: Korund A

Kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna:

60i80 = brazowy
150 = czarny
280 = brunatny
Oznaczenie

60
PC 0510 A A -
PC 0712 AA 150818
PC1015AA 150849
PC 1317 AA 150870
PC 1626 A A 150900

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220147139
PCT 0510 A/3

Oznaczenie

PCT 0510 A/3
PCT 0712 A/3
PCT 1015 A/3
PCT 1317 A/6
PCT 1626 A/6

Zestaw PFERD POLICAP® zawiera narzedzia do
najczestszych zastosowan.

Oznaczenie

PCS 110 A

POLICAP®

POLICAP® kapturki sc. PC, korpusy nosne kapt. sc. PCT, ksztatt A

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220150788

PC 0510 A A 80

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Kapturki Scierne ksztatt A

Objasnienie zamdwienia:

PC = Kapturki scierne POLICAP®
0510 =g wewnetrzna D x szer. T
A = Ksztatt cylindryczny
A = Ziarno scierne
80 = Wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba
80 150 280 [mm] obrotow @
Rt
EAN 4007220 it
150788 150795 150801 5x 10 40 000 50
- 150825 150832 7x12 30 000 50
- 150856 150863 10x 15 20 000 50
- 150887 150894 13x17 16 000 50
- 150917 150924 16 x 26 12 000 50
Korpusy nosne kapt. sc. ksztatt A
S
EAN DxT SxL Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] liczba obr. @
[min]
147139 5x 10 3x27 95 000 5
147146 7x12 3x25 65 000 5
147153 10x 15 3x24 45 000 5
147221 13x17 6 x 39 35 000 5
147238 16 x 26 6 x 39 30 000 5
Zawartos¢:

Zestaw POLICAP® ksztatt A

1 Po 5 sztuk kapturki $cierne POLICAP®
PC 1015 A A, 1317 AAoraz 1626 A A
(Wielkosci ziarna 60, 150, 280)
1 Po 10 sztuk kapturki scierne POLICAP®
PC 0510 AAoraz0712 AA
(Wielkosci ziarna 60 ew. 80 oraz 150, 280)
I Po 1 sztuk korpusy nosne kapturkéw scier-
nych POLICAP® PCT 0510 A/3, 0712 A/3,
1015 A/3, 1317 A/6 oraz 1626 A/6

EAN Wymiary
4007220 [mm]
355404 180 x 145 x 40 1
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POLICAP® K
POLICAP® kapturki sc. PC, korpusy nosne kapt. sc. PCT, ksztatt C
— Ziarno scierne: Przyktad zaméwienia:
Kapturklsclemnekeziattc A = Korund EAN 4007220953938
SiC-COOL= Weglik krzemu (szary) PC 0511 C CO-COOL 80

CO-COOL= Korund ceramiczny (czerwony)  Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna dla
ziarna korund A:
60i80 = brazowy

150 = czarny
280 = brunatny
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba
60 80 120 150 280 [mm] obrotow @
EAN 4007220 ey
Korund A
PC 0511 CA - 150931 - 150948 150955 5x11 40 000 50
PCO713CA 150962 - - 150979 150986 7x13 30 000 50
PC1015CA 150993 - - 151006 151013 10x 15 20 000 50
PC 1317 CA 151020 - - 151037 151044 13x17 16 000 50
PC 1626 C A 151051 - - 151068 151075 16 x 26 12 000 50
SiC-COOL (weglik krzemu)
PC 0511 C SiC-COOL - 953716 - 953723 - 5x11 40 000 50
PC 0713 C SiC-COOL - 953730 - 953747 - 7x13 30 000 50
PC 1015 C SiC-COOL - 953754 - 953761 - 10x 15 20 000 50
PC 1317 C SiC-COOL - 953778 - 953792 - 13x17 16 000 50
PC 1626 C SiC-COOL - 953808 - 953815 - 16 x 26 12 000 50
Korund ceramiczny CO-COOL
PC 0511 C CO-COOL - 953938 953945 - - 5x 11 40 000 50
PC 0713 C CO-COOL - 953952 953969 - - 7x13 30 000 50
PC 1015 C CO-COOL - 953976 954041 - - 10x 15 20 000 50
PC 1317 C CO-COOL - 954058 954119 - - 13x17 16 000 50
PC 1626 C CO-COOL - 954126 954133 - - 16 x 26 12 000 50

Korpusy nosne kapt. sc. ksztatt C Przyklad zamé6wienia:

EAN 4007220147160
_L PCT 0511 C/3
D S
Oznaczenie EAN DxT SxL Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] liczba obr. @
[min]

PCT 0511 C/3 147160 5x 11 3x26 95 000 5

PCT 0713 C/3 147177 7 x13 3x24 65 000 5

PCT 1015 C/3 147184 10x 15 3x24 45 000 5

PCT 1317 C/6 147245 13x17 6 x 39 35000 5

PCT 1626 C/6 147252 16 x 26 6 x39 30 000 5

o Zestaw PFERD POLICAP® zawiera narzedzia Zawartosc:

Ze O G do najczestszych zastosowan. 0 Po 5 sztuk kapturki scierne POLICAP®
PC 1015 CA, 1317 CAoraz 1626 CA
(Wielkosci ziarna 60, 150, 280)

M Po 10 sztuk kapturki scierne POLICAP®
PC 0511 C Aoraz 0713 C A (Wielkosci
ziarna 60 ew. 80 oraz 150, 280)
M Po 1 sztuk korpusy nosne kapturkéw scier-

nych POLICAP® PCT 0511 C/3, 0713 C/3,
1015 C/3, 1317 C/6 oraz 1626 C/6

Oznaczenie EAN Wymiary

4007220 [mm]
PCS 110 C 355411 180 x 145 x 40 1
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Ziarno scierne: Korund A

Kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna:
60i80 = brazowy

150 = czarny

280 = brunatny

Oznaczenie
60

PCO511 GA =

PC0O713GA 151112
PC 1015 G A 151143
PC1317GA 151174
PC 1626 G A 151204

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220147207
PCT 0713 G/3

Oznaczenie

PCT 0511 G/3
PCT 0713 G/3
PCT 1015 G/3
PCT 1317 G/6
PCT 1626 G/6

Zestaw PFERD POLICAP® zawiera narzedzia
do najczestszych zastosowan.

Oznaczenie

PCS 110G

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220151082
PC 0511 GA 80

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna

80 150 280
EAN 4007220
151082 151099 151105
- 151129 151136
- 151150 151167
- 151181 151198
- 151211 151228
EAN DxT SxL
4007220 [mm] [mm]
147191 5x 11 3x27
147207 7x13 3x26
147214 10x 15 3x26
147269 13x17 6 x41
147276 16 x 26 6 x41
Zawartosc:

I po 5 sztuk kapturki $cierne POLICAP®
PC 1015 GA, 1317 GAoraz 1626 G A
(Wielkosci ziarna 60, 150, 280)
I Po 10 sztuk kapturki $cierne POLICAP®
PC 0511 GAoraz0713 G A
(Wielkosci ziarna 60 ew. 80 oraz 150, 280)
I Po 1 sztuk korpusy nosne kapturkéw $cier-
nych POLICAP® PCT 0511 G/3, 0713 G/3,
1015 G/3, 1317 G/6 oraz 1626 G/6

EAN
4007220

355428

Kapturki scierne ksztatt G

DxT
[mm]

5x 11
7x13
10x 15
13x17
16 x 26

POLICAP®
POLICAP® kapturki sc. PC, korpusy nosne kapt. sc. PCT, ksztatt G

Zalec. liczba
obrotéow
[min]

40 000

30 000

20 000

16 000

12 000

=

50
50
50
50
50

Korpusy nosne kapt. sc. ksztatt G

Maks. dopuszcz.

Zestaw POLICAP® ksztatt G

Wymiary
[mm]

180 x 145 x 40

liczba obr.
[min]
95 000
65 000
45 000
35 000
30 000

(S2RNNV 2 BN U, B RV |

=
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POLICAP® K
POLICAP® kapturki sc. PC, korpusy nosne kapt. sc. PCT, ksztatt L
p— Ziarno scierne: Przyktad zaméwienia:
KapturkiSciemnaksztaitL A = Korund EAN 4007220954140
SiC-COOL= Weglik krzemu (szary) PC 0515 L CO-COOL 80

CO-COOL= Korund ceramiczny (czerwony) Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna dla
ziarna korund A:
60i80 = brazowy

150 = czarny
280 = brunatny
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. liczba
60 80 120 150 280 [mm] obrotow @
EAN 4007220 irlfay
Korund A
PCO515LA - 151235 - 151242 151259 5x15 40 000 50
PC1125LA 151266 - - 151273 151280 11 x25 20 000 50
PC1632LA 151297 - - 151303 151310 16 x 32 12 000 50
PC2140LA 151327 - - 151334 151341 21 x40 9500 50
SiC-COOL (weglik krzemu)
PC 0515 L SiC-COOL - 953822 - 953839 - 5x15 40 000 50
PC 1125 L SiC-COOL - 953846 - 953853 - 11 x 25 20 000 50
PC 1632 L SiC-COOL - 953891 - 953907 - 16 x 32 12 000 50
PC 2140 L SiC-COOL - 953914 - 953921 - 21 x40 9 500 50
Korund ceramiczny CO-COOL
PC 0515 L CO-COOL - 954140 954263 - - 5x15 40 000 50
PC 1125 L CO-COOL - 954164 954188 - - 11x25 20 000 50
PC 1632 L CO-COOL - 954195 954218 - - 16 x 32 12 000 50
PC 2140 L CO-COOL - 954225 954232 - - 21 x40 9 500 50
Korpusy nosne kapt. $c. ksztatt L Przyklad zaméwienia:
EAN 4007220147283
_L PCT 0515 L/6
S
Oznaczenie EAN DxT SxL Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] liczba obr. @
[min7]
PCT 0515 /6 147283 5x15 6 x 40 95 000 5
PCT 1125 U6 147290 11x25 6 x 40 40 000 5
PCT 1632 /6 147306 16 x 32 6 x 40 30 000 5
PCT 2140 /6 147313 21 x40 6 x 40 20 000 5
® 1 1 &
EEStavr BOLICARLECS 650 Sisaz\j\é:;sig/fr?;g’g-;,ovz\;vxera narzedz ia;\éa:f)osszct.uk kapturki scierne POLICAP®
PC 1626 A Aoraz 1626 G A
(Wielkosci ziarna 150 i 280)
1 Po 25 sztuk kapturki scierne POLICAP®
PC 1015 A A, 1317 AA, 1015 G A oraz
1317 G A (Wielkosci ziarna 150 i 280)
1 Po 50 sztuk kapturki scierne POLICAP®
PC 0510 AA, 0712 AA, 0511 G A oraz
0713 G A (Wielkosci ziarna 150 i 280)
1 Po 1 sztuce korpusy nosne kapturkéw Scier-
nych POLICAP® PCT 0510 A/3, 0712 A/3,
1317 A/3,1626 A/6, 0511/3 G, 0713 G/3,
1015 G/3, 1317 G/6 oraz 1626 G/6
Oznaczenie EAN Wymiary @
4007220 [mm]
PCS 650 355435 332 x 235 x50 1
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: POLICAP®

ﬁ POLICAP® opaski scierne PCH, korpusy nosne opasek sciernych PCT

Ziarno scierne: Korund A Przyktad zaméwienia: A A o
| it o wielko . EAN 4007220151471 Opaski $cierne POLICAP
2(()) ory w zi T)znoso od wielkosci ziarna: PCH 201565 L A 60
150 ; czrgfr?;vy Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.
280 = brunatny
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxJxT Zalec. liczba Pasujace
60 150 280 [mm] obrotéw uchwyty @
EAN 4007220 oy
PCH 070585 L A 151358 151365 151372 7x5x85 12 000 PCT 0585 10
PCH 141185 L A 151389 151396 - 14x11x 85 12 000 PCT 1185 10
PCH 201685 L A 151419 151426 = 20 x 16 x 85 12 000 PCT 1685 10
PCH 242185 LA 151440 151457 - 24 x 21 x 85 12 000 PCT 2185 10
PCH 201565 L A 151471 151488 - 20 x 15 x 65 18 500 GK 201463 10
PCH 362265 L A 151532 - - 36 x 22 x 65 13 000 GK 362260 10

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220147320 Korpusy nosne opasek sciernych

®
PCT 0585 L/6 POLICAP® PCT
Oznaczenie EAN DxT SxL Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] liczba obr. @

[min~]
PCT 0585 L/6 147320 8 x 85 6 x 40 20 000 5
PCT 1185 /6 147337 13x85 6 x 40 15 000 5
PCT 1685 L/6 147344 18 x 85 6 x 40 13 000 5
PCT 2185 /6 147351 23 x85 6 x 40 12 000 5

Korpusy nosne opasek sciernych

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220147078

Korpusy nosne opasek sciernych

®
GK 201463/6 POLICAP® GK
Oznaczenie EAN DxJxT SxL Maks. dopuszcz. Minimalne obroty
4007220 [mm] [mm] liczba obr. [min-] @
[min-]
GK 201463/6 147078 20x 14 x63 6 x 37 26 000 19 000 5
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x 40 15900 10 000 5
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Wachlarzowe narzedzia scierne

Sciernice wachlarzowe

Sciernice wachlarzowe firma PFERD oferuje
w réznych:

Wielkosciach ziaren

Scierniwach

Wymiarach

Sciernice wachlarzowe PFERD sa dostarczane
ze standardowa dtugoscia trzpienia 40 mm.
Mozliwe jest tez wykonanie narzedzi z gwin-
tem (wykonanie specjalne).

Listki z ziarnem $ciernym na podtozu
elastycznym sa utozone promieniscie wokot
osi narzedzia. Dzieki swej elastycznosci
idealnie przylegaja do obrabianej powierzchni.
Ziarno $cierne jest wiazane spoiwem z zywic
syntetycznych na podtozu elastycznym.
Sciernce wachlarzowe odpowiadaja normie
ISO 3919 i funkcjonuja pod nazwa ,Lamelowe
sciernice trzpieniowe".

Zalety:

Duza elastycznos¢

Dobre wiasciwosci Scierne dzieki uzyciu agre-
sywnego $cierniwa

Materiat scierny zuzywa sie rownomiernie,
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna
Budowa narzedzia umozliwia prace czotem
w ciasnych naroznikach i na krawedziach

Przyktadowe zastosowania:

Szlif precyzyjny na promieniach przy
produkcji narzedzi oraz form

Obrébka matych oraz trudno dostepnych
powierzchni przy produkgji urzadzen

i zbiornikéw

Obroébka armatury z metali kolorowych

i innych metali

Szlifowanie fopatek turbin oraz ich naprawa

Predkos¢ pracy

Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca srednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z linia danej
predkosci pracy (niebieska). Nastepnie w kie-
runku poziomym odczytujemy z lewej strony
obroty w [min'] dla $ciernic wachlarzowych.

Przyktad:

F 6030/6 A 120

Predkos¢ pracy: 15-20 m/s

Liczba obrotéw: 4 750-6 350 min™

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
wachlarzowe w celu poprawy komfortu
pracy oraz znacznego zmniejszenia drgan,
hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) )= )~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Zalecenia dot. uzycia:

Sciernice wachlarzowe maja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosciach 15-20 m/s.
Uzyskujemy wtedy najlepszy stosunek mie-
dzy wydajnoscia, jakoscia powierzchni, tem-
peratura powierzchni i zuzyciem narzedzia.
Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne i pneumatyczne proste

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
Wiecej informacji oraz wskazowki dotyczace
zamawiania znajda Panstwo na stronie 120.

Czynniki wptywajace na
wydajnosc:

Zuzycie narzedzia i obcigzenie termicz-
ne elementu obrabianego:

Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci ob-
wodowych, dodanie substancji smarujacych
redukuje zuzycie narzedzia oraz nadmierne
nagrzewanie sie elementu obrabianego.
Zdzieranie materiatu:

Zwiekszenie wiasciwosci sciernych nalezy
dokonywat¢ poprzez wybranie wigekszego
cierniwa, a nie przez wiekszy docisk, aby
unikna¢ niepotrzebnego zuzycia narzedzia
oraz nadmiernego nagrzewania sie przed-
miotu obrabianego.

Chropowatosc¢ powierzchni:

Zwiekszenie predkosci pracy prowadzi do
uzyskiwania gtadszych powierzchni. Zwiek-
szenie sity docisku prowadzi do powstawa-
nia powierzchni bardziej chropowatych. Im
bardziej miekki jest materiat obrabiany, tym
bardziej chropowata powierzchnia (przy uzy-
ciu tego samego scierniwa).

80 000

PFERD

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub caty
symbol zaméwieniowy.
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220155455
F 6030/6 A 120

Objasnienie zaméwienia:

F = Sciernice wachlarzowe

6030 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]

A = Ziarno scierne

120 = Wielkos¢ ziarna

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno

przekracza¢ podanych obrotéw

Bezpieczenstwo jest zagwarantowane gdy:

- Trzpien jest zamocowany w tulei na
dtugosci min. 15 mm

- Podane maksymalne obroty nie sa

przekraczane
ﬁ o~
\Y
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Uniwersalne zastosowanie na wszystkich
materiatach.

Sciernice wachlarzowe F 3010, F 3015,

F 4015, F 4020, F 5020, F 5030, F 6015,

F 6020, F 6030, F 6040, F 8030, F 8040 oraz
F 8050 odpowiadaja normie ISO 3919.

Ziarno scierne: Korund A

Wachlarzowe narzedzia scierne

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220155455

F 6030/6 A 120

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Sciernice wachlarzowe

Sciernice wachlarzowe
Korund A

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Zalec. Maks.
40 60 80 120 150 180 240 320 400 [mm] liczba dopuszcz. @

EAN 4007220 obrotow liczba

[min] obr.

[min]

Trzpien o 3 x 40 mm [S, x L]
F1010/3 A - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 10x 10 38 000 75 000 10
F1015/3 A - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 10x 15 38 000 75 000 10
F 1505/3 A - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 15x5 25 000 50 000 10
F1510/3 A - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 15x10 25000 50 000 10
F1515/3 A - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 15x 15 25 000 50 000 10
F2010/3 A - - - 154113 154120 292563 - - - 20x 10 19 000 38 100 10
F 3005/3 A - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 30x5 12 000 25 400 10
F3010/3 A - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 30x 10 12 000 25 400 10
Trzpien 6 6 x 40 mm [S, x L]
F2010/6 A - - 292594 292617 292624 292631 - - - 20x 10 19 000 38 100 10
F2510/6 A - - 536896 536902 - 536919 - - - 25x 10 15 000 30 500 10
F2515/6 A - - 154557 154564 154571 292648 - - - 25x 15 15 000 30 500 10
F 2520/6 A - - 536926 536933 - 536940 - - - 25x 20 15 000 30 500 10
F2525/6 A - - 292655 292662 292679 292686 - - - 25x 25 15 000 30 500 10
F 3003/6 A = - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 30x3 12 000 25 400 10
F 3005/6 A - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 30x5 12 000 25 400 10
F3010/6 A - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 30x 10 12 000 25 400 10
F 3015/6 A - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 30x 15 12 000 25 400 10
F 3030/6 A - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 30 x 30 12 000 25 400 10
F4010/6 A - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 40x 10 9 600 19 100 10
F4015/6 A - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 40x 15 9 600 19 100 10
F 4020/6 A 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 40 x 20 9 600 19 100 10
F 5005/6 A - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 50 x 5 7 000 15 200 10
F5010/6 A - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 50 x 10 7 000 15 200 10
F5015/6 A - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 50x 15 7 000 15 200 10
F 5020/6 A - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 50 x 20 7 000 15 200 10
F 5030/6 A 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 50 x 30 7 000 15 200 10
F 6005/6 A - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 60 x5 6 300 12 700 10
F 6015/6 A - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 60 x 15 6 300 12 700 10
F 6020/6 A - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 60 x 20 6 300 12 700 10
F 6030/6 A 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 60 x 30 6 300 12 700 10
F 6040/6 A - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 60 x 40 6 300 12 700 10
F 6050/6 A 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 60 x 50 6 300 12 700 10
F 8015/6 A - 155622 155639 155646 155653 - - - - 80 x 15 4 800 9500 10
F 8020/6 A - 155684 155691 155707 155714 - - - - 80 x 20 4 800 9500 10
F 8030/6 A 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 80 x 30 4 800 9500 10
F 8040/6 A - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 80 x 40 4 800 9500 10
F 8050/6 A 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 80 x 50 4 800 9 500 10
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe

Specjalne do obrobki stali nierdzewnej (INOX)
i stopow zaroodpornych.

Sciernice wachlarzowe
Korund cyrkonowy Z-COOL

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Odpowiada

60 80 [mm] ISO
EAN 4007220

Trzpien o 6 x 40 mm [S, x L]

F 3020/6 Z-COOL 297353 297360 30 x 20 3919

F 4020/6 Z-COOL 297377 297384 40 x 20 3919

F 5020/6 Z-COOL 297391 297407 50 x 20 3919

F 6030/6 Z-COOL 297414 297421 60 x 30 3919

F 8050/6 Z-COOL 297438 297445 80 x 50 3919

Do agresywnego szlifu z duza iloscia usuwane-
go materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach.

Sciernice wachlarzowe
Korund ceramiczny CO-COOL

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT

40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 x 40 mm [S, x L]

F 3010/6 CO-COOL 803738 803745 803752 803769 30x 10

F 3015/6 CO-COOL 803776 803783 803790 803806 30x 15

F 4020/6 CO-COOL 803813 803820 803837 803844 40 x 20

F 5030/6 CO-COOL 803868 803875 803899 803882 50 x 30

F 6030/6 CO-COOL 803905 803912 803929 803936 60 x 30

PFERD

S

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220297353

F 3020/6 Z-COOL 60

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Zalec. liczba Maks.
obrotow dopuszcz. @

[min] liczba obr.
[min]

12 000 25 400 10

9 600 19 100 10

7 000 15 200 10

6 300 12 700 10

4 800 9500 10

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220803936

F 6030/6 CO-COOL 120

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

Zalec. liczba Maks.
obrotow dopuszcz. @

[min™] liczba obr.
[min™]

12 000 25 400 10

12 000 25 400 10

9 600 19 100 10

7 000 15 200 10

6 300 12 700 10
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- ﬁ Wachlarzowe narzedzia scierne

Sciernice wachlarzowe

Do obrébki materiatéw twardych oraz ciagli- Przyktad zamoéwienia: £
wych np. tytanu i stopow tytanu. Znakomita EAN 4007220155943 Ssgafﬁr‘;‘;anit'zri?we
obrébka takze miedzi oraz brazu. F 6030/6 SiC 60
p P  wielkodé zi _
Po szlifowaniu ziarnem sciernym SiC uzyskuje- rzy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna
my powierzchnie o wysokiej jakosci. PFERDERGONOMICS®:
Ziarno scierne: Weglik krzemu SiC ?5\\?0— M — %)—
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Odpowia- Zalec. liczba Maks.
60 80 120 150 [mm] da ISO obrotéw dopuszcz. @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min-]
Trzpien o 6 x 40 mm [S, x L]
F 3010/6 SiC 154588 154595 154601 154618 30x 10 3919 12 000 25400 10
F 6030/6 SiC 155943 155950 155967 155974 60 x 30 3919 6 300 12 700 10

Zestaw zawiera najczesciej uzywane narzedzia. Zawartosc:

po 5 sztuk Sciernice wachlarzowe:
M F 4015/6 A 80

M F4015/6 A 120

M F5015/6 A 60 =
M F5015/6 A 80
1 F6030/6 A 60
M F 6040/6 A 80
M F 6040/6 A 150
[0 F 8030/6 A 60

Zestaw sciernice wachlarzowe
Pudetko zawiera 40 $ciernic wachlarzowych
w wykonaniu Korund A, @ trzpienia 6 mm.

—_

Oznaczenie EAN Wymiary
4007220 [mm]
FSO 5400 156087 240 x 145 x 240 1
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

PFERD

Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrz-
nym firma PFERD oferuje w réznych:
Wielkosciach ziaren
Scierniwach
Wymiarach

Listki z ziarnem $ciernym na podtozu ela-
stycznym sa utozone promieniscie wokot osi
narzedzia. Dzieki swej elastycznosci idealnie
przylegaja do obrabianej powierzchni. Ziarno
scierne jest wiazane spoiwem z zywic synte-
tycznych na podtozu elastycznym.

Sciernce wachlarzowe z otworem wewnetrz-
nym odpowiadaja normie ISO 5429 i funkcjo-
nuja pod nazwa , Sciernice lamelowe”.

Przyktadowe zastosowania:

Szlif doktadny na duzych promieniach i przy
produkgji zbiornikéw i aparatury

Usuwanie duzych nieréwnosci (np. obrébka
spawdw)

Uzyskowanie jednolitego obrazu szlifu

na duzych powierzchniach oraz konturach,
kreskowanie

Szlif wykonczeniowy przed polerowaniem
Nadaja sie do uzycia na automatach

Zalecenia dot. uzycia:

Sciernice osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci 15-30 m/s. Uzyskujemy wéwczas
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia, jako-
$cia powierzchni, temperatura powierzchni

i zuzyciem narzedzia.

Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
proste lub maszyny stacjonarne

Wymagana moc napedu wynosi

1000 do 1 500 Watt

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ sciernic
wachlarzowych. Wiecej informacji na temat
olejow szlifierskich oraz wskazowki dotyczace
zamawiania znajda Panstwo na stronie 120.

Predkos¢ pracy

Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca srednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z linia danej
predkosci skrawania (niebieska). Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty w [min-'] dla $ciernic wachlarzo-
wych oraz dla napedu narzedzia.

Przyktad:

FR 16550/25,4 A 80

Predkos$¢ pracy: 15-30 m/s

Liczba obrotéw: 1 700-3 500 min™'

Zalety:

Duza elastycznosc

Dobre wtasciwosci scierne dzieki uzyciu
agresywnego scierniwa

Materiat nosny zuzywa sie réwnomiernie,
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna
Dzieki specjalnemu systemowi mocujacemu
mozna pracowac czotem narzedzia w cia-
snych naroznikach i na krawedziach

Czynniki wptywajace na
wydajnosc i rezultat pracy:

Zuzycie narzedzia i obcigzenie
termiczne:

Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci
obwodowych, a takze dodanie substandji
smarujacych redukuje zuzycie narzedzia
oraz nadmierne nagrzewanie sie elementu
obrabianego.

Zdzieranie materiatu:

Zwiekszenie wiasciwosci sciernych nalezy
dokonywat¢ poprzez wybranie wiekszego
scierniwa, a nie przez wiekszy docisk, aby
unikna¢ niepotrzebnego zuzycia narzedzia
oraz nadmiernego nagrzewania sie
przedmiotu obrabianego.

Chropowatos¢ powierzchni:
Zwiekszenie predkosci pracy prowadzi do
uzyskiwania gtadszych powierzchni. Zwiek-
szenie sity docisku prowadzi do powstawa-
nia powierzchni bardziej chropowatych. Im
bardziej miekki jest materiat obrabiany, tym

bardziej chropowata powierzchnia (przy uzy-

ciu tego samego scierniwa).

Wskazowki dot. zamawiania:

Sciernice wachlarzowe o $rednicy 100, 150
i 165 mm sa dostarczane z otworem D 25,4
mm. Sciernice wachlarzowe o $rednicy 200
i 250 mm sa dostarczane z otworem D 44,0
mm.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac¢ EAN lub caty
symbol zaméwieniowy. Nalezy podac wielkos¢
ziarna.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220469040
FR 10030/25,4 A 40

Objasnienie zamoéwienia:

FR = Sciernice wachlarzowe z otworem
wewnetrznym

10030 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]

25,4 =g otworu H[mm]

A = Ziarno scierne

40 = Wielkos¢ ziarna

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Podczas pracy $ciernicami nalezy uzywac

pasujacych flanszy mocujacych

Maksymalna predkos¢ obwodowa okreslona

jest nastepujaco:

- $ciernice wachlarzowe z otworem
wewnetrznym FR = 50 m/s

- Sciernice wachlarzowe do szlifierek kato-
wych FR WS = 80 m/s

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno

przekracza¢ podanych obrotéw

PFERDERGONOMICS® poleca sciernice wa-
chlarzowe w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu
i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — k) B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

10 000

9000 \

8000 ~—

7 000

Te—— May s

o0 \ o S.\
= 5000 ~
4500 T e ——
c :ggg —— \ S 30 1, ~

q

‘5 3000 \~25
O 5750 —— s e
S 2500 \\ 207 e S
= 2 250 \ /s \ \\
N 2000
© ~—— ~= ~
- 15 s D——

1500 ‘\

1250 ~—

1000

100 150 165 200 250

Srednica narzedzia D [mm]

68 | 204



PFERD

N

Uniwersalne zastosowanie na wszystkich
materiatach.

Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrz-
nym FR 10050, FR 15050,FR 16550, FR20050
oraz FR 25050 odpowiadaja normie I1SO 5429.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Trzpienie mocujace nalezy zamawiac osobno.
Pasujacy trzpier do @ 100, 150 i 165 mm:

Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

FRAVR 12/25,4 Pasujacy trzpien do @ 200 mm
i 250 mm: FR/VR 12/44,0

Sc. wachlarz. z otw. wewn.
Wykonanie korund A

Przyktad zamowienia:

EAN 4007220469040

FR 10030/25,4 A 40

Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba  Maks. do-
40 60 80 120 150 240 320 [mm] [mm]  obrotéw puszcz. @

EAN 4007220 [min']  liczba obr.

[min-]
FR 10030/25,4 A 469040 469057 469071 469095 - - - 100x30 254 5500 9500 2
FR 10050/25,4 A 469187 469194 469224 469231 - - - 100x50 254 5500 9 500 2
FR 15030/25,4 A 296851 296868 296875 296882 296899 - - 150x30 254 3500 6 300 2
FR 15050/25,4 A 296905 296912 296929 296936 296943 469699 - 150 x50 25,4 3500 6 300 2
FR 16530/25,4 A 470091 470107 470114 470121 470138 469941 - 165x30 254 3200 5700 2
FR 16550/25,4 A 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859 165x50 254 3200 5700 2
FR 20030/44,0 A - 469606 469613 469637 - 469675 - 200 x 30 44 2 600 4700 2
FR 20050/44,0 A - 469262 469286 469309 469323 469347 - 200 x 50 44 2 600 4700 2
FR 25050/44,0 A - 469064 469088 469101 469132 469156 469170 250 x 50 44 2 100 3 800 1

Specjalne do obrobki stali nierdzewnej (INOX)
i stopdw zaroodpornych.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrz-
nym FR 15050 oraz FR 16550 odpowiadaja
normie ISO 5429.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Wskazéwki dot. zamawiania:

Trzpienie mocujace nalezy zamawia¢ osobno.
Pasujacy trzpien do @ 150 oraz 165 mm:
FR/VR 12/25,4

Sc. wachlarz. z otw. wewn.
Wykonanie korund A-COOL

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220469576

FR 15030/25,4 A-COOL 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks. do-
40 60 80 120 [mm] [mm] obrotéw puszcz. @
i)
EAN 4007220 Imingl) fie=psobr:
[min™]
FR 15030/25,4 A-COOL 469576 469590 - 469668 150 x 30 25,4 3500 6 300 2
FR 15050/25,4 A-COOL 469743 469774 469798 - 150 x 50 25,4 3500 6 300 2
FR 16530/25,4 A-COOL 469989 470008 470015 470022 165 x 30 25,4 3200 5700 2
FR 16550/25,4 A-COOL 469866 469873 469903 469910 165 x 50 25,4 3200 5700 2
Do mocowania $ciernic waghlarzowych w zestqwle dos'garczamy: A Trzpienie mocujace z konierzem
z otworem wewnetrznym firmy PFERD. 1 1 trzpien mocujacy @ mocowania 12 mm
Budowa flanszy umozliwia prace czotem 2 flansze =
na krawedziach oraz w naroznikach. I Pasujace $ruby montazowe (do réznych 1 N
szerokosci $ciernic) '
Wskazéwki dot. zamawiania:
Na zamdéwienie produkujemy trzpienie
specjalne.
Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje Pasuje
4007220 [mm] [mm] do otworu ¢ do narzedzi o o @
[mm] [mm]
FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x 40 25-50 25,4 100, 150, 165 1
FR/VR 12/44,0 200-250 479650 12 x 40 25-50 44 200, 250 1

204 | 69




PFERD
Wachlarzowe narzedzia scierne :

Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym §>

Do mocowania na wrzecionie napedu sciernic
wachlarzowych z otworem wewnetrznym fir-
my PFERD oraz krazkéw Sciernych POLINOX®.
Budowa umozliwia roztaczanie w zaleznosci
od wrzeciona maszyny.

Flansze redukcyjne do $c. wachlarz.
z otw. wewn.

Flansze redukcyjne

' W zestawie dostarczamy:
' M 1 para, otwor standardowy 12 mm

Oznaczenie EAN Otworu o Maks. otworu Pasuje
4007220 [mm] o [mm] do narzedzi o o @
[mm]
RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12 22,2 150, 165 1
RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12 40 200, 250 1
P e Idealne narzedzie do zastosowania na szlifier- Przyktad zamoéwienia:
Sciernice wachlarzowe dla szlifierek kach katowych przy pracach montazowych. EAN 4007220752364

katowych

FR-WS 11520 M14 A 40

Ziarno scierne: Korund A Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Zalecenia dot. uzycia: ®.
m Sciernice wachlarzowe do szlifierek kato- PFERDERGONOMICS®:
wych osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy Wﬂ — ‘V\NVO— 3)—
predkogd 40-50 m/s VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Gwint Zalec. liczba Maks.
40 60 30 120 [mm] obrotéw dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]
FR-WS 11520 M14 A 752364 752388 752395 752401 115x 20 M14 7 500 13 300 2
FR-WS 12520 M14 A 752418 752425 752432 752449 125 x 20 M14 6 850 12 200 2
Walce szlifierskie Uniwgrsalne zastosowanie na wszystkich Wskazéwki_dot. zamawiapia_: .
materiatach. Inne narzedzia walcowe znajduja sie na

stronach 88 i 104 tego podkatalogu oraz

Przyktadowe zastosowania: w podkatalogu 208

[ Szlif precyzyjny na duzych promieniach przy

produkcji zbiornikéw, kuchni i urzadzen Przyktad zaméwienia:

1 Usuwanie duzych nieréwnosci np. obrébka EAN 4007220770498
spawow FR-W 100100 A 40

[ Uzyskiwanie jednolitego obrazu szlifu na Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.
powierzchniach i konturach w zastosowaniu

recznym PFERDERGONOMICS®:

1 Szlif precyzyjny jako wstep do polerowania Mﬁ@ — .WV,O_ %)_

Ziarno scierne: Korund A VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Zalecenia dot. uzycia:
M Walce szlifierskie z ptétnem sciernym
osiagaja najlepsza wydajnosc przy predkosci

15-30 m/s
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks.
40 60 80 120 150 180 [mm]  [mm] obrotéw dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]
FR-W 100100 A 770498 770504 770511 770528 770535 770542 100 x 100 19 3800 6 100 1
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Narzedzia POLIFLAP®

Soer{nllca Wachlarzowa'P'OLIFLAlP® sktada sie Zalecenia dot. uzycia: &ciernice wachlarzowe POLIFLAP®
z nosnika z uchwytem i listkami wsporczymi 1 Do zastosowania na szlifierkach prostych
z gumy. lub z watkami gietkimi
Musi zosta¢ skompletowana z odpowiednimi I Optymalne efekty pracy na stali nierdzewnej
listkami sciernymi. Kombinacja i zestawienie (INOX) w zakresie obrotow
listkéw sciernych i wsporczych listkdw z gumy 1 400-1 700 min™'
nadaja narzedziu bardzo wysoka elastycznosc. Wskazéwki dot. zamawiania:
Przyktadowe zastosowania: Sciernica wachlarzowa POLIFLAP® dostarczana
M Wyréwnywanie i odnawianie struktur jest bez listkow. Listki nalezy zamowic¢ oddziel-
powierzchni nie podajac wielkos¢ ziarna.

W Doktadny szlif na promieniach i konturach .
na duzych powierzchniach PFERDERGONOMICS®:

I Usuwanie wtornych gratow Wﬂ — M — % —
1 Usuwanie warstw nalotowych

™ Czyszczenie powierzchni VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaczenie EAN DxT SH Zalec. liczba  Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] obrotow liczba obr. @
[min~] [min~]
PFL 17060/12 725405 170 x 60 12 1500 3500 1
W celu uzyskania lepszych efektow optycz- Listki $cierne POLIFLAP®

nych, dysponujemy 8 wielkosciami ziarna. List-
ki sciernicy po zuzyciu daja sie tatwo wymienic.

Wskazéwka dot. zamoéwienia:

Kompletne wyposazenie (1 opakowanie) to 12
sztuk listkow.

Dodatkowe wyposazenie nalezy zamawiac
oddzielnie.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220725276

PFL-SL A 60

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna TxL
60 80 100 120 150 180 220 320 [mm]
EAN 4007220
PFL-SL A 725276 725283 725290 725306 725313 725320 725337 725344 60 x 75 12

Wsporcze listki z gumy, ktére znajduja sie po-
miedzy listkami sciernymi, wspomagaja proces
szlifowania i zwiekszaja elastyczno$¢ narzedzia.
Listki sciernicy po zuzyciu daja sie tatwo
wymienic.

Wsporcze listki z gumy POLIFLAP®

Wskazéwka dot. zamoéwienia:
Kompletne wyposazenie (1 opakowanie) to 12
sztuk listkow.

Oznaczenie EAN
4007220
PFL-GL 725412 55 x 50 12

204 | 71



Zestawy narzedzi

Zestawy narzedzi w walizce

Zestaw sc. wachlarz. z otw. wewn.

Oznaczenie

SET FR 15030 UGER 15/60 230 V

Zestaw narzedzi walcowych

Oznaczenie

SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V

Zestaw POLIFLAP®

Oznaczenie

SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V

Zestaw zawiera mocna szlifierke elektryczna
prosta oraz narzedzia PFERD do czyszczenia,
matowania i szlifu wykonczeniowego duzych
i Srednich powierzchni na elementach kon-
strukgji ze stali nierdzewnej (INOX).

Idealne do uniwersalnych prac zwtaszcza przy
pracach montazowych.

Dodatkowe informacje
Elektryczna szlifierka prosta:
I Duza wydajnos¢ takze przy obciazeniach
I Zintergowany system ochrony przed prze-
cigzeniami
1 Solidna konstrukcja, tatwa w serwisowaniu
I Regulowana liczba obrotéw od
2 800 do 5900 min”

Wiecej informacji na temat napedow
oraz dane dotyczace zamawiania znajduja sie
w pod katalogu 209.

EAN
4007220

777350

Naped elektryczny do walcow szlifierskich

z zestawem narzedzi PFERD do czyszczenia,
satynowania i szlifu precyzyjnego duzych
powierzchni, zwtaszcza elementéw konstrukgji
ze stali nierdzewnej (INOX).

Napedy i narzedzia walcowe przechowywane
sa w praktycznej walizce. Zestaw nadaje sie
do uzycia mobilnego. Regulacja obrotéw od
900 do 3 500 min™'.

Wiecej informacji na temat napeddw znajduje
sie w pod katalogu 209.

EAN
4007220

777299

Prosta szlifierka elektryczna z zestawem na-
rzedzi PFERD do matowania i wyréwnywania
obrazu szlifu $rednich i duzych powierzchni,
zwtaszcza elementow konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Dodatkowe informacje
Elektryczna szlifierka prosta:
M Duza wydajnos¢ takze przy obciazeniach
I Zintergowany system ochrony przed prze-
cigzeniami
M Mocna konstrukgja, fatwa w serwisowaniu
I Rregulowana liczba obrotéw od
750 do 3 000 min!

Wiecej informadji na temat napedéw oraz
dane dotyczace zamawiania znajduja sie
w pod katalogu 209.

EAN
4007220

777343

PFERD

S

Zawartosc:
po 1 sztuce:
m Szlifierka elektryczna prosta UGER 15/60 SI
M Tulei 6, 8 oraz 12 mm
m Sc. wachlarz. z otw. wewn.
FR 15030 A-COOL 60
m Sc. wachlarz. z otw. wewn.
FR 15030 A-COOL 120
W Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNL 15050 A 100
I Trzpierh mocujacy FR/VR 12/25,4 100-165
I Trzpier mocujacy BO 8/13/26
po 2 sztuce:
I Krazki POLICLEAN®

Zalecenia dot. uzycia:
W Jakos¢ uzyskanej powierzchni przy obrébce
stali INOX zalezy od kilku czynnikow:
- Stosowanego narzedzia (materiat $cierny,
rodzaj ziarna),
- Liczby obrotow,
- Sity nacisku,
- Czasu obrébki,
- Jakosci obrabianej stali

=

1

Zawartosc:
po 1 sztuce:
M Elektryczna szlifierka walcowa
UWER 15/40 A-SI D19
M Walce szlifierskie FR-W 100100 A 80
1 Walce szlifierskie POLINOX®
PNL-W 100100 A 180

Walizka powiada trzy puste miejsca na narze-
dzia walcowe z programu PFERD.

=

1

Zawartosc:

po 1 sztuce:

m Szlifierka elektryczna prosta UGER 15/30 SI

1 Tuleja zaciskowa @ 6, 8 i 12 mm

M Klucz 6-katny 6 mm

M Sciernice wachlarzowe POLIFLAP®
PFL 17060/12 z listkami sciernymi PFL-SL
(Wielkosci ziarna A 60, A 80, A 100, A 120,
A 150, A 180, A 220, A 320)

I Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNG 10050/6 SiC 180

I Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

2 sztuki:

M Klucz SW 22

=
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Narzedzie specjalne do szlifowania bocznego
bruzd i rowkow.

Ziarno scierne: Korund A

Zalety:
Szlifowanie przednia oraz tylna strona
Konstrukgja $ciernic — obustronne $cierni-
wo, promieniste naciecia, nadaja narzedziu
gietkos$¢ i stad sciernice te s idealne do
odgratowywania w bruzdach i rowkach

Zalecenia dot. uzycia:
Narzedzie umozliwia jednoczesne szlifowa-
nie jedna i druga strona.

Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice poduszkowe

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220152706

KS 30-4 A 80

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Sciernice poduszkowe

Objasnienie zaméwienia:

KS = Sciernice poduszkowe
30 = g zewnetrzna D [mm]
4 = Liczba warstw

A = Ziarno scierne

80 = Wielkos¢ ziarna

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

WSkaZéWki dOt. zamawiania: VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Trzpier mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.
Oznaczenie Wielkos¢ EAN DxT Liczba Zalec. liczba Maks. Pasujace
ziarna 4007220 [mm] warstw obrotow dopuszcz. uchwyty @
[min] liczba obr.
[min]
KS 30-4 A 80 152706 30x5 4 6 500 12 000 BO KS 30 20
KS 50-4 A 80 152768 50x5 4 4 000 8 000 BO KS 50 20

Oznaczenie EAN

4007220
BO KS 30 152164
BO KS 50 152157

Bardzo szybka zmiana narzedzia bez wyciaga-

; S0 ) Trzpienie mocujace do Sciernice
nia uchwytu z tulei zaciskowej maszyny.

poduszkowe

BO KS 30

e
e

5
T
i

SxL Gwint Pasujace do

[mm]
6 x 40 1/8 BSW KS 30-4 A 80 1
6 x40 1/4-28 UNF KS 50-4 A 80 1
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Wachlarzowe narzedzia scierne

POLISTAR

Sciernice POLISTAR sa narzedziami
nasypowymi do obrébki powierzchni
wewnetrznych otwordéw i rur.

Zalety:

M Duza elastycznos¢

1 Idealne do obrébki otwordw i rur o matych
$rednicach

1 Ze wzgledu na niewielkie wymiary narzedzia
szczegolnie nadaja sie do obrébki otworéow
o srednicy 7 do 40 mm

Przyktadowe zastosowania:

W Czyszczenie oraz szlif precyzyjny
w otworach

M Usuwanie przebarwien w rurach ze stali
nierdzewnych po spawaniu

1 Zaokraglanie wylotow otwordéw

1 Lekkie odgratowywanie (grat wtdrny)
w otworach przed lakierowaniem

M Usuwanie gratu na faczeniach krzyzowych

POLISTAR

Zalecenia dot. uzycia:

M Narzedzia POLISTAR osiagaja najlepsza wy-
dajnos¢ przy predkosci pracy 15-20 m/s

M Narzedzia POLISTAR moga by¢ naktadane
warstwowo. Nalezy zwrdci¢ uwage na od-
powiednie dopasowanie, aby ziarno $cierne
zostato optymalnie uzyte.

[ PST 20/1,6 do otworéw @ 7-15 mm
PST 30/1,6 do otworéw @ 10-20 mm
PST 40/3  do otworéw @ 15-25 mm
PST 50/3  do otworéw @ 20-40 mm

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej
predkosci

P »

W = Nosi¢ okulary ochronne!
= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!
= Chroni¢ stuch!

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220661345
PST 20/1,6 A 60

Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Objasnienie zamdéwienia:

PST = POLISTAR

20 = g zewnetrzna D [mm]
1,6 =g otworu H [mm]

A = Ziarno scierne

60 = Wielkos¢ ziarna

PFERDERGONOMICS®:

) — ) — )

PFERD

Wskazoéwki dot. zamawiania:

Trzpienie mocujace prosimy zamawiac¢ od-
dzielnie. Narzedzia POLISTAR sa dostarczane
na arkuszach.

Zawartos¢ arkusza:

@ 20 oraz 30 mm = 25 sztuk

@ 40 oraz 50 mm = 10 sztuk

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
POLISTAR i POLSTAR-TUBE jako innowacyjne
rozwiazanie w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu

i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — k) B —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D H Zalec. liczba Maks. Pasujace
60 30 120 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min~]
PST 20/1,6 A 661345 661444 661451 20 1,6 15 000 38 000 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PST 30/1,6 A 661468 661482 661512 30 1,6 9 500 25000 BO2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PST 40/3,0 A 661543 661550 661567 40 3 7 200 19 000 BO 6/3 1-6 100
PST 50/3,0 A 661574 661581 661598 50 3 5700 15 000 BO 6/3 1-6 100
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@ Wachlarzowe narzedzia scierne

POLISTAR
POLISTAR-TUBE to utozone warstwowo, I Uzycie w prostych rurach i gtebokich otwo- Wskazéwki dot. zamawiania:
zanitowane ze soba gwiazdki $cierne. Aby rach. Stosowac z pasujacymi trzpieniami o } . o )
zapobiec tworzeniu sie korozji na obrabianych mocujacymi. Trzpienie mocujace prosimy zamawiac oddziel-
rurach ze stali nierdzewnej (INOX), POLISTAR- i . L nie. PST-T w wielkosci ziarna 60 dostarczane sa
-TUBE produkowane sa wytacznie z elementow  Wskazowki dot. uzycia: w 4 warstwach.

ze stali nierdzewnej (INOX). 1 Rozne srednice narzedzia do réznych Srednic Wskazoéwki dot. bezpieczer’]stwa:

Uzywane sa gtéwnie do obrobki powierzchni wewnetrznych rur: ) . ) ]
wewnetrznych rur i tukéw rurowych. - PST-T @ 50 mm dla @ wewn. rury 35-40 mm i ze WZg"é‘dQW bezpleczenstha nie wolno

o , - PST-T @ 60 mm dla @ wewn. rury 40-45 mm przekracza¢ podanych obrotow.
Gwiazdki $cierne POLISTAR uzywane sa - PST-T & 70 mm dla @ wewn. rury 45-50 mm

w potaczeniu z pasujacymi watkami gietkimi - PST-T 2 80 mm dla @ wewn. rury 50-55 mm

z programu narzedzi podkatalogu 209: - PST-T @ 90 mm dla @ wewn. rury 55-60 mm %;\’
W do PST-T ¢ 50-80 mm - 4 PST-T DIN 10/M4 - PSET 5100 mm dla o wewn. rury 60-65 mm A
[ do PST-T 5 90-100 mm — 7 PST-T DIN 10/M5 I Rozne wielkosci ziarna pozwalaja uzyskac

nastepujace zakresy chropowatosci:

Zalety:

- Granulaga 60 =1,0~1,3 um R, E E PFERDVIDEO
1 Bardzo duza elastycznosc. - Granulacja 120 = 0,6-1,0 ym R, N L
1 Bardzo dobra jakgéc’ powierzchni (poziom - Granulacja 180 = 0,4-0,6 pm R, b  Wiecej informadji znajduje
chropowatosci do Ra 0,2 pm). - Granulacja 240 = 0,3-0,4 pm R, Y il s ieieionts
- Granulacja 320 = 0,2-0,3 pm R, =+ www.pferd.com
Przyktadowe zastosowania:
I Etapowe czyszczenie oraz dokfadny szlif
na powierzchniach wewnetrznych i tukéw
rurowych,
1 Zaokraglanie koncéw rur oraz odgratowy-
wanie otwordéw,
Przyktad zaméwienia: E
EAN 4007220834404 POLISTAR-TUBE
PST-T 50/4 A 120

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D H Zalec. liczba Maks. Pasujace
60 120 180 240 320 [mm]  [mm] obrotéow dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min"] liczba obr.
[min™]
PST-T 50/4 6 A 834398 834404 834411 834435 834442 50 4 3000 7 650 BO 6/4 0-10 10
PST-T 60/4 6 A 834596 834718 834725 834732 834749 60 4 2 500 6 350 BO 6/4 0-10 10
PST-T 70/4 6 A 834756 834763 834770 834787 834794 70 4 2 200 5450 BO 6/4 0-10 10
PST-T 80/4 6 A 834800 834817 834824 834831 834848 80 4 1900 4750 BO 6/4 0-10 10
PST-T 90/5 8 A 834855 834862 834879 834886 834893 90 5 1700 4250 BO 6/5 0-10 10
PST-T 100/5 8 A 834909 834916 834923 834947 834954 100 5 1500 3820 BO 6/5 0-10 10

Trzpienie mocujace

Trzpien mocujacy do POLISTAR i POLISTAR-TUBE
BO 2,3/1,6 1-5 BO 6/3 1-6

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje @
4007220 [mm] [mm] do otworu g [mm]

BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x43 1-5 1,6 10

BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10

BO 6/3 1-6 505694 6 x 40 1-6 3 1

BO 6/4 0-10 834343 6 x 25 0-10 4 1

BO 6/5 0-10 834350 6 x 25 0-10 5 1
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Narzedzia wiékninowe

Informacje ogodlne

PFERD

Narzedzia $cierne do obrobki metalicznych

i niemetalicznych detali podzielono na 3 grupy:
Materiatly $cierne wigzane spoiwem
(np. Sciernice)
Materialy $cierne nasypowe
(np. tasmy scierne, krazki, wykroje) Te
narzedzia stosowane sa w szlifie zgrubnym,
precyzyjnym i bardzo precyzyjnym oraz przy
usuwaniu materiatu.
Materiaty $cierne z wtékning scierna
Te grupe narzedzi charakteryzuje
uzyskiwanie specjalnej jakosci obrabianej
powierzchni.

Materiaty $cierne z wtdknina sktadaja sie

z wiékien polamidowych, Zywicy syntetycznej

i ziarna sciernego. Struktura wtékniny zaimpre-
gnowana jest zywica i ziarnem $ciernym.

Bardzo luzne potfaczenie ze soba poszczegél-
nych witdkien powoduje duza elastycznosc¢

i dobre wtasciwosci wtdkniny sciernej, pozwa-
lajacej uzyskac specjalna jakos¢ powierzchni,
nieporéwnywalnej z powierzchniami uzyskany-
mi dzieki pracy innymi narzedziami.

Rownomierne rozmieszczenie nasypu na pod-
tozu umozliwia prace zawsze nowym, swiezym
i ostrym ziarnem podczas catego procesu
szlifowania.

Widkna syntetyczne
Ziarno $cierne l

e

Zywica

Mimo zupetnie innej budowy wtdkniny Sciernej
niz narzedzi $ciernych nasypowych, przy obu
grupach narzedzi stosowane sg te same mate-
riaty Scierne:
Elektrokorund (AlLO,) bardzo wytrzymaty,
osiaga bardzo duza zywotnos¢ i duza
agresywnos¢ szlifu na stali utwardzanej.
Uzyskana powierzchnie cechuje duzy
potysk. Przy obrébce aluminium unika sie
przebarwien.
Weglik krzemu (SiC) jest ostrzejszy, twardszy
i posiada lepsze witasciwosci scierne.
w krotkim czasie na powierzchniach wielu
elementéw osigga precyzyjny, lekko matowy
obraz szlifu.

Podajac wielko$¢ ziarna narzedzi $ciernych
powiazanych spoiwem lub narzedzi sciernych
nasypowych, uzytkownik wybiera specyficzna
wielkos¢ ziarna. Przy narzedziach $ciernych
widkninowych oznaczenia sa wg schematu:

Oznaczenie Poréwnywalne

PFERD wielkosci ziarna (Mesh)
bardzo grube 50-80

grube 80-100

Srednie 100-180

drobne 180-220

bardzo drobne 220-400

Zastosowanie

Widknina scierna ma zastosowanie wszedzie
tam, gdzie zawodza inne narzedzia Scierne.

Mato agresywne wiasciwosci szlifierskie
widkien polamidowych i dobre wtasciwosci
widkniny sciernej prowadza do powstawania
znakomitych, delikatnie pracujacych narzedzi
do obrébki wykanczajacej.

Narzedzia $cierne wtokninowe sa
wodoodporne i wytrzymate. Nie zapychaja
sie, nie pozostawiaja rdzy na obrabianej
powierzchnii nie przewodza.

Witdknina scierna moze by¢ uzywana przy
odgratowywaniu, czyszczeniu i przy obrébce
wielu metali, tacznie z aluminium, mosigdzem,
miedzia, niklem, stala nierdzewna (INOX)

i tytanem. Witdknina scierna nadaje sie tez

do innych, trudnych do obrébki materiatéw
jak ceramika, szkto czy tworzywa sztuczne.
Witdknina scierna moze by¢ stosowana
zaréwno przy szlifie na mokro, jak i na sucho.

PFERDVIDEO

=]

Wiecej informacji znajduje

Narzedzia wtékninowe

Witdknina scierna nadaje sie do produkcji wielu
roznych narzedzi np. padow, bloczkow Scier-
nych, krazkow, wykrojow.
Wiasciwosci Scierne tych narzedzi znajduja
zastosowanie przy zadaniach obrébczych
w zakresie metali.
Program PFERD obejmuije:
Wykroje wiokninowe COMBICLICK®/
COMBIDISC® VRW
Rolki wtékniny sciernej
Sciernice trzpieniowe, Wykroje, Sciernice
krazkowe, Walce szlifierskie POLINOX® (PNL,
PNZ, PNR, PNG, PNST oraz PNER)

Inne wykonania
Widknina scierna moze by¢ produkowana
takze ze wzmocnionym ptétnem. Materiaty
Scierne witdkninowe uzyskuja znacznie wieksza
zywotnos¢ i stabilnos¢.
Widknina scierna ze wzmocnionym ptétnem
nadaje sie do produkgji wykrojow, krazkéw
i tasm widkninowych. Program PFERD oferuje:
Wykroje wtdkninowe COMBICLICK®/
COMBIDISC® VRH
Sciernice wiékninowe POLIVLIES® i wykroje
scierne — mocowanie na rzep
Tasmy Scierne krétkie, wykonanie
widkninowe

PNER

PNK

PNL

PNZ

PNG

PNR

PNST

Oznaczenie

sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

<
ave

[=]%

Opis

Wiéknina sprasowana. Rézne kombinacje zageszczenia, witokien,
ziarna oraz odpowiedniego spoiwa tworza szerokie spektrum

w zakresie obrobki powierzchni, od szlifu zgrubnego po
przygotowanie do polerowania.

Witdknina scierna jest zwinieta wokot rdzenia a jej warstwy sa
potaczone pianka. Potaczenie pianki, wiokien, ziarna i faczenia
pozwala zoptymalizowa¢ narzedzie do roznych zastosowan.
Sprawdza sie w réznych procesach pracy, od delikatnego
odgratowywania po faze wstepna polerowania.

Witdknina scierna jest usytuowana promieniscie, listki utozone
s ciasno, co zwieksza zywotnos¢ narzedzia. Narzedzie znajduje
zastosowanie przy obrébce powierzchni.

Wiéknina scierna jest usytuowana promieniscie w ksztatcie listkéw,
przy czym miedzy listkami znajduje sie zawsze warstwa ptétna
sciernego. Dzieki takiej budowie mozliwe jest zdzieranie materiatu
oraz otrzymywany jest bardziej zgrubny obraz szlifu.

Narzedzie skfada sie z mocno pofalowanej wtokniny sciernej,
owinietej wokét trzpienia. Taka budowa narzedzia pozwala
uzyskiwac powierzchnie kreskowana.

Listki widkniny $ciernej sa usytuowane osiowo i nie sa ze soba
potfaczone, co powoduje lepsze dopasowanie sie do konturéw
detalu obrabianego, np. przy obrébce profili i rur.

Listki wtokniny $ciernej sa usytuowane gwiazdziscie. Znakomite
zastosowanie w zagtebieniach, otworach i miejscach trudno
dostepnych.
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Sciernice krazkowe sprasowane POLINOX®
PNER sktadaja sie z kilkuwarstwowej spraso-
wanej wtokniny, potaczonej systemem ziarna
i zywicy.

Sciernice krazkowe sprasowane POLINOX®
PNK zbudowane sa ze zwinietej spiralnie
widkniny sciernej.

Taki system taczenia pozwala na produkcje
narzedzi wiokninowych pozwalajacych uzyskac¢
bardzo dobry obraz szlifu, o wysokich wtasci-
wosciach $ciernych i duzej zywotnosci. Dzigki
swoim wiasciwosciom znajduja zastosowanie
przy obrébce miekkich metali oraz stopowych

i niestopowych stali i stopdw tytanu.

Zalecenia dot. uzycia:

Przy obrébce Zle przewodzacych materia-
tow, np. tytan, stal nierdzewna INOX, zaleca
sie znaczne zredukowanie predkosci pracy.
Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne oraz pneumatyczne proste

oraz szlifierki katowe i reczne urzadzenia

do szlifowania.

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamoéwieniowy.

Stworzone do uzycia na szlifierkach prostych

i watkach gietkich. Odpowiednie zwtaszcza

do obrébki matych powierzchni na elementach
ze stali nierdzewnej (INOX) i stopach tytanu.
Sciernice krazkowe o $rednicy 150 mm moga
by¢ uzywane do obrébki wtérnej np. instru-
mentéw chirurgicznych.

Ziarno scierne:
A = Korund
SiC = Weglik krzemu

Wskazéwki dot. uzycia:
Sciernice krazkowe sprasowane POLINOX®
PNER osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci 15-35 m/s. Uzyskujemy wtedy
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia, ja-

Narzedzia widékninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

Objasnienie zamoéwienia:

PNER = Sprasowane $ciernice krazkowe
POLINOX®

H = Wykonanie

7506 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

6 = g otworu H [mm]

A = Ziarno scierne

G = Wielkos¢ ziarna

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ maksymalnych podanych
obrotéw

= Nosi¢ okulary ochronne!
= Chroni¢ stuch!
= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

PFERDVIDEO
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2
=

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

koscia powierzchni, temperatura powierzch-
ni i zuzyciem narzedzia.

Wskazéwki dot. zamawiania:

Sciernice o $rednicy 150 mm sa dostarczane
z adapterem, ktéry pozwala zredukowac
otwor wewnetrzny z g 25,4 mm na @ 20 mm.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)= B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Dostepne s3g cztery wykonania:

Miekkie Bardzo Bardzo dobre do
6 elastyczne  obrébki konturéw
Srednio  Pételastycz- Odpowiednie do
miikkie ne obrébki konturéw
Srednio  Srednio Duza agresywnos¢
twarde  elastyczne  szlifu oraz stabilnos¢
krawedzi
Twarde Mato Bardzo duza
elastyczne  agresywnos¢ szlifu

oraz stabilnos¢
krawedzi

PFERDERGONOMICS® poleca POLINOX®:
Sciernice krazkowe sprasowane PNER oraz
dyski z wtékniny sprasowanej PNER w celu
poprawy komfortu pracy oraz znacznego
zmniejszenia drgan, hatasu i zapylenia pod-

Czas uzycia narzedzi.
HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Sprasowane Sciernice krazkowe
POLINOX® PNER

Oznaczenie EAN Wykonanie DxT H Wielkos¢ Zalec. liczba Maks. Pasujace
4007220 [mm] [mm] ziarna obrotéw dopuszcz. uchwyty @
[min] liczba obr.
[min]
PNER-MH 2525-6 A F 440452 $rednio twarde 25 x 25 6 drobne 19 000 30 500 BO PNER 25 S6 10
PNER-H 2525-6 A G 440438 twarde 25 x 25 6 grube 19 000 30 500 BO PNER 25 S6 10
PNER-H 2525-6 A F 440445 twarde 25x 25 6 drobne 19 000 30 500 BO PNER 25 S6 10
PNER-H 5003-6 A F 505700 twarde 50 x 3 6 drobne 9 500 15 300 BO 6/6 3-10 10
PNER-H 7503-6 A F 505717 twarde 75x3 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 10
PNER-W 7506-6 A G 476307 miekkie 75x6 6 grube 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 7506-6 SiC F 355626 miekkie 75x 6 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7506-6 A F 355534 $rednio miekkie 75x6 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7506-6 SiC F 355558 srednio miekkie 75x 6 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MH 7506-6 A F 355503 $rednio twarde 75x6 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-H 7506-6 A G 355473 twarde 75x6 6 grube 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 7513-6 A G 476314 miekkie  75x 13 6 grube 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5

Wiecej na nastepnej stronie
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Narzedzia wiékninowe :

Sciernice kragzkowe POLINOX®

A

Oznaczenie EAN Wykonanie DxT H Wielkos¢ Zalec. liczba Maks. Pasujace
4007220 [mm] [mm] ziarna obrotéw dopuszcz. uchwyty @
[min'] liczba obr.
[min~]
PNER-W 7513-6 SiC F 476338 miekkie  75x 13 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7513-6 A F 355565 srednio miekkie  75x 13 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7513-6 SiC F 355589 srednio miekkie 75 x 13 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MH 7513-6 A F 355510 $rednio twarde 75 x 13 6 drobne 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-H 7513-6 A G 355480 twarde 75x 13 6 grube 6 400 10 200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 15025-25,4 SiC F 355633 miekkie 150 x 25 25,4  drobne 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 A F 476291 srednio miekkie 150 x 25 25,4  drobne 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 SICF =~ 355602 srednio migkkie 150 x 25 25,4  drobne 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MH 15025-25,4 A F 355527 $rednio twarde 150 x 25 25,4  drobne 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-H 15025-25,4 A G 355497 twarde 150 x 25 25,4 grube 3200 5100 BO 12/20 10-50 1

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace dla sprasowanych sciernic kragzkowych POLINOX®
L _L L L —L
S f—

P —

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o @
4007220 [mm] [mm] [mm]

BO PNER 25 S6 440469 6 x 25 - 6 1

BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1

BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1

BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
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R Narzedzia widékninowe
Sciernice krgzkowe POLINOX®

Dyski z wiokniny sprasowanej POLINOX® Zalecenia dot. uzycia: . T . -

uzywane sa na szlifierkach katowych do [0 Dyski z wtékniny sprasowanej POLINOX® PD%EII(‘I z widkniny sprasowanej POLINOX

szlifowania czotowego. Widknina spraso- osiagaja najlepsza wydajnos¢ na regulowa-

wana zamocowana jest na talerzu nosnym. nych szlifierkach katowych przy predkosci

Nadaja sie szczegdlnie do obrébki wiekszych pracy 35 m/s.

powierzchni na elementach konstrukgji ze stali

nierdzewnej (INOX). Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220824337
Ziarno scierne: Weglik krzemu SiC DISC PNER W 115-22,2 SiC F

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaczenie EAN Wykonanie DxT H Wielkos¢  Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] ziarna obrotéw  dopuszcz. @
[min'] liczba obr.
[min~]
DISC PNER-W 115-22,2 SiC F 824337 miekkie 115x13 22,23 drobne 6 000 10 000 5
DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F 824344 srednio miekkie 115x13 22,23 drobne 6 000 10 000 5
DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F 824351 d$rednio twarde 115x13 22,23 drobne 6 000 10 000 5
DISC PNER-W 125-22,2 SiC F 824368 miekkie 125x13 22,23 drobne 5 400 10 000 5
DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F 824375 srednio miekkie 125x13 22,23 drobne 5 400 10 000 5
DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F 824382 srednio twarde 125x13 22,23 drobne 5 400 10 000 5
Odpowiednie do uzycia na szlifierkach kato- Przyktad zamoéwienia:

Sprasowane $ciernice kragzkowe
POLINOX® PNER

wych z regulowana liczba obrotéw. Nadaja sie EAN 4007220833131
zwtaszcza do obrobki spawdw pachwinowych PNER-MW 12506-22,2 SiC F

oraz trudno dostepnych szczelin i wgtebien ]
na elementach konstrukcji ze stali nierdzewnej PFERDERGONOMIC 5°:

- -

Ziarno scierne: Weglik krzemu (SiC) VibrationFiter Noisefilter  HapticFilter

Zalecenia dot. uzycia:

W Sprasowane sciernice krazkowe POLINOX®
osiagaja najlepsza wydajnos¢ na regulowa-
nych szlifierkach katowych przy predkosci
pracy okoto 30 m/s

Oznaczenie EAN Wykonanie DxT H Ziarno Wielkos¢  Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] scierne ziarna obrotow dopuszcz. @

[min'] liczba obr.

[min™]
PNER-MW 12506-22,2 SiCF = 833131 srednio miekkie 125x6 22,23 SiC drobne 4500 6100 5
PNER-MW 12506-22,2 A F 833148 srednio miekkie 125x6 22,23 Korund drobne 4500 6100 5
PNER-MH 12506-22,2 A F 833155 srednio twarde 125x6 22,23 Korund drobne 4500 6100 5
PNER-H 12506-22,2 A F 833162 twarde 125x6 22,23 Korund drobne 4500 6100 5
PNER-H 12506-22,2 A G 833179 twarde 125x6 22,23 Korund grube 4500 6100 5
PNER-MW 15003-25,4 SiC F 895719 srednio miekkie 150 x 3 25,4 SiC drobne 3800 5100 5
PNER-MH 15003-25,4 SiC F 895726 srednio twarde 150 x 3 25,4 SiC drobne 3800 5100 5
PNER-H 15003-25,4 A F 895733 twarde 150 x 3 25,4 Korund drobne 3800 5100 5
PNER-W 15006-25,4 SiC F 895740 miekkie 150 x 6 25,4 SiC drobne 3800 5100 5
PNER-MW 15006-25,4 SiICF = 895757 Ssrednio miekkie 150 x 6 25,4 SiC drobne 3800 5100 5
PNER-H 15006-25,4 A F 895764 twarde 150 x 6 25,4 Korund drobne 3800 5100 5
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Zestawy narzedzi
Zestawy narzedzi w walizce

Zestaw POLINOX® PNER

SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V

Zestaw zawiera poreczne narzedzie elektrycz-
ne do szlifowania spawéw pachwinowych
oraz wybrane narzedzia PFERD stuzace do
pracy szczotka, czyszczenia, szlifowania,

szlifu precyzyjnego spawéw pachwinowych
oraz trudno dostepnych miejsc na elementach
konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX).

Idealne do wszystkich precyzyjnych zadan ob-
robczych, gtéwnie przy pracach montazowych
przy budowie balustrad ze stali nierdzewnej
(INOX). Odpowiednie takze przy budowie
rurociagéw oraz zbiornikdéw stosowanych

w przemysle chemicznym, gdyz obszerny
asortyment jest odpowiedni do najrézniejszych
prac obrébczych.

Wiegcej informacji

Elektryczne narzedzie do szlifowania

spawow:

I Lekkie, poreczne

I 1zolacja silnika, zintegrowany system ochro-
ny przed przeciazeniem

I katwe w obstudze

1 Bezstopniowa regulacja obrotéw, regulacja
w obszarze 1 400-3 200 min

Wiecej informacji oraz dane dotyczace
zamawiania napedéw maszyn znajduja sie
w podkatalogu 209.

EAN
4007220

936306

PFERD

K

Zawartosc:
po 1 sztuce:
W Elektryczne narzedzie do szlifowania
KNER 5/34 V-S|
I Sprasowane sciernice krazkowe POLINOX®
- PNER-MW 15003-25,4 SiC F
- PNER-MH 15003-25,4 SiC F
- PNER-H 15003-25,4 A F
- PNER-W 15006-25,4 SiC F
- PNER-MW 15006-25,4 SiC F
- PNER-H 15006-25,4 A F
M Kamien do obciggania
SE 702212 CU 46 M5V
M Wykroje POLINOX®
- PVR 15008-13 A 100
- PVR 15008-13 A 280
I Szczotki tarczowe RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
wraz z adapterem do otworu 22,2 mm

Zalecenia dot. uzycia:

M W celu wygtadzania konturéw kompak-
towych sciernic sprasowanych POLINOX®,
stosowac kamienie do obciagania

I Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych
liczby obrotow:

- Sprasowane $ciernice krazkowe POLINOX®
PNER 2 000-3 800 min"'

- Wykroje POLINOX® PVR 1 500-3 100 min-'

- Szczotki tarczowe RBU 2 400-3 900 min™'

=
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PFERD

Narzedzia widékninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Widknina Scierna jest zwinieta wokot rdzenia a Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: Sprasowane $ciernice widkninowe

jej warstwy sa potaczone pianka. Pianka stano- Konstrukcja urzadzenia wymaga przestrze- POLINOX® PNK
wi wsparcie zwojow widkniny. Skutkiem tego gania oznaczonego kierunku biegu maszy-
jest zwiekszona zywotnos¢ narzedzia w po- ny. Jego nieprzestrzeganie moze spowodo- RS
rownaniu z niesklejonymi pianka narzedziami. wac uszkodzenie maszyny i wysokie ryzyko
. - wypadku.
Ziarno scierne:
A = Korund Przyktad zaméwienia:
C = Weglik krzemu (SiC) EAN 4007220841846
L PNK-MW 15013-25,4 SiC F
Przyktadowe uzycie:
Zaokraglanie krawedzi PFERDERGONOMICS®:
szlif precyzyjny implantow wﬂ ] M ] %) ]
Szlifowanie fopatek turbin
Usuwanie $ladéw obrobki na instrumentach VibrationfFiter NoiseFiter  HapticFiter
chirurgicznych
Oznaczenie EAN Wykonanie DxT H Ziarno Wielkos¢  Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] $cierne ziarna obrotéw  dopuszcz. @
[min?] liczba obr.
[min]
PNK-MW 15013-25,4 SiC F 841846 srednio miekkie 150 x 13 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MH 15013-25,4 SiC F 841860 srednio twarde 150 x 13 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MH 15013-25,4 A G 841853 drednio twarde 150 x 13 25,4 Korund grube 2 500 5100 1
PNK-H 15013-25,4 SiC F 841877 twarde 150 x 13 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MW 15025-25,4 SiC F 841884 srednio miekkie 150 x 25 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MH 15025-25,4 SiC F 841907 drednio twarde 150 x 25 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MH 15025-25,4 A G 841891 s$rednio twarde 150 x 25 25,4 Korund grube 2 500 5100 1
PNK-H 15025-25,4 SiC F 841914 twarde 150 x 25 25,4 SiC drobne 2 500 5100 1
PNK-MW 20013-76,2 SiC F 841921 srednio miekkie 200x 13 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20013-76,2 SiC F 841945 drednio twarde 200x 13 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20013-76,2 A G 841938 drednio twarde 200x 13 76,2 Korund grube 1900 3850 1
PNK-H 20013-76,2 SiC F 841952 twarde 200x 13 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MW 20025-76,2 SiC F 841969 srednio miekkie 200 x 25 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20025-76,2 SiC F 841983 drednio twarde 200 x 25 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20025-76,2 A G 841976 srednio twarde 200 x 25 76,2 Korund grube 1900 3850 1
PNK-H 20025-76,2 SiC F 841990 twarde 200 x 25 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MW 20050-76,2 SiC F 842003 srednio miekkie 200 x 50 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20050-76,2 SiC F 842027 s$rednio twarde 200 x 50 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
PNK-MH 20050-76,2 A G 842010 d$rednio twarde 200 x 50 76,2 Korund grube 1900 3850 1
PNK-H 20050-76,2 SiC F 842034 twarde 200 x 50 76,2 SiC drobne 1900 3850 1
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Narzedzia wiékninowe
Sciernice trzpieniowe i $ciernice POLINOX®

PFERD oferuje obszerny program $ciernic
trzpieniowych oraz z otworem wewnetrznym
POLINOX® w roznych:

M Wymiarach

1 Wielkosciach ziarna

I Scierniwach

M Wykonaniach

Sciernice trzpieniowe oraz z otworem we-
wnetrznym POLINOX® sktadaja sie z widkniny
nylonowej, w ktérej osadzone jest scierniwo.
Otwarta i elastyczna struktura wiékniny nadaje
narzedziom wyjatkowa elastycznos¢ i umozli-
wia chtodny szlif.

Wyjatkowe dopasowanie sie do detalu obra-
bianego gwarantuje, iz nie powstaja zmiany

w geometrii powierzchni. Dzieki réznym
wielkosciom ziaren sciernych i réznym wykona-
niom narzedzi mozna osiagnac rézne struktury
i chropowatosci powierzchni.

Zalety:

1 Chtodny szlif i niewielkie termiczne obciaze-
nie obrabianego detalu
W Narzedzie nie zapycha sie

Przyktadowe zastosowania:

M Matowanie i satynowanie metali

M Czyszczenie utlenionych metali kolorowych

1 Kreskowanie stali nierdzewnej (INOX)

I Szorstkowanie tworzyw sztucznych w celu
przygotowania klejenia

I Przygotowanie powierzchni pod spawanie

Predkos¢ pracy

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiada-
jaca srednicy narzedzia pionowa linia styka

sie z podana predkoscia skrawania. Stamtad
w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty dla narzedzi POLINOX® w [min'].

Przyktad:

PNL 6050/6 A 100

Predkos¢ pracy: 15 m/s
Liczba obrotoéw: 4 750 min'

Zalecenia dot. uzycia:

W Sciernice trzpieniowe oraz z otworem we-
wnetrznym POLINOX® najlepsza wydajnos¢
osiagaja przy predkosci 10-20 m/s. Uzy-
skujemy wtedy najlepszy stosunek miedzy
wydajnoscia, jakoscia powierzchni, tempera-
tura powierzchni i zuzyciem narzedzia.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne oraz pneumatyczne proste.
Wiecej informacji na temat napedow oraz
wskazdéwki dotyczace zamawiania znajduja
sie w podkatalogu 209.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 32 m/s

1 Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej
predkosci

= Nosi¢ okulary ochronne!
= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

0®Q0©

15 000

PFERD

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdéwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamoéwieniowy. Nalezy podac¢ wielkos¢
ziarna.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220157060
PNL 4020/6 A 100

Objasnienie zamoéwienia:

PNL = Sciernice trzpieniowe POLINOX®
4020 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = Ziarno scierne

100 = Wielkos¢ ziarna

PFERDERGONOMICS® poleca sciernice
trzpieniowe oraz z otworem wewnetrznym
POLINOX® w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu
i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — i) — )

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
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Narzedzia widékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

S w kertall ISk, proes co pwigkoza sie  LAN 4007220167080 A s R ke
zywotnos¢ narzedzia. PNL 4020/6 A 100
. L o Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
Narzedzie znajduje zastosowanie gtéwnie przy
obrébce powierzchni. PFERDERGONOMICS®:
Ziarno Scierne: W{) — ‘\vao — %) —
A = Korund Vibrationfiter NoiseFilter HapticFilter
SiC = Weglik krzemu
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT SyxL Zalec. liczba Maks.
100 180 280 [mm] [mm] obrotow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min~]

Korund A
PNL 4020/6 A 157060 157077 157084 40 x 20 6 x 40 7 500 15 000 10
PNL 5030/6 A 157107 157114 157121 50 x 30 6 x 40 6 000 12 000 10
PNL 6025/6 A 892879 892886 892893 60 x 25 6 x 40 5000 10 000 10
PNL 6050/6 A 157213 157220 157237 60 x 50 6 x 40 5000 10 000 10
PNL 8025/6 A 892978 892992 893005 80 x 25 6 x 40 4000 7 500 10
PNL 8050/6 A 157183 157190 157206 80 x 50 6 x 40 4 000 7 500 10
Weglik krzemu (SiC)
PNL 4020/6 SiC 803455 293669 293676 40 x 20 6 x 40 7 500 15 000 10
PNL 5030/6 SiC 803493 293683 293690 50 x 30 6 x 40 6 000 12 000 10
PNL 6050/6 SiC 803509 293706 293713 60 x 50 6 x 40 5000 10 000 10
PNL 8050/6 SiC 803516 293720 293737 80 x 50 6 x 40 4000 7 500 10

Widknina Scierna jest usytuowana promieniscie  Przyktad zaméwienia:

w ksztafcie listkdw, przy czym miedzy listkami EAN 4007220157053

znajduje sie zawsze warstwa ptétna sciernego. PNZ 4020/6 A 100

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Sciernice trzpieniowe POLINOX® PNZ

Taka budowa umozliwia osiaganie wiekszej

wydajnosci usuwania materiatu. Obraz szlifu PFERDERGONOMICS®:
nieco grubszy. %4)_ M_ %)_
Ziarno §Cierne: VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
A = Korund
SiC = Weglik krzemu
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT SyxL Zalec. liczba Maks.
100 180 [mm] [mm] obrotow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min-]
Korund A
PNZ 4020/6 A 157053 294697 40 x 20 6 x40 7 500 15 000 10
PNZ 5030/6 A 803158 803165 50 x 30 6 x40 6 000 12 000 10
PNZ 6025/6 A 892909 892916 60 x 25 6 x40 5 000 10 000 10
PNZ 6050/6 A 157138 294703 60 x 50 6 x40 5000 10 000 10
PNZ 8025/6 A 893012 893029 80 x 25 6 x 40 4 000 7 500 10
PNZ 8050/6 A 157176 294710 80 x 50 6 x40 4000 7 500 10
PNZ 10050/6 A 294666 294673 100 x 50 6 x40 3 000 6 000 5
Weglik krzemu (SiC)
PNZ 8050/6 SiC 617571 617588 80 x 50 6 x40 4 000 7 500 10
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Narzedzia wiékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

ZR— e o Przy tej $ciernicy paski wtdkniny sciernej, na Przyktad zaméwienia:
Sciernice trzpieniowe POLINOX® PNG ktorych znajduje sie scierniwo, zamocowane EAN 4007220499580
T sg faliscie. PNG 10050/6 A 100
: L : Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
Poprzez to jest mozliwe matowanie po-
wierzchni. PFERDERGONOMICS®:
Ziarno $cierne: 2%29 — ‘V\NVO — %) —
A_ = Korur_!d VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
SiC = Weglik krzemu
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT S,xL Zalec. liczba Maks.
100 180 280 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba Pbr.
[min~]
Korund A
PNG 8050/6 A 737989 737996 738009 80 x 50 6 x 40 4 000 7 500 10
PNG 10050/6 A 499580 499597 499603 100 x 50 6 x 40 3000 6 000 5
Weglik krzemu (SiC)
PNG 8050/6 SiC 738016 738023 803639 80 x 50 6 x 40 4000 7 500 10
PNG 10050/6 SiC 617595 617601 803646 100 x 50 6 x 40 3000 6 000 5
B e f o Okragte wykroje szlifierskie utozone sa osiowo Przyktad zamoéwienia:
®
Sciernice trzpieniowe POLINOX® PNR jeden za drugim. EAN 4007220157145

PNR 6050/6 A 100

Poniewaz poszczegdine wykroje nie sa ze soba Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

powiazane, zapewnione jest dobre dostosowa-

nie sie do przedmiotu, np. rur, profili. PFERDERGONOMICS®:
Ziarno $cierne: ?%3@ — '\I\/VVO — é) —
A = Korund VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT S,xL Zalec. liczba Maks.
100 180 280 [mm] [mm] obrotow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min~]
Korund A
PNR 6050/6 A 157145 157152 157169 60 x 50 6 x40 5 000 10 000 10
PNR 8050/6 A 157244 157251 157268 80 x 50 6 x40 4000 7 500 10
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Do czyszczenia, odgratowywania i szlifu
doktadnego powierzchni wewnetrznych i kon-
turéw. Idealne do prac w otworach, zagtebie-
niach oraz miejscach trudno dostepnych.

Przyktadowe zastosowania:
M Odgratowywanie otworéw w elementach
z metali niezelaznych i kolorowych

Narzedzia widékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220441138

PNST 25-2 A 100

Przy zamoéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

Sciernice POLINOX® PNST

m Szlif precyzyjny na powierzchniach we- VibrationFiter Noisefilter  HapticFilter
whnetrznych rur ze stali nierdzewnej (INOX)
1 Czyszczenie gwintow
Wskazéwki dot. zamawiania:
Trzpien mocujacy BO PNST 6-75 lub 6-125
nalezy zamawia¢ osobno.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D Liczba Zalec. liczba Maks.
80 100 280 [mm] warstw obrotéw  dopuszcz. @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min]
PNST 19-2 A - 899199 899205 19 2 15 000 25100 20
PNST 25-2 A 899212 441138 441145 25 2 10 000 19100 20
PNST 38-3 A 899229 441152 441169 38 3 7 500 12 600 20
PNST 50-2 A 899410 899427 899434 50 2 5 500 9 500 20

Trzpienie mocujace do sciernic POLINOX®. Oba
trzpienie maja rézne dtugosci, przez co otwory
i przetomy moga miec rézne gtebokosci.

Gwint Szerokos¢ montazu

Trzpienie mocujace do $ciernic POLINOX®

—_é‘

=

[mm]
30 1
30 1

Zestawy narzedzi

Zestawy narzedzi w walizce

Oznaczenie EAN SxL
4007220 [mm]
BO PNST 6-75 440988 6 x 75 8-32 UNC
BO PNST 6-125 440995 6 x 125 8-32 UNC
Zestaw zawiera mocna szlifierke elektryczna Zawartosc:

prosta oraz narzedzia PFERD do czyszczenia

i szlifu wykonczeniowego matych i srednich
powierzchni na elementach konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Informacje dodatkowe

Elektryczna szlifierka prosta:

[0 Zintegrowany system ochrony przed prze-
Cigzeniem

¥ tatwa w obstudze

% Regulowany zakres obrotéw od
4000 do 9 000 min™'

Wiecej informacji na temat napedéw narzedzi
oraz wskazéwki dotyczace zamawiania znajdu-
ja sie w podkatalogu 209.

Oznaczenie

SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V

m 1 szlifierka elektryczna UGER 5/90 SI
1 2 Sciernice wachlarzowe
1 10 sciernic trzpieniowych POLINOX® w roz-
nych wykonaniach oraz wielkosciach ziarna
W Sciernica listkowa POLIFAN®
PFC 115 A 60 SG-COOL

Zalecenia dot. uzycia:

[0 Jakos¢ uzyskanej powierzchni przy obrébce
stali nierdzewnej (INOX) zalezy od kilku
czynnikow:

- Stosowanego narzedzia
(materiat $cierny, rodzaj ziarna),

- Liczby obrotoéw,

- Sity nacisku,

- Czasu obrébki,

- Jakosci obrabianej stali

EAN
4007220

323274

Zestaw POLINOX®
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Narzedzia wiékninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Sciernice krazkowe POLINOX® PNL
korund

Widknina scierna jest usytuowana promie-
niscie, listki utozone sa ciasno, co zwieksza
zywotnos¢ narzedzia.

Uzywane gtownie do obrébki duzych po-
wierzchni.

Ziarno scierne: Korund A

PFERD

K

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220479667

PNL 15050/25,4 A 100

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

Wskazc’)wki dOt. zamawiania: VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Trzpiert mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
100 180 280 [mm] [mm] obrotéw  dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min~]
PNL 15050/25,4 A 479667 479674 479681 150 x 50 25,4 2 000 4000 FRAVR 12/25,4 1
PNL 20050/44 A 479698 479704 479711 200 x 50 44 1500 3000 FR/VR 12/44,0 1

Sciernice krazkowe POLINOX® PNZ
korund

Widknina $cierna jest usytuowana promieniscie
w ksztatcie listkdw, przy czym miedzy listkami
znajduje sie zawsze warstwa ptétna sciernego.

Taka budowa umozliwia lepsze zdzieranie
materiatu oraz uzyskiwanie bardziej zgrubnego
obrazu szlifu.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazowki dot. zamawiania:
Trzpiern mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba
100 180 [mm] [mm] obrotéw

|

EAN 4007220 L]

PNZ 15050/25,4 A 479728 479735 150 x 50 25,4 2 000
PNZ 20050/44 A 479759 479766 200 x 50 44 1500

Sciernice krazkowe POLINOX® PNG
korund

Narzedzie sktada sie z mocno pofalowanej
widkniny sciernej, owinietej wokét trzpienia.

Taka budowa narzedzia pozwala uzyskiwac
powierzchnie wolna od rys spowodowanych
praca narzedzia.

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220479728

PNZ 15050/25,4 A 100

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

) i) — 2~

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Maks. do- Pasujace
puszcz. uchwyty @
liczba obr.
[min]
4 000 FR/VR 12/25,4 1
3000 FR/VR 12/44,0 1

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220479780

PNG 15050/25,4 A 100

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

é)_

WSkaZéWki dOt. zamawiania: VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Trzpieh mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
100 180 280 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]
PNG 15050/25,4 A 479780 479797 479803 150 x 50 25,4 2 000 4000 FRAVR 12/25,4 1
PNG 20050/44 A 479810 479827 479834 200 x 50 44 1500 3000 FRAVR 12/44,0 1
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Lekko pofalowane paski wtdkniny Sciernej sa
umocowane wokot korpusu metalowego.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220293546

PNR 10035/10 A1
Dzieki takiej budowie uzyskuje sie wysoka / 80

elastycznos¢ widkniny, umozliwiajaca idealne
dopasowanie do obrabianego elementu. Po-
przez to mozliwe jest matowanie powierzchni

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

Przy zamoéwieniu prosze podac¢ wielko$¢ ziarna.

Narzedzia widkninowe
Sciernice krgzkowe POLINOX®

Sciernice krazkowe POLINOX® PNR
korund

i profili.
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Ziarno scierne: Korund A
Wskazoéwki dot. zamawiania:
Trzpiert mocujacy nalezy zamawiac¢ osobno.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
180 280 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min-]
PNR 10035/10 A 293546 293560 100 x 35 10 2 500 5500 BO 8/10 6-20 1
PNR 15040/20 A 293577 293584 150 x 40 20 2 000 4000 BO 12/20 10-50, 1
BO MK 1/20 10-50
Trzpienie mocujace
Trzpien mocujacy do sciernic kragzkowych POLINOX®
L L L P L
f - : _L = _L

Oznaczenie EAN SxL

4007220 [mm]
BO 8/10 6-20 297667 8 x 30
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35
BO MK 1/20 10-50 297681 -
FR/AVR 12/25,4 100-165 479643 12 x40
FR/AVR 12/44,0 200-250 479650 12 x40

Do mocowania na wrzecionie napedu sciernic
wachlarzowych z otworem wewnetrznym fir-
my PFERD oraz krazkéw sciernych POLINOX®.
Budowa umozliwia nawiercanie w zaleznosci

Flansze redukcyjne
od wrzeciona maszyny.

W zestawie dostarczamy:
1 1 para, otwor standardowy 12 mm

Oznaczenie EAN Otworu o

4007220 [mm]
RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12
RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12

Zakres mocow.

Maks. otworu

h | 4
..-.__. == = ;

Pasuje do otworu o

[mm] [mm]

6-20 10 1
10-50 20 1
10-50 20 1
25-50 25,4 1
25-50 44 1

Flansza redukcyjna do sciernice krazkowe
POLINOX®

Pasuje do narzedzi

o [mm] 0 g [mm]
22,2 150 1
40 200 1
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Narzedzia wiékninowe
Walce szlifierskie POLINOX®

PFERD

Widknina scierna jest usytuowana promieni-
Scie w ksztafcie listkow, przez co zwieksza sie
zywotnos¢ narzedzia.

Przy walcach szlifierskich PNZ-W miedzy
listkami znajduje sie dodatkowo warstwa
ptétna sciernego. Takie utozenie listkow
pozwala osiaga¢ wieksza agresywnos¢

i bardziej zgrubny obraz szlifu.

Narzedzie znajduje zastosowanie gtéwnie przy
obrébce powierzchni.
Zalety:

Chtodny szlif i niewielkie termiczne
obciazenie obrabianego detalu
Narzedzie nie zapycha sie

Wskazowki dot. zamawiania:

@ otworu 19 mm z 4 rowkami wpustowymi,
pasujacymi do wszystkich napedow.

Wiecej narzedzi walcowych znajduje sie
na stronach 70, 104, w zestawach na stronie
72 i w podkatalogu 208.

Pasujace napedy narzedzi znajduja sie w pod-
katalogu 209.

Walce szlifierskie POLINOX® PNL-W

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdéwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zamowieniowy. Nalezy poda¢ wielkos¢
ziarna.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220593523
PNL-W 100100 A 100

Objasnienie zaméwienia:
PNZ-W = Walce szlifierskie POLINOX®
100100 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

A = Ziarno scierne
100 = Wielkos¢ ziarna

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej

predkosci
®O

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

%_

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT
100 180 280 [mm]
EAN 4007220
PNL-W 100100 A 593523 593530 593547 100 x 100

Walce szlifierskie POLINOX® PNZ-W

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220593554

PNZ-W 100100 A 60

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) — )~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT
60 80 120 [mm]
EAN 4007220
PNZ-W 100100 A 593554 593561 593578 100 x 100

PFERDERGONOMICS® poleca walce szli-
fierskie POLINOX w celu poprawy komfortu
pracy oraz znacznego zmniejszenia drgan,
hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

NWvQ_

WV’O_

%)_

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
H Zalec. liczba Maks.
[mm] obrotéw dopuszcz. @
[min] liczba obr.
[min]
19 2 500 4 800 1
H Zalec. liczba Maks.
[mm] obrotéw dopuszcz. @
[min'] liczba obr.
[min~]
19 2 500 4 800 1
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Narzedzia widékninowe
Sciernice POLINOX®

Wykroje POLINOX® nadaja sie do obrébki
skomplikowanych ksztattow.
Stosowane sa w szlifie czotowym.

Przyktadowe zastosowania:

M Odgratowywanie zeber i gtebokich szczelin
W Czyszczenie glowic cylindrow
I Precyzyjny szlif grzejnikow

Zalecenia dot. uzycia:

1 Aby zwiekszy¢ szerokos¢ narzedzia, mozna
zastosowac do trzech warstw wykrojow
mocowanych na trzpien

1 Wykroje POLINOX® najlepsza wydajnosc¢
osiagaja przy predkosci 10-25 m/s

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: PFERDERGONOMICS® poleca wykroje
POLONOX® w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu

i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — H)— (8 —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

1 Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej
predkosci

Wskazowki dot. zamawiania:

Trzpienie mocujace nalezy zamawia¢ osobno.

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220505847
PVR 15008-13 A 100

Objasnienie zamdéwienia:

PVR = Wykroje POLINOX®

15008 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]
13 =g otworu mm H [mm]

= Ziarno scierne

Wykroje POLINOX®

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna. 100 = Wielkogc ziarna

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
100 280 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min]
PVR 5008-6 A 955796 955802 50x 8 6 3500-9 500 12 250 BO 6/6 3-10 10
PVR 7508-6 A 955819 955826 75x8 6 2 500-6 400 8 150 BO 6/6 3-10 10
PVR 10008-13 A 955833 955840 100x 8 13 1900-4 700 6 150 PVR 6/13 1-25 10
PVR 12508-13 A 955857 955864 125x 8 13 1500-3 800 4900 PVR 6/13 1-25 10
PVR 15008-13 A 505847 505861 150 x 8 13 1300-3 100 4100 PVR 6/13 1-25 10

Trzpienie mocujace

Trzpier mocujacy do wykroje POLINOX®. M Wymiana narzedzia nastepuje poprzez

demontaz nakretki mocujacej od strony
powierzchni czotowej

Trzpien mocujacy do wykrojow
POLINOX®

Zalecenia dot. uzycia:

1 Za pomoca szesciokatnej nakretki mocujacej
trzpienia ustawiona jest wstepnie szerokos¢
mocowania

M Mozna mocowac do 3 wykrojéw POLINOX®.
Aby zmienia¢ elastycznos¢ boczna, dostar-
czamy kazdorazowo 1 pare naktadek o g 50

W celu wymiany narzedzia trzpien mocujacy
nie musi by¢ demontowany z napedu.

oraz 80 mm.
Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o
4007220 [mm] [mm] [mm]
PVR 6/13 1-25 505878 6 x 35 1-25 13 1
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Narzedzia wiékninowe
Narzedzia do marmurkowania POLINOX®

PFERD

K

Krazki do marmurkowania POLINOX®

Specjalne narzedzia do marmurkowania
powierzchni.

Odporne na wode oraz olej.
Ziarno scierne: Korund A

Zalecenia dot. uzycia:
I Krazki uzywa sie w potaczeniu z pasujacymi

korpusami
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D,
100 180 280 [mm]
EAN 4007220
MKRK 40 A 156964 156971 156988 40
MKRK 50 A 156995 157008 157015 50
MKRK 60 A 157022 157039 157046 60

Korpus do marmurkowania POLINOX®

4

S

Oznaczenie EAN

4007220
MK 6/40/6 156933
MK 6/50/6 156940
MK 6/60/6 156957

Tasma zabezpieczajaca

Oznaczenie

ADB 20

Korpusy do marmurkowania stuza do moco-
wania wiokninowych krazkéw do marmurko-
wania.

Mocowanie na rzep osadzone jest na elastycz-
nym podfozu.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220156933
MK 6/40/6

Objasnienie zamdéwienia:

MK 6 = Korpus do marmurkowania
POLINOX®
40 = g zewnetrzna D [mm]
6 = @ trzpienia [mm]
D SxL Maks.
[mm] [mm] dopuszcz.
liczba obr.
[min-]
40 6 x 40 4700
50 6 x 40 3800
60 6 x 40 3200

Samoprzylepna tasme zabezpieczajaca stosuje
sie, aby oddzieli¢ od siebie powierzchnie, jesli
na siebie nachodza, np. przy skosach i aby
utrzymac je w czystosci. Tasma ta zabezpie-
cza powierzchnie, ktéra nie powinna by¢
obrabiana.

Zalety:

M Duza elastycznos$¢ i odpornos¢ na rozerwa-
nie

1 tatwe usuwanie tasmy

M Duza stabilnos¢ krawedzi

1 Usuwanie tasmy bez klejacych pozostatosci
na detalu obrabianym

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220156964

MKRK 40 A 100

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Objasnienie zamowienia:
MKRK = Krazki do marmurkowania

POLINOX®
40 =g zewnetrzna D, [mm]
A = Ziarno scierne

100
PFERDERGONOMICS®:

=) i) — B~

= Wielkos¢ ziarna

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Zalec. liczba Pasujace
obrotow uchwyty @
[min-]
600-1 400 MK 6/40/6 100
600-1 400 MK 6/50/6 100
600-1 400 MK 6/60/6 100

Pasujace narzedzie

MKRK 40 1
MKRK 50 1
MKRK 60 1

Przyktadowe zastosowania:

1 aczenie odmiennych struktur powierzchni
pod ostrymi katami (np. ramy okien)

1 Ochrona juz wykonanej, gotowej struktury
powierzchni

Zalecenia dot. uzycia:

W Tasma zabezpieczajaca chroni powierzchnie
podczas obrébki wykanczajacej miekkimi,
elastycznymi narzedziami (np. witéknina
scierna)

M Podczas pracy nalezy uwazac, aby tasma
byta obciazona w kierunku pracy narzedzia,
aby zapobiec jej oderwaniu

EAN TxL
4007220 [mm]
726372 20 x 25 000 1
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Sciernice wiokninowe oraz wykroje $cierne —
mocowanie na rzep POLIVLIES® nadaja sie do
obrébki powierzchni elementéw konstrukgji
ze stali nierdzewnej (INOX).

Przyktadowe zastosowania:

Precyzyjny szlif duzych powierzchni
Usuwanie warstw nalotowych
Oczyszczanie i lekkie prace czyszczace
spawow

Prace wykanczajace po montazu przy pro-
dukgji urzadzen i zbiornikéw

Ziarno scierne: Korund A

100 G (grube) = z6ttobrazowe
180 M (Srednie) = brunatne
240 F (drobne) = niebieskie

Zalecenia dot. uzycia:
Sciernice widkninowe POLIVLIES® osiggaja
najlepsza wydajnos¢ przy predkosci pracy
30-35m/s

Narzedzia widékninowe
Sciernice do szlifowania POLIVLIES®

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdéwieniu prosimy poda¢ EAN lub caty
symbol zamoéwieniowy. Nalezy podac wielkos¢
ziarna.

Przyktad zamowienia:
EAN 4007220748343
PVL 115180 M

Objasnienie zamowienia:

PVL = Sciernice wiokninowe POLIVLIES®
115 = g zewnetrzna D [mm]

A = Ziarno scierne

180 M = Wielkos¢ ziarna

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220748343
PVL 115180 M

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D Szerokos¢
100 G 180 M 240°F [mm] [mm]

EAN 4007220
PVL 115 A 748336 748343 748350 115 18
PVL 125 A 748367 748374 748381 125 18

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw

Sciernice wtékninowe POLIVLIES®

H Zalec. liczba Maks.

[mm] obrotéw dopuszcz.
[min] liczba obr.
[min]
22,23 5 000-5 800 13 300 5
22,23 4 600-5 300 12 200 5
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Narzedzia wiékninowe

Wykroje POLIVLIES®

PFERD

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep
POLIVLIES®

Ziarno $cierne: Korund A
Dostepne wielkosci ziaren:

100 G (grube) = z6ttobrazowe
180 M (Srednie) = brunatne
240 F (drobne) = niebieskie

Zalecenia dot. uzycia:

% Obsada wykrojow POLIVLIES® do zastosowa-
nia z PVKRH

% Wykroje POLIVLIES® osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci 15-20 m/s. Uzy-
skujemy wtedy najlepszy stosunek miedzy
wydajnoscia, jakoscia powierzchni, tempera-
tura powierzchni i zuzyciem narzedzia.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220354230

PVKR 115 A 100 G

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D, Zalec. liczba Maks. Pasujace
100 G 180 M 240 F [mm] obrotéw dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min-]
PVKR 115 A 354230 297469 354254 115 3300 5300 PVKRH 115 10
PVKR 125 A 354261 297452 354278 125 3000 4 850 PVKRH 125 10
PVKR 178 A 354285 354292 354308 178 2 200 3500 PVKRH 178 10
7 o Dzieki elastycznej warstwie pomiedzy obsada
Obsady wykrojéw POLIVLIES POLIVLIES® a narzedziem mozliwa jest szybka
zmiana narzedzia.
Oznaczenie EAN D Gwint Maks.
4007220 [mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
PVKRH 115 316962 115 M14 5300 1
PVKRH 125 316979 125 M14 4 850 1
PVKRH 178 354223 178 M14 3 500 1
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Narzedzia widékninowe
Narzedzia POLICLEAN®

Firma PFERD oferuje obszerny program narze- Zalecenia dot. uzycia:
dzi POLICLEAN®:

¥ Tarcze POLICLEAN® % Narzedzia POLICLEAN® osiagaja najlepsza
I Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN® wydajnosc przy predkosci pracy 15-20 mvs.
M Wykroje COMBIDISC®-POLICLEAN® Wtedy uzyskuje sie najlepszy stosunek
(patrz narzedzia COMBIDISC® strona 30) miedzy wydajnoscia, jakoscia powierzchni,
I POLICLEAN® krazki temperaturg oraz zuzyciem narzedzi.
PQLICLEAN® to grubo uziarni(_)na v.v’rékninla ) Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Scierna, sktadajaca sie ze specjalnej kombinagji _ _
wibkien syntetycznych i scierniwa. I Ze wzgledow bezpieczenistwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw
Zalety:
M Elastyczna struktura dopasowuje sie idealnie N = Nosic okulary ochronne!
do powierzchni i ksztattu obrabianego
detalu

W Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie
narzedzi i umozliwia chtodny szlif

% Narzedzia POLICLEAN® nie pozostawiaja
korodujacych czastek na powierzchni detali
obrabianych

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

Przyktadowe zastosowania: , .
_ Przestrzegac¢ wskazéwek dot.
W Usuwanie rdzy, zgorzeliny, zabrudzen, farb, " bezpieczenstwal
kleju, starych powtok oraz resztek uszczelek
1 Czyszczenie spawoéw, usuwanie lekkich
rys oraz przebarwien, szczegdlnie na stali
nierdzewnej (INOX)
1 Nadawanie szorstkosci przed klejeniem
oraz szpachlowaniem
1 Czyszczenie powierzchni o rozmaitych
strukturach

0®Qe@

Predkos¢ pracy

Na diagramie sa przedstawione predkosci \
szlifowania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca 12 000
\\

Srednicy narzedzia pionowa linia styka sie z po-
dana predkoscia pracy. Stamtad w kierunku

) ¢ ; 10 000 Wy
poziomym odczytujemy z lewej strony obroty 9000 * 90,
dla narzedzi POLICLEAN® oraz napedoéw narze- S\
dzi w [min']. 8000 —
7000 .
Przyktad: = \
PCLS 7513/6 € 6000
Predkos¢ pracy: 15-20 m/s T 5600 NG — \\ SN
Liczba obrotéw: 3 800-5 000 min~' 5 P40 N NN ==
Q4800 5
9 4400 SN Oy
] SN
O 4000
= \\ \\
2 3600 ~T5
= 3200 5 \

2800 \; \
2400 \
\

2000 S

1600
50 75 100 150

Srednica narzedzia D [mm]

204 1 93



PFERD

Narzedzia wiékninowe
Narzedzia POLICLEAN®

Krazki POLICLEAN® maja uniwersalne zastoso-
wanie w szlifie obwodowym.

Krazki POLICLEAN®

Zalecenia dot. uzycia:
Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne oraz elektryczne proste.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Trzpieh mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220471470
PCLS 7513/6

Objasnienie zamdéwienia:
PCLS = Krazki POLICLEAN®

75 = g zewnetrzna D [mm]
13 = Grubos¢ T [mm]
6 = g otworu mm H [mm]
Oznaczenie EAN DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
4007220 [mm] [mm] obrotow dopuszcz. uchwyty @
[min] liczba obr.
[min~]
PCLS 7513/6 471470 75x13 6 4000-5 100 10 000 PCLB 6/6/13, 6

PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39

PCLS 10013/13 471487 100 x 13 13 3000-3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26

PCLS 15013/13 471494 150 x 13 13 2000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26

Trzpienie mocujace

Trzpier mocujace do krazki POLICLEAN® umoz-
liwia mocowanie kilku krazkéw na raz.

Trzpiern mocujacy redukuje znaczaco czas

na zmiane narzedzia. Zmiana tarczy mozliwa
jest bez wyciagania trzpienia z tulei zaciskowej
maszyny.

Trzpien mocujace do krazki POLICLEAN®

Firma PFERD oferuje 3 rodzaje trzpieni mocuja-
cych do montazu 1, 2 lub 3 krazkéw.

Objasnienie skrotow:

S = g trzpienia

L = Dtugos¢ trzpienia
Oznaczenie EAN SxL Pasuje do 1. uzyt. Pasujace narzedzie

4007220 [mm] otworu o narzedzi @
[mm]

PCLB 6/6/13 471562 6 x 40 6 1 PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/26 471579 6 x 40 6 2 PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/39 471586 6 x 40 6 3 PCLS 7513/6 1
PCLB 6/13/13 532928 6 x 40 13 1 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 6/13/26 532935 6 x 40 13 2 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/13 471593 8 x40 13 1 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/26 471609 8 x40 13 2 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
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Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN® maja uni-
wersalne zastosowanie w szlifie obwodowym.

Zalecenia dot. uzycia:
M Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne oraz elektryczne proste

Oznaczenie EAN

4007220
PCLZY 5013/6 661321
PCLZY 5026/6 661369
PCLZY 7513/6 661376
PCLZY 7526/6 661383
PCLZY 10013/6 661406

Witdknina czyszczaca jest zamocowana na tale-
rzu nosnym. Dzieki temu sciernic POLICLEAN®
mozna uzywac do szlifowania czotowego.

Zalecenia dot. uzycia:

I Preferowane uzycie na wolnoobrotowych
szlifierkach katowych

m Sciernice POLICLEAN® osiggaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci 30-35 m/s

Oznaczenie

PCLD 115-13
PCLD 125-13

Narzedzia widékninowe
Narzedzia POLICLEAN®

Przyktad zaméwienia: . — o
EAN 4007220661369 Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN

PCLZY 5026/6 -
Objasnienie zamoéwienia:

PCLZY = Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN®
5026 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

6 = g trzpienia S, [mm]
DxT SyxL Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
[mm] [mm] obrotow liczba obr. @
[min-] [min]
50x 13 6 x 40 6 000-7 000 15 000 5
50 x 26 6 x 40 6 000-7 000 15 000 5
75x 13 6 x 40 4 000-5 100 10 000 5
75 x 26 6 x40 4 000-5 100 10 000 5
100 x 13 6 x 40 3 000-3 800 7 500 5

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220515297
PCLD 125-13

Dyski POLICLEAN®

Objasnienie zamoéwienia:
PCLD = Dyski POLICLEAN®

125 = g zewnetrzna D [mm]
13 = Grubos¢ T [mm]
EAN DxT H Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] obrotow liczba obr. @
[min] [min~]
515280 115x13 22,23 5000-7 000 10 000 5
515297 125x13 22,23 5000-7 000 10 000 5
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Narzedzia Poliflex®
Informacje ogodlne

Firma PFERD oferuje obszerny program narze- Zalety;
dzi Poliflex® z duzego wyboru

B Ksztattow % Wysoka jakos¢ powierzchni obrabianego
1 Scierniw detalu o
= Wielkodci ziaren W Precyzyjny ruch narzedzi Poliflex®
W taczen - ma na wzgledzie zdrowie uzytkownika
sa produkowane narzedzia odpowiednie -chroninaped
do réznych zastosowan. - powoduje spokojniejsza prace

- nie powoduje $ladéw drgan na obrabianej
Linie produkcyjne firmy PFERD pozwalaja utrzy- powierzchni oraz
mac stata wiernos¢ ksztattu oraz stata jakosc - narzedzie nie zuzywa sie zbyt szybko.
narzedzi Poliflex® do szlifu doktadnego. Narze- M Narzedzia Poliflex® mozna profilowac
dzia Poliflex® nadajq sie znakomicie do szlifu za pomoca kamienia do obciagania lub
dok+adnego, nadayvania struktury powierzchni obciagacza diamentowego na niewielkich
oraz przygotowania do polerowania. obrotach. Wiecej informacji oraz na temat

kamieni do obciagania oraz wskazowki
dotyczace zamawiania znajda Paristwo
w podkatalogu 203.

Predkosci prac 100 000
¢ pracy 90 000 \\\ ‘\\ N
Na diagramie zaznaczono predkosci pracy 80 000 NG
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca srednicy 70 000 N N N
narzedzia pionowa linia styka sie z podana 60 000 N N
predkoscia pracy. Stamtad w kierunku po- 50638 \\‘ N\, ‘\‘ N\
ziomym odczytujemy z lewej strony w [min-'] 45000 \\\\ \ \\ s \\ \\
obroty dla narzedzi Poliflex®. 40000 NN N N &)
35000 N NN 2%
Przyktad: 30 000 AN\ AN\ N\
N X N
PF KU 15 6 AR 120 GR SANNANN N,
) , ‘ 25000 NONCN NS \
Srednica narzedzia: 15 mm \ N \ \\ %, \
Predkos¢ pracy: 15 m/s 20 000 NN\ \9$ % N
Liczba obrotéw: 19 000 min-' = \ \ . 7% \\ \
£ 15000 - N O INCN N
PFERDVIDEO £ \\ \/ f.\\\ \\
c s
Wiecej informacji znajduje \g 10 000 \\/ 2% 3 \‘\\‘\\‘\ NG
sie tutaj lub na stronie 5 :888 N e% NCINTNN N
www.pferd.com S oo /0/% N ‘\\ \‘\ \\
©
g o ANNNASAN N
= N - —
4000 NN
3500 \\\ \\ N \\\\
3000 B ‘\ \\‘
2500 NCN -
2000 ‘\\\‘ \‘
1 500 \ N
1000 \
4 6 8 10 12 15 20 25 3032 40 50 60 75 100 125150 200
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PFERD
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Zalecenia dot. zamawiania:

Przyktad zaméwienia

Sciernicy trzpieniowej Poliflex®

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
o o ® 0 06 0 o

Przyktad zamoéwienia

sciernic do szlifu doktanego Poliflex®
PF SC 4010 6 AR 120 GR
o o ® 0 0 0 o0

0 Oznaczenie
PF = Oznaczenia dla Poliflex®

@ Ksztatty

SC = Sciernica

W = Ksztatt walcowy

Ll = Ksztatt kulisto-walcowy <>

ZY = Ksztatt kulisto-walcowy [———
WR = Ksztatt kulisto-walcowy -:I

KU = Ksztatt kulisty
SP = Ksztatt ostrotukowy
KE = Ksztatt stozkowy

©® Wymiary

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex®

@ zewnetrzna D x szeroko$¢ T [mm]
20 mm x 30 mm = 2030

Sciernice do szlifu doktadnego Poliflex®
@ zewnetrzna D x szerokos$¢ T [mm]
40 mm x 10 mm = 4010

® Mocowania

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex®

@ trzpienia S x dtugosc trzpienia L, [mm]
3 mmx 30 mm

6 mm x 40 mm

8 mm x 40 mm

Sciernice do szlifu doktadnego Poliflex®
Srednice otworéw wynosza odpowiednio
do $rednic sciernic @ 2, 3, 6, 10 lub 20 mm.

Korpusy do marmurkowania Poliflex®
Gwint wewnetrzny M 8

©® Scierniwo

Zasadniczo wystepuja dwa rodzaje $cierniwa
0 oznaczeniach wg ISO 525:

A = Korund (Al,0,)

C = Weglik krzemu (SiC)

Ponadto stosowane sa inne kombinacje
scierniwa:

AW = Korund szlachetny biaty
AR = Korund szlachetny r6zowy
AN = Korund normalny

CN = Weglik krzemu zielony
CcuU = Weglik krzemu biaty
AWCN = Mieszanina AW + CN

ANCN = Mieszanina AN + CN

® Wielkosci ziaren wg ISO 525
oraz ISO 8486

Wystepujace w $ciernicach trzpieniowych
PFERD wielkosci ziaren odpowiadaja ksztattowi
i Srednicy narzedzia.

@ Spoiwa

Dostepne sa nastepujace spoiwa:
PUR = Poliuretan

(miekki, srednio twardy)
PU-STRUC = Poliuretan

GR =Guma
GHR = Guma twarda
LR = Skora
LHR = Skora twarda
TX = Tkanina
Objasnienie skrotow wg
EN 12413:
D = g zewn. sciernicy
T = Szer. sciernicy
S, = Srednica trzpienia
L, = Wolna dtugos¢ trzonka
L, = Dtugos¢ trzonka
L, = Dtugos¢ zamocowania trzpienia
w tulei
Tuleja zaciskowa
/
D s 72777

Narzedzia Poliflex®

Zalecenia dot. zamawiania oraz wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno prze-
kraczac¢ podanych predkosci obwodowych:

PUR 15 m/s
GR 15 m/s
LR 25 m/s
X 30 m/s
PUR-STRUC 15 m/s
GHR 30 m/s
LHR 50 m/s

Norma DIN 69170, na podstawie EN12413
reguluje maksymalne obroty dla réznych dtu-
gosci i srednic trzpieni. Nalezy ich koniecznie
przestrzegac, aby uniknac pekniecia trzpienia
podczas pracy.

Niezaleznie od dfugosdi trzpienia (L,) min.,
odlegto$¢ zamocowania trzpienia musi wynosi¢
min. 10 mm.

Podana maksymalna liczba obrotéw, zgodna
z EN 12413 jest zalezna od kilku czynnikéw:
I Ksztaftu i wymiaru sciernicy

M Srednicy trzpienia

[ Prawidtowej odlegtosci zamocowania L,

Do kazdego opakowania $ciernic do szlifu
dokfadnego PFERD sa dotaczone informacje
dotyczace zalecanych obrotéw dla otwartej
dtugosci trzpienia odpowiedniej sciernicy
trzpieniowej. Dodatkowo nalezy zwroci¢
uwage na spokojna prace oraz prawidtowe
zamocowanie narzedzia na napedzie.

Tabele z maksymalnymi obrotami dla narzedzi
Poliflex® sa dostepne na zamowienie.

)
= Nosi¢ okulary ochronne!
= Chroni¢ stuch!

_ Przestrzegac¢ wskazowek dot.
~ bezpieczenstwa!
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Narzedzia Poliflex®

Aby utatwi¢ doboér odpowiedniego narzedzia
Poliflex®, firma PFERD skupita sie na grupie
materiatéw, gtéwnym zastosowaniu oraz spe-
cjalnych wymaganiach obrébczych. Ponizsze

zestawienie pokazuje, jakie sg zalecane kombi-
nacje scierniwa i spoiwa dla réznych materia-
téw z uwzglednieniem zadania obrébczego.

Rozréznienie kryteriéw wyboru miedzy mate-
riatem, procesem obrébczym i obrazem szlifu
jest konieczne w celu dobrania optymalnego

narzedzia.

Stal,
staliwo

Stal nierdzewna (INOX)

Metale niezelazne

© Grupy materiatow

v

Stale niehartowane,
nieulepszone, do
1 200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Stale hartowane, ulepszone
ponad 1 200 N/mm?
(> 38 HRC)

Stale nierdzewne
i kwasoodporne

Miekkie metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde metale niezelazne

Materiaty zaroodporne

@ = nadaje sie bardzo dobrze O = nadaje sie dobrze

Spoiwo oraz mieszanina ziarna maja znaczacy
wplyw na wydajnos¢ narzedzia, jego zywot-

nos¢ i agresywnos¢. Poza tym okreslaja optyke
powierzchni.

Stale konstrukcyjne,
stale weglowe,
stale narzedziowe,
stale niestopowe,
staliwo

Stale narzedziowe,
stale ulepszone,
stale stopowe,
staliwo

Stale szlachetne austeni-
tyczne oraz ferrytyczne

Odlewy aluminium,
mosiadz,

miedz,

cynk

Braz, tytan, stopy na bazie
tytanu, twarde stopy alumi-
nium (wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu i
kobaltu (budowa turbin i
napeddéw)

O Materiat

PFERD

Jak wybrac¢ odpowiednie narzedzie Poliflex®?

Zazwyczaj znany jest materiat obrabianego

elementu. Nalezy przestrzegac¢ oznaczonych
kolorami grup materiatow.

@ Zastosowanie/Proces
Oprécz materiatu musi zostac okreslony takze
proces obrébczy. Rozrézniamy tutaj:

Uzycie uniwersalne,

Uzycie na powierzchni,

Uzycie na krawedziach.

® Zastosowanie/Proces

v

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawe-
dziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie uniwersalne

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscia kszt.

Spoiwo >
Scierniwo >
(mieszanina

ziarna)

0 Oznaczenie/Spoiwo P
sciernicy trzpieniowej

Zalecana predkos¢ >
pracy

©® Obraz powierzchni V¥
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa

Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia ustrukturyzowana
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia Swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia Swiecaca

@ Strona w podkatalogu »
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~ Narzedzia Poliflex®

K Szybka droga do optymalnego narzedzia

©® Struktura powierzchni, jaka chcemy @ Spoiwo Sciernicy trzpieniowej do szlifu @ Odniesienie do strony w podkatalogu
uzyskac doktadnego Wiecej informacji na temat wybranych
Nastepnie musi zosta¢ wybrana powierzchnia. Po okresleniu procesu oraz powierzchni, ksztattow/wymiarow narzedzi oraz wielkosci
Tutaj rozrézniamy: dobrane moze zostac¢ takze spoiwo. ,Bardzo ziaren znajduje sie na stronach podkatalogu
1 Powierzchnia matowa, dobrze nadajace sie” zaznaczone jest czarnym podanych w tabeli.

1 Powierzchnia Swiecaca, punktem(®). Twardosci ,dobrze nadajace sie”

1 Powierzchnia z nadana struktura. oznaczone sa przezroczystym punktem m (O).

O (]
O ([ ]
O ([ ]
o (]
O ([ ]
O [ ]
O (]
@] [ ]
([ ] O
@] O ([ ]
O (]
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Narzedzia Poliflex® q
Narzedzia Poliflex® spoiwo PUR
Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
w spoiwie PUR produkowane sa z zielonego ) : ) ) ) . )
weglika krzemu (SiC). Spoiwo PUR jest miek- I Uzyskiwany jest gtadki, matowy obraz szlifu I Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury
kie, dostepne w dwach stopniach twardosci 1 Miekkie osadzenie ziarna w potaczeniu najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy predkosci
(PUR-W, PUR-MH). z ksztattem ziarna SiC gwarantuja miekki szlif 5-10 m/s

1 Rézna agresywnosc przy wyborze réznych I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
Spoiwo PUR jest jednolite i zawiera duzy udziat stopni twardosci pneumatyczne i elektryczne proste
ziarna $ciernego. Otwarta struktura i elastycz- 1 Odpowiednie do uzycia na powierzchniach
ne spoiwo gwarantuja dobre dopasowanie konstrukdji ze stali, stali nierdzewnej (INOX),  Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
do konturéw i migkki, chtodny szlif. tytanu, metali lekkich i kolorowych

1 Ze wzgleddw bezpieczerstwa nie wolno

Przyktadowe zastosowania: przekracza¢ podanych obrotow
0 Szlif doktadny matryc do kucia i prasowania
I Szlif doktadny spawow na elementach

ze stali nierdzewnej (INOX)
I Szlif wstepny przed polerowaniem na elemen-

tach konstrukcji przy produkgji kuchni i urza-

dzen stosowanych w przemysle spozywczym

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220535288

PF ZY 3232/6 CN 80 PUR-MH

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® ZY PUR

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT S,xL, Zalec.liczba Maks.
30 150 220 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]

Trzpien ¢ 3 mm PUR-W
PFZY 0812/3 CN ... PUR-W 535004 535028 - 8x 12 3x30 24 000 35800 10
Trzpien @ 6 mm PUR-W
PFZY 1025/6 CN . . . PUR-W 535042 535073 - 10 x 25 6 x40 19 000 28 600 10
PF ZY 1530/6 CN . . . PUR-W 535141 535165 - 15 x 30 6 x 40 12 500 19 000 10
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-W 535233 535257 - 20 x 30 6 x 40 9 500 14 300 10
PFZY 2530/6 CN . . . PUR-W 297841 297865 - 25x 30 6 x40 7 500 11 400 10
Trzpien @ 3 mm PUR-MH
PFZY 0812/3 CN . . . PUR-MH - 535011 535035 8x 12 3x30 24 000 35800 10
Trzpien @ 6 mm PUR-MH
PF ZY 1025/6 CN . . . PUR-MH - 535059 535080 10 x 25 6 x 40 19 000 28 600 10
PFZY 1530/6 CN . . . PUR-MH 535134 535158 535172 15 x 30 6 x 40 12 500 19 000 10
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-MH 535325 535240 - 20 x 30 6 x 40 9 500 14 300 10
PF ZY 3232/6 CN . . . PUR-MH 535288 535295 - 32x32 6 x 40 6 000 8900 5
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® spoiwo PUR

Nadaja sie do obrébki wiekszych powierzchni Przyktad zamoéwienia: e
szlifemn czofowym. EAN 4007220536346 Dyskijfol flaxeREDEUR
PFD 115-22 CN 60 PUR-MH

Wskazéwki dot. uzycia: Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

M Zastosowanie na wolnoobrotowych szlifier-
kach katowych

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H  Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
60 150 [mm] [mm] obrotéw liczba obr. @
EAN 4007220 [min] Luibar]

PFD 115-22 CN . . . PUR-W 536377 536391 115x 14 22,23 2 400 5300 5
PFD 115-22 CN . . . PUR-MH 536346 536360 115x 14 22,23 2 400 5300 5
Wskazéwki dot. zamawiania: Przyktad zamoéwienia: 21A - e

Trzpier mocujacy nalezy zamawia¢ osobno. EAN 4007220144749 Kiszk dosZifu dokiadnsaogalifiex

PFSC 7510/10 CN 80 PUR-W SCPUR

Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. Maks. Pasujace
80 150 [mm] [mm] liczba dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 obrotéw liczba obr.
[min-] [min™]
PF SC 7510/10 CN . . . PUR-W 144749 - 75x 10 10 2 500 3800 BO 8/10 6-20 5
PF SC 12520/20 CN .. . PUR-W = 144794 = 125 x 20 20 1500 2300 BO 12/20 10-50, 1
BO MK 1/20 10-50
PF SC 15025/20 CN .. . PUR-W = 298428 298435 150 x 25 20 1200 1900 BO 12/20 10-50, 1

BO MK 1720 10-50

Trzpienie mocujace

Trzpien mocujacy do krazkéw do szlifu doktadnego Poliflex® SC PUR

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o

4007220 [mm] [mm] [mm]
BO 8/10 6-20 297667 8x30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
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Narzedzia Poliflex® spoiwo PUR

PFERD
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Dzieki swemu ksztattowi moga obrabia¢ takze
miejsca trudno dostepne takie jak narozniki.

Bloczki Poliflex® PUR

Bloczki mozna dowolnie pomniejszac tarczami

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
60 120 240
EAN 4007220
PFB 1156030 CU . . . PUR 298671 298688 298695

Zestaw bloczkéw Poliflex® dostepny jest w pu-

T
Zestaw bloczki Poliflex detku kartonowym.

Zawartos¢:

9 sztuk, po 3 bloczki Poliflex® z ziarnem
1 60 (grube)

M 120 (Srednie)

M 240 (drobne)

Oznaczenie EAN
4007220
PSO 11560 298886

Specjalne narzedzia z gwintem wewnetrznym
M8 do osiagniecia efektéw optycznych na po-
wierzchniach (marmurkowanie).

Do zamocowania uzywa sie trzpienia mocu-
jacego.

Zalecenia dot. uzycia:

Korpusy do marmurkowania Poliflex®

przy obrotach 1 000-4 000 min-'

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220146194
PF ZY 5040 M8 CN 30 PUR

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. liczba
30 80 [mm] [mm] obrotow
EAN 4007220 [min~1]
PFZY 5040 M8 CN . . . PUR 146194 146200 50 x 40 M8 1 000-4 000

Trzpier mocujacy BO 6/8 (g trzpienia 6 mm)
nadaje sie do uzycia z korpusami do marmur-
kowania Poliflex®.

Trzpien mocujacy do korpuséw do
marmurkowania Poliflex®

Oznaczenie EAN SxL
4007220 [mm]
BO 6/8 062104 6 x 40

do ciecia i dopasowac do zadania obrébczego.

M Uzywac wytacznie do szlifowania czotowego

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220298688

PFB 1156030 CU 120 PUR

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Wymiary
LxBxC @
[mm]
115 x 60 x 30 5
Wymiary
[mm]
285 x 150 x 60 1

Maks. Pasujace
dopuszcz. uchwyty @
liczba obr.

[min]

5700 BO 6/8 5

Gwint @
M8 1
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Narzedzia do nadawania struktury powierzchni
Poliflex® produkowane sa z szarego weglika
krzemu. Znakomicie nadaja sie do obrébki ele-
mentdw ze stali nierdzewnej (INOX). Spoiwo
PUR jest jednolite i zawiera duzy udziat ziarna
sciernego.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220752029
PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC

Oznaczenie

Narzedzia Poliflex®

Narzedzia do nadawania struktury Poliflex®

Zalety:

I Otwarta struktura i elastyczne spoiwo gwa-
rantuja dobre dopasowanie sie do konturéow
i miekki, chtodny szlif

I Btedy powierzchni oraz przejécia deformu-
jace obraz szlifu zostaja szybko i efektywnie
usuniete

Przyktadowe zastosowania:

M Obrobka spawoéw na blachach ze stali
nierdzewnej (INOX)

M Usuwanie btedéw powierzchni przy
produkcji zZlewdw kuchennych

I Uzyskiwanie optycznych efektéw na
elementach obrabianych w przemysle
spozywczym

1 Wyréwnywanie obrazu szlifu przy budowie
poreczy

y

.

Zalecenia dot. uzycia:

I Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury
najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy predkosci
5-10 m/s

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne i elektryczne proste

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ maksymalnych podanych
obrotéw

Sciernice trzpieniowe do nadawania
struktury powierzchni Poliflex® ZY

-
<~

EAN DxT S, xL, Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz. @
[min™] liczba obr.
[min]
Trzpien ¢ 6 mm
PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC 752029 20 x 30 6 x 40 4 750-9 550 14 000 10
PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC 752036 25 x 30 6 x 40 3 800-7 600 11 500 10
PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC 752043 32x32 6 x 40 3 000-6 000 9 000 5
PF ZY 7510/6 CU 16 PU-STRUC 752050 75 x 10 6 x 40 1 250-2 500 4000 1
PF ZY 7530/6 CU 16 PU-STRUC 752067 75 x 30 6 x 40 1 250-2 500 4000 1
Trzpien @ 8 mm
PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 100 x 30 8 x 40 1 000-1 900 2 800 1
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Narzedzia Poliflex®

Narzedzia do nadawania struktury Poliflex®

Sciernice trzpieniowe do nadawania
struktury powierzchni Poliflex® WR

k)

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220752081
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

Oznaczenie EAN DxT S, xL, Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz.

[min] liczba obr.

[min]

PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC 752081 30 x 45 8 x40 3 150-6 350 9 500
PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC 752104 40 x 45 8 x40 2 350-4 750 7 000
PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC 752111 50 x 45 8 x40 1 900-3 800 5700

Narzedzia do nadawania struktury
Poliflex®

Oznaczenie

PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC

Sciernice krazkowe do nadawania
struktury powierzchni Poliflex®

Wskazowki dot. zamawiania:

Inne narzedzia walcowe znajduja sie w zesta-
wach na stronach 70 i 88 tego podkatalogu
oraz w podkatalogu 208.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220752159
PFW 100100/19 CU 16 PU-STRUC

EAN DxT H Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] [mm] obrotéw liczba obr.
[min] [min]

752159 100 x 100 19 1 000-1 900 2 800

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220752135
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC

Oznaczenie EAN DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
4007220 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. uchwyty

[min] liczba obr.

[min]
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC 752135 100x 10 20 1 .000-1 900 2800 BO 12/20 10-50
PF SC 10030/20 CU 16 PU-STRUC 752142 100 x 30 20 1 .000-1 900 2800 BO 12/20 10-50

PFERD
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Spoiwo GR

Poliflex® $ciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego o spoiwie GR produkowane sa z rézo-
wego korundu szlachetnego. Spoiwo GR jest
miekkim spoiwem na bazie elastomerdw.

Zalety:

1 Najlepsze do powierzchni nieutwardzanych
elementoéw stalowych, stali nierdzewnej
(INOX) i metali kolorowych

W Uzyskiwany jest gtadki, swiecacy obraz szlifu

1 Miekkie, elastyczne spoiwo gwarantuje
miekki, precyzyjny szlif

Wskazéwki dot. zamawiania:

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o wielkosci ziarna 400 produkowane
sa z korundu szlachetnego biatego AW.

Narzedzia Poliflex®

Narzedzia Poliflex® spoiwo GR/GHR

Spoiwo GHR

Poliflex® Sciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego Poliflex o spoiwie GHR sa produkowane
z mieszaniny $cierniwa, sktadajacej sie z korun-
du normalnego oraz zielonego weglika krzemu
(SiC). Spoiwo GHR jest rowniez miekkim,
jednakze bardziej stabilnym spoiwem na bazie
elastomerdw.

Zalety:

I Najlepsze do szlifowania krawedzi nie-
utwardzanych elementéw stalowych i stali
nierdzewnej (INOX)

I Uzyskiwany jest gtadki, swiecacy obraz szlifu

M Na zaroodpornych stopach oraz na tytanie
i stopach tytanu uzyskiwany jest gtadki,
Swiecacy obraz szlifu

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220534113

PF ZY 2030/6 AR 80 GR

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT
46 80 120 220 400 [mm]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm GR
PF ZY 0408/3 AR . .. GR - - 144800 - - 4x8
PF ZY 0610/3 AR ... GR - - 144824 - - 6x10
PF ZY 0808/3 AR . .. GR - - 144848 144855 - 8x8
PFZY 0812/3 AR ... GR - - 144886 144893 - 8x 12
PF ZY 1006/3 AR ... GR - - 145838 - - 10x6
PFZY 1010/3 AR ... GR - - 144947 144954 - 10x 10
PFZY 1015/3 AR ... GR - - 145036 145043 - 10x 15
PFZY 1208/3 AR ... GR - - 145883 - - 12x8
PFZY 1212/3 AR ... GR - - 145203 - - 12x12
PFZY 1220/3 AR ... GR - - 145265 - - 12 x 20
Trzpien @ 6 mm GR
PFZY 1010/6 AR . .. GR - - 144992 - - 10x 10
PFZY 1015/6 AR ... GR - - 145081 145098 - 10x 15
PFZY 1025/6 AR . . . GR - 533925 145128 145135 - 10x 25

Przyktadowe zastosowania:

W Szlif precyzyjny na krawedziach i przejsciach

W Szlif precyzyjny matryc

W Szlif precyzyjny topatek turbin

W Uzyskiwanie efektow optycznych na
armaturach

Zalecenia dot. uzycia:

m Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie GR maja najlepsza
wydajnos¢ przy zastosowaniu na
powierzchniach przy predkosci pracy
10-12 m/s

m Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie GHR maja najlepsza
wydajnos¢ przy zastosowaniu na
krawedziach przy predkosci pracy 25-30 m/s

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne oraz elektryczne proste

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw.

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® ZY GR/GHR

i

S

S,xL, Zalec. liczba Maks.
[mm] obrotéow dopuszcz. @
[min'] liczba obr.
[min-]
3x30 47 500 71 600 10
3x30 32 000 47 700 10
3x30 24000 35 800 10
3x30 24000 35 800 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 16 000 23 800 10
3x30 16 000 23800 10
3x30 16 000 23 800 10
6 x40 19 000 28 600 10
6 x40 19 000 28 600 10
6 x40 19 000 28 600 10

Wiecej na nastepnej stronie
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® spoiwo GR/GHR

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna

46 80 120 220

EAN 4007220

PFZY 1208/6 AR . .. GR - - 145913 -
PFZY 1212/6 AR ... GR - - 145234 -
PFZY 1220/6 AR ... GR - - 145296 145302
PFZY 1515/6 AR ... GR - - 145371 -
PFZY 1525/6 AR ... GR - - 145418 145425
PFZY 1530/6 AR ... GR - - 145470 145487
PFZY 2012/6 AR ... GR - - 145982 -
PFZY 2020/6 AR . .. GR - - 145562 145579
PFZY 2030/6 AR ... GR - 534113 145630 -
PFZY 2515/6 AR ... GR - - 146026 -
PFZY 2525/6 AR . .. GR - - 145708 145715
PFZY 3020/6 AR ... GR - - 146057 -
PF ZY 3030/6 AR .. . GR = = 145760 =
Trzpienr o 8 mm GR
PFZY 4025/8 AR . .. GR - - 146095 -
Trzpien ¢ 3 mm GHR
PF ZY 0408/3 AW . . . GHR - - - -
PFZY 0812/3 ANCN . .. GHR - - 533765 -
PF ZY 0812/3 AW . .. GHR = - = -
PFZY 1010/3 ANCN . .. GHR - - 533871 -
PFZY 1015/3 ANCN . . . GHR - - 533895 -
Trzpien @ 6 mm GHR
PFZY 1025/6 ANCN . .. GHR - - 533956 -
PF ZY 1025/6 AW . . . GHR - - - -
PFZY 1220/6 ANCN ... GHR = 145364 - - -
PFZY 1530/6 ANCN ... GHR = 145555 534069 - -
PF ZY 2030/6 ANCN . .. GHR = 145692 = = =
PFZY 2525/6 ANCN ... GHR = 145753 - - -

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® KU GR

4
=
f

Przyktad zaméwienia:

EAN 40072201
PF KU 25/6 AR

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ D

ziarna [mm]

120
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
PFKUO08/3 AR...GR 146217 8
PFKU 10/3 AR...GR 146231 10
Trzpien ¢ 6 mm
PFKU 12/6 AR ... GR 146255 12
PFKU 15/6 AR . . . GR 146279 15
PF KU 20/6 AR . . . GR 146293 20
PF KU 25/6 AR . .. GR 146316 25
PF KU 30/6 AR . .. GR 146323 30

46316
120 GR

400

533734

533772

533970

3x30
3x30

6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40

DxT S, xL,
[mm] [mm]
12x8 6 x 40
12x12 6 x 40
12 x 20 6 x 40
15x15 6 x 40
15x 25 6 x40
15 x 30 6 x 40
20x 12 6 x 40
20x 20 6 x 40
20x 30 6 x 40
25x 15 6 x 40
25x25 6 x 40
30x 20 6 x 40
30 x 30 6 x40
40 x 25 8 x40
4x8 3x30
8x 12 3x30
8x 12 3x30
10x 10 3x30
10x 15 3x30
10 x 25 6 x 40
10x 25 6 x40
12 x 20 6 x 40
15 x 30 6 x 40
20x 30 6 x 40
25x 25 6 x 40

Zalec. liczba

obrotow

[min™]

24 000

19 000

16 000

12 500

9500

7 500

6 500

Zalec. liczba Maks.
obrotéow dopuszcz. @
[min'] liczba obr.
[min~]
16 000 23 800 10
16 000 23 800 10
16 000 23 800 10
12 500 19 000 10
12 500 19 000 10
12 500 19 000 10
9500 14 300 10
9500 14 300 10
9500 14 300 10
7 500 14 300 10
7 500 11 400 10
6 500 9500 5
6 500 9500 5
4500 9500 5
100 000 143 200 10
60 000 71 600 10
60 000 71 600 10
45 000 57 200 10
45 000 52 000 10
45 000 57 200 10
45 000 57 200 10
40 000 47 700 10
32 000 47 700 10
24 000 28 600 10
19 000 22 900 10

Maks. dopuszcz.
liczba obr.
[min]

35800
28 600

23 800
19 000
14 300
11400

9 500

PFERD

10
10

10
10
10
10
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® spoiwo GR/GHR

Idealne do szlifu wykonczeniowego wszelkich Przyktad zaméwienia: R . ——
powierzchni metalicznych np. przy produkgji EAN 4007220146699 :zllelrlnéc:/ga;zllfu dokladnegeBoliflex
narzedzi, form, w przemysle jubilerskim. PF SC 2503/2 AR 120 GR

Maty rozmiar $rednicy, ze wzgledu na swoja Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

budowe, nadaje sie do obrébki miejsc waskich SC

i trudno dostepnych.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT H Zalec. Maks. Pasujace
120 220 [mm] [mm] liczba dopuszcz. uchwyty @
EAN 4007220 obrotéw liczba obr.
[min™] [min-]
Ksztatt tarczy e
PF SC 2503/2 AR ... GR 146699 - 25x3 2 7 500 11 400 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF SC 2503/2 CU . .. GHR - 146705 25x3 2 7 500 11 400 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF SC 3006/6 AR . .. GR 144695 - 30x6 6 6 300 9500 BO 6/6 3-10 5
PF SC 5006/6 AR . .. GR 144718 - 50 x 6 6 3 800 5700 BO 6/6 3-10 5
PF SC 8006/10 AR . .. GR 144756 - 80 x 6 10 2 400 3500 BO 8/10 6-20 5
PF SC 10020/10 AR .. . GR 144787 - 100 x 20 10 1900 2 800 BO 8/10 6-20 1
Ksztatt soczewki ——
PF LI 1604/2 CU . .. GHR - 146675 16 x4 2 12 000 17 900 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF LI 2403/2 CU . .. GHR - 146682 24 x 3 2 8 000 12 000 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5

Trzpienie mocujace
Trzpien mocujacy do Sciernic do szlifu doktadnego Poliflex® SC/LI GR/GHR
- L ‘ L L
| | — ~—
Il ! i

l———— T_S ‘.4!!!-557_5 tq‘!§==;

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o @
4007220 [mm] [mm] [mm]

BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34x43 1=5 1.6 10

BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10

BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1

BO 8/10 6-20 297667 8x30 6-20 10 1

204 1107



Narzedzia Poliflex®

Narzedzia Poliflex® spoiwo LR/LHR

Spoiwo LR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LR sa produkowane z bia-
tego korundu szlachetnego. Spoiwo LR jest
spoiwem twardszym, bardziej stabilnym.

Zalety:

M Spoiwo LR nadaje sie do szlifu doktadnego
na powierzchniach utwardzanych, wzboga-
conych elementéw stalowych i tytanu

M Duza zywotnos¢ i stabilnos¢ ksztattu, dobre
wiasciwosci scierne

Spoiwo LHR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LHR sa produkowane

z mieszaniny biatego korundu szlachetnego
oraz zielonego weglika krzemu (SiC). Spoiwo
LHR jest spoiwem twardym, stabilnym.

Zalety:

I Nadaje sie do szlifu doktadnego na kra-
wedziach, utwardzanych i wzbogaconych
elementach stalowych oraz stopéw zarood-
pornych

I Uzyskiwany jest gtadki, swiecacy obraz szlifu

1 Duza zywotnos¢ i stabilno$¢ ksztattu, dobre
wiasciwosci Scierne

PFERD

Przyktadowe zastosowania:

m Szlif doktadny przy produkgji narzedzi
oraz form

M Szlifowanie elementéw metalowych
ze stopow na bazie niklu

I Uzyskiwanie efektow optycznych
na elementach konstrukgji ze stopéw
zaroodpornych

Zalecenia dot. uzycia:

m Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LR maja najlepsza wydaj-
nos$¢ przy zastosowaniu na powierzchniach

przy predkosci pracy 15-20 m/s

m Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LHR maja najlepsza wy-
dajnos¢ przy zastosowaniu na krawedziach
przy predkosci pracy 30-40 m/s

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki,
pneumatyczne oraz elektryczne proste

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw

Wskazowki dot. zamawiania:

Sciernice trzpieniowe Poliflex® LHR o wielkosci
ziarna 60 sa produkowane z mieszaniny scier-
niwa AWCN korundu biatego szlachetnego
oraz zielonego weglika krzemu.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220145449

PFZY 1525/6 AW 120 LR

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® ZY LR/LHR

i

S

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Syx L, Zalec. liczba Maks.
60 120 220 400 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min'] liczba obr.
[min]
Trzpien ¢ 3 mm LR
PF ZY 0408/3 AW . . . LR - 144817 - 533697 4x8 3x30 95 000 143 200 10
PFZY 0610/3 AW . . . LR - 144831 - - 6x10 3x30 64 000 95 400 10
PF ZY 0808/3 AW . .. LR - 144862 - - 8x8 3x30 47 500 71 600 10
PFZY 0812/3 AW . .. LR - 144909 144916 533758 8x12 3x30 47 500 71 600 10
PFZY 1010/3 AW . . . LR - 144961 144978 - 10x 10 3x30 38 000 57 200 10
PFZY 1015/3 AW . . . LR - 145050 - - 10x 15 3x30 38 000 57 200 10
PFZY 1208/3 AW . .. LR - 145906 - - 12x8 3x30 32 000 47 700 10
PFZY 1212/3 AW . . . LR - 145210 - - 12x 12 3x30 32 000 33700 10
PFZY 1220/3 AW . . . LR - 145272 - - 12 x 20 3x30 32 000 33700 10
Trzpien @ 6 mm LR
PFZY 1010/6 AW . . . LR - 145012 - - 10x 10 6 x40 38 000 57 200 10
PFZY 1015/6 AW . . . LR - 145104 - - 10x 15 6 x40 38 000 57 200 10
PFZY 1025/6 AW . . . LR - 145142 145159 - 10 x 25 6 x 40 38 000 57 200 10
PFZY 1212/6 AW . . . LR - 145258 - - 12x 12 6 x 40 32 000 47 700 10
PFZY 1220/6 AW . . . LR - 145319 - - 12 x 20 6 x 40 32 000 47 700 10

Wiecej na nastepnej stronie
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R Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® spoiwo LR/LHR
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT S,xL, Zalec.liczba Maks.
60 120 220 400 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]
PFZY 1515/6 AW . . . LR - 145395 - - 15x 15 6 x 40 25500 38100 10
PFZY 1525/6 AW . . . LR - 145449 - - 15x 25 6 x 40 25500 38 100 10
PF ZY 1530/6 AW . . . LR - 145500 - - 15x 30 6 x 40 25 500 38 100 10
PF ZY 2020/6 AW . . . LR - 145593 - - 20 x 20 6 x 40 19 000 28 600 10
PF ZY 2030/6 AW . . . LR - 145661 - - 20 x 30 6 x 40 19 000 28 600 10
PF ZY 2525/6 AW . . . LR - 145739 - - 25 x 25 6 x 40 15 000 22 900 10
PF ZY 3030/6 AW . . . LR - 145791 - - 30 x 30 6 x 40 12 500 19 000 5
Trzpien @ 3 mm LHR
PFZY 0812/3 AW . .. LHR - 144923 - - 8x 12 3x30 47 000 76 700 10
Trzpien @ 6 mm LHR
PF ZY 1025/6 AWCN . . . LHR 145166 - - - 10 x 25 6 x 40 75 000 83200 10
PF ZY 1025/6 AW . . . LHR - 145173 - - 10 x 25 6 x 40 75 000 83200 10
PF ZY 2020/6 AW . . . LHR - 145616 - - 20x 20 6 x 40 38 000 47 700 10

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220146224

PF KU 08/3 AW 120 LR

Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® KU LR

Oznaczenie Wielkos¢ D SyxL, Zalec. liczba  Maks. dopuszcz.

ziarna [mm] [mm] obrotow liczba obr.

120 [min-'] [min-'] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
PF KU 08/3 AW . .. LR 146224 8 3x30 47 000 71 600 10
PF KU 10/3 AW . .. LR 146248 10 3x30 38 000 57 200 10
Trzpien @ 6 mm
PF KU 15/6 AW . . . LR 146286 15 6 x 40 29500 38 100 10
PF KU 20/6 AW . . . LR 146309 20 6 x 40 19 000 28 600 10
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® TX

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie TX produkowane sa z ko-
rundu normalnego. Spoiwo tekstylne TX jest
bardzo twarde i stabilne.

Zalety:

M Spoiwo TX jest idealne do obrabiania krawe-
dzi elementow stalowych, stali nierdzewnej
(INOX), tytanu, metali lekkich i kolorowych

M Odznacza sie gtadkim matowym obrazem
szlifu

I Bardzo stabilne osadzenie ziarna daje
bardzo dobre wiasciwosci scierne, przy
zachowaniu gtadkiej struktury powierzchni

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® ZY TX

Przyktadowe zastosowania:

I Szlif doktadny matryc do kucia i prasowania

I Szlif doktadny spawdw na elementach ze
stali szlachetnej (INOX)

I Szlif wstepny przed polerowaniem na cze-
$ciach do budowy napedéw i turbin

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220297964

PF ZY 2032/6 AN 120 TX

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Zalecenia dot. uzycia:

1 Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie TX maja najlepsza
wydajnos¢ przy zastosowaniu na
krawedziach przy predkosci pracy 20-30 m/s

M Wiecej informacji dotyczacych napedéw
do maszyn znajduja sie w podkatalogu 209

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

1 Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ podanych obrotéw

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT Syx L, Zalec.liczba Maks. dopuszcz.
80 120 [mm] [mm] obrotéw liczba obr. @

EAN 4007220 il G
Trzpien ¢ 3 mm
PFZY 0610/3 AN . . . TX 298060 298077 6x10 3x30 63 000 95 400 10
PFZY 0812/3 AN ... TX 298084 298091 8x12 3x30 47 500 71 600 10
Trzpieh @ 6 mm
PFZY 1025/6 AN . . . TX 297780 297889 10 x 25 6 x 40 38 000 57 200 10
PFZY 1632/6 AN . . . TX 297919 297940 16 x 32 6 x 40 24 000 35 800 10
PFZY 2032/6 AN . . . TX 297957 297964 20x 32 6 x 40 19 000 28 600 10
PFZY 2532/6 AN . . . TX 297988 297995 25x 32 6 x 40 15 000 22 900 10

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® KU TX

4

Sq

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220298190

PF KU 10/3 AN 120 TX

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna D SyxL, Zalec.liczba Maks. dopuszcz.
80 120 [mm] [mm] obrotéw liczba obr. @
EAN 4007220 tte?] |
Trzpien @ 3 mm
PF KU 06/3 AN . . . TX 298145 298152 6 3x30 63 000 95 400 10
PF KU 08/3 AN . .. TX - 298176 8 3x30 47 500 71 600 10
PFKU 10/3 AN . .. TX - 298190 10 3x30 38 000 57 200 10
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Oznaczenie
80

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220298008
PF KE 2570/6 AN 80 TX

Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

PF KE 1025/6 AN . . . TX 298121
PFKE 1645/6 AN .. . TX 298015
PFKE 2570/6 AN . . . TX 298008

DxT

120 [mm]
298138 10x25
: 16 x 45

- 25x70

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220298046
PF SP 2032/6 AN 120 TX

S, xL,
[mm]

6 x 40
6 x40
6 x 40

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT
80 120 [mm]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
PFSP 1020/3 AN .. . TX 298107 298114 10 x 20
Trzpien @ 6 mm
PF SP 2032/6 AN . . . TX 298039 298046 20 x 32

Wskazowki dot. zamawiania:
Trzpier mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220505502
PF SC 2503/3 A 80 TX

Sy xL,
[mm]

3x30

6 x 40

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna DxT
80 120 [mm]

EAN 4007220
PF SC 2503/3 A ... TX 505502 505519 25x3
PF SC 2506/3 A ... TX - 505540 25x6
PF SC 4003/3 A ... TX 505564 505571 40x 3
PF SC 4006/6 A ... TX - 505618 40 x 6

H
[mm]

o W w w

Zalec.
liczba
obrotow
[min]
15 000
15 000

9 500

9 500

Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® TX

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® KE TX

Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
obrotéw liczba obr. @
[min~] [min]
38 000 57 200 10
24 000 38 800 10
15 000 22 900 10

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex® SP TX

Zalec. liczba Maks. dopuszcz.

obrotow liczba obr. @
[min-] [min-"]
38 000 57 200 10
19 000 28 600 10

Krazki scierne do szlifu doktadnego
Poliflex® SC TX

Maks. Pasujgce
dopuszcz. uchwyty @
liczba obr.

[min]

22 900 BO 6/3 1-6 20
22 900 BO 6/3 1-6 20
14 300 BO 6/3 1-6 10
14 300 BO 6/6 3-10 10
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Narzedzia Poliflex® : K

Trzpienie mocujace

Trzpien mocujacy do krazkéw sciernych do szlifu doktadnego Poliflex® SC TX

— —

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o

4007220 [mm] [mm] [mm]
BO 6/3 1-6 505694 6 x 40 1-6 3 1
BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1

Pilniki z widkien ceramicznych

Pilniki z wickien ceramicznych KFF PiInilfi ;w’rékien ;eramicznych slk’{a!dajag’sie ) Ziarno §cliernle: W!c'?kno ceramiczne
z widkiem ceramicznych wysokiej jakosci, ktore  Oznaczenie wielkosci ziaren:
_ —_— — sg osadzone w specjalnym spoiwie z zywic syn- 180 = zlote
tetycznych. Nadaja sie do obrébki powierzchni 280 = z6ftobrazowe
i miejsc trudno dostepnych przy produkgji 400 = pomaranczowe
narzedzi i form. 700 = niebieskie
Odznaczaja sie dobrymi wtasciwosciami Obrabiane materiaty:
$ciernymi oraz wysoka jakoscia uzyskanej I Stale narzedziowe (ulepszone)
powierzchni. M Odlewy stalowe, stal nierdzewna
. M Aluminium, miedz
Do zastosowania recznego lub na pneuma-
tycznych lub elektrycznych pilnikarkach (np. Zalecenia dot. uzycia:
pilnikarka pneumatyczna PFG 07/220). M Najlepsza wydajnos¢ osiaga sie, pracujac
Wiecej informacji i danych dotyczacych zama- pod katem 45°

wiania znajduje sie w podkatalogu 209. Przyklad zamowienia:

EAN 4007220668887
KFF0,5x 4 x 150 A 180
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna Wysokos¢ Szerokos¢ Dtug.
180 280 400 700 [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

KFF 0,5 x4 x 150 A 668887 668894 668900 668917 0,5 4 150 1
KFF 1,0x 4 x 150 A 668924 668931 668948 668955 4 150 1
KFF 2,0 x4 x 150 A 668962 668979 668986 668993 2 4 150 1
KFF0,5x 6 x 150 A 669006 669013 669020 669037 0,5 6 150 1
KFF 1,0x 6 x 150 A 669044 669051 669068 669075 6 150 1
KFF2,0x 6 x 150 A 669082 669099 669105 669112 2 6 150 1
KFF 1,0x 10 x 150 A 669129 669136 669143 669150 1 10 150 1
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Firma PFERD oferuje szeroki asortyment
narzedzi do polerowania o réznych srednicach
oraz ksztattach:

Sciernice filcowe

Filcowe Sciernice lamelowe

Tarcze filcowe

Filcowe Sciernice wachlarzowe

Pierscienie tkaninowe

Program zawiera narzedzia filcowe w dwéch
wykonaniach:
Narzedzia filcowe bez domieszki metalu,
uzywane gtéwnie przy polerowaniu na
wysoki potysk
Narzedzia filcowe z domieszka metalu ,
uzywane do Scierania materiatu w proce-
sie polerowania wstepnego z dodatkiem
diamentowych past polerskich

Filcowe $ciernice trzpieniowe oraz tarcze
filcowe sa mniej elastyczne niz pierscienie
tkaninowe i stosowane sa wowczas, gdy musi
zosta¢ zachowany doktadny ksztatt. Tutaj
zasadniczo stosowane sg diamentowe pasty
polerskie i pasty polerskie w bloczkach.

Pierscienie tkaninowe i filcowe $ciernice lame-
lowe, ze wzgledu na ich elastycznos¢, nadaja
sie do polerowania detali o wielu konturach.
Stosowane sa w potaczeniu z pastami polerski-
mi i szlifierskimi.

Predkosci pracy

Na diagramie predkosci skrawania zaznaczone
sa niebieskimi liniami. Odpowiadajaca $rednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z linia danej
predkosci skrawania (niebieska). Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty w [min"'] dla narzedzi filcowych
oraz pierscieni tkaninowych.

Przyktad:

FK ZYA 2530/6 ST-BO

Predkosci pracy: 5-10 m/s

Liczba obrotow: 3 800-7 600 min'

Przyktad:

TR 10010 ST/10

Predkosci pracy: 10-15 m/s

Liczba obrotéw: 1 900-2 850 min™

Narzedzia do polerowania

Zalety:

Mozliwe polerowanie elementéw o bardzo
skomplikowanych ksztattach

Narzedzia filcowe firmy PFERD mozna
dowolnie profilowac

Przyktadowe zastosowania:

Polerowanie wstepne oraz na wysoki potysk
form wtryskowych do tworzyw sztucznych
Polerowanie na wysoki potysk elementéw
ze stali nierdzewnej (INOX)

Polerowanie wstepne armatury

Polerowanie nozy tnacych z metali twardych

Zalecenia dot. uzycia:

Narzedzia filcowe osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci pracy 5-10 m/s.
Wowczas uzyskiwany jest najlepszy stosu-
nek miedzy $cieraniem materiatu, jakoscia
powierzchni, temperatura oraz zuzyciem
narzedzia.

Przy wymianie pasty polerskiej musi by¢
wymienione takze narzedzie polerujace

100 000

Informacje ogodlne

Zalecenia dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub caty
symbol zaméwieniowy.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220295243
FK ZYA 0610/3

Objasnienie zaméwienia:

FK = Sciernice filcowe

ZYA = Ksztatt walcowy

0610 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
3 = g trzpienia S, [mm]

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanych obrotéw

= Nosi¢ okulary ochronne!

\%
= Zakfada¢ maske przeciwpytowa!

= Chroni¢ stuch!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

75 000

60 000

50 000

40 000

35 000

30 000

25000

20 000

15 000

AV

10 000

/
/

/ VA
I/ 1/

7 500

6 000

5000

4000

y V/
/

3000

2 500

Liczba obrotéw n [min']
/

2000

/)

1500

1000

750

/Y

600

500

A /A

400

6 8 10 12 15 20 25

30

45 60 80 100 125

o
o

Srednica narzedzia D [mm]
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_ _ PFERD
Narzedzia do polerowania - K

Filcowe sciernice trzpieniowe

Ksztatt ZYA Ksztatt ZYA (walcowy) jest stosowany najcze- Przyktad zaméwienia:
Sciej do pracy powierzchnia boczna narzedzia. EAN 4007220295243
Wykonanie ST-BO z otworem od strony czota FK ZYA 0610/3
Sciernicy nadaje sie gtéwnie do szlifu czoto-
wego.

Sciernice filcowe z dodatkiem metalu sa stoso-
wane do intensywniejszego scierania materiatu
z dodatkiem past szlifierskich diamentowych.

Oznaczenie EAN DxT S, xL, Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] obrotéow dopuszcz. @
[min~] liczba obr.
[min]
Trzpien ¢ 3 mm
FK ZYA 0610/3 295243 6x10 3x40 16 000-32 000 79 500 10
FK ZYA 0810/3 295250 8x10 3x40 12 000-24 000 59 500 10
FK ZYA 1014/3 153871 10x 14 3 x40 10 000-20 000 47 500 10
FK ZYA 1014/3 MS 295304 10x 14 3 x40 10 000-20 000 47 500 10
Trzpien @ 6 mm
FK ZYA 1014/6 153772 10x 14 6 x40 10 000-20 000 47 500 10
FK ZYA 1520/6 ST-BO 294727 15x 20 6x40  6000-12 000 31 500 10
FK ZYA 2025/6 ST-BO 153802 20 x 25 6x40 5000-10 000 23 500 10
FK ZYA 2530/6 ST-BO 153888 25 x 30 6 x 40 4 000-8 000 19 000 10
FK ZYA 1520/6 MS ST-BO 295311 15x 20 6x40  6000-12 000 31 500 10
FK ZYA 2025/6 MS ST-BO 295328 20 x 25 6x40 5000-10 000 23 500 10
FK ZYA 2530/6 MS ST-BO 295335 25 x 30 6 x40 4 000-8 000 19 000 10
Ksztat SPK Ksztatt SPK (ostrostozkowy) jest stosowany Przyktad zaméwienia:
gtéwnie do obrobki promieni oraz konturow. EAN 4007220294734
_L FK SPK 2025/6
D —_— s,

Oznaczenie EAN DxT SyxL, Zalec. liczba Maks.
4007220 [mm] [mm] obrotow dopuszcz. @
[min] liczba obr.
[min-]
Trzpien ¢ 3 mm
FK SPK 0812/3 295267 8x 12 3x40 12 000-24 000 59 500 10
FK SPK 1018/3 153925 10x18 3 x40 10 000-20 000 47 500 10
FK SPK 1218/3 295274 12x18 3 x40 8 000-16 000 39 500 10
Trzpien ¢ 6 mm
FK SPK 1018/6 153796 10x 18 6 x40 10 000-20 000 47 500 10
FK SPK 1520/6 153932 15x 20 6 x40 6 000-12 000 31 500 10
FK SPK 1530/6 153949 15x 30 6 x40 6 000-12 000 31 500 10
FK SPK 2025/6 294734 20 x 25 6 x40 5 000-10 000 23 500 10
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N

Ksztatt KEL (stozkowy) jest stosowany gtéownie
do obrébki promieni.

Oznaczenie

FK KEL 1520/6
FK KEL 2025/6
FK KEL 2530/6
FK KEL 3035/6

Ksztatt WRC (kulisto-walcowy) jest stosowany
gtéwnie do obrobki wypuktych i wklestych

matych konturéw.

Oznaczenie

Trzpien ¢ 3 mm
FK WRC 0812/3
FK WRC 1014/3
Trzpien @ 6 mm
FK WRC 1520/6
FK' WRC 2025/6
FK WRC 2530/6

Ksztatt TRE (kropli) jest stosowany gtownie
do obrébki matych promieni.

Oznaczenie

FK TRE 1014/6

Ksztatt WKN (katowy) jest stosowany gtéwnie
do obrébki katow wewnetrznych.

Oznaczenie

FK' WKN 2016/6

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220153956

FK KEL 2025/6

EAN
4007220

294741
153956
153819
153826

Przyktad zamoéwienia:

DxT
[mm]

15x 20
20x 25
25x 30
30x35

EAN 4007220153901
FK WRC 2025/6

EAN
4007220

295281
295298

153895
153901
153918

Przyktad zamoéwienia:

DxT
[mm]

8x12
10x 14

15 x 20
20 x 25
25x 30

EAN 4007220153789

FK TRE 1014/6

EAN
4007220

153789

Przyktad zaméwienia:

DxT
[mm]

10x 14

EAN 4007220294758
FK' WKN 2016/6

EAN

4007220

294758

DxT
[mm]

20x 16

Narzedzia do polerowania
Filcowe sciernice trzpieniowe

Ksztatt KEL

SyxL, Zalec. liczba Maks. dopuszcz.

[mm] obrotow liczba obr. @
[min] [min]

6 x40 6 000-12 000 31500 10

6x40 5000-10 000 23 500 10

6 x40 4 000-8 000 19 000 10

6 x40 3 000-6 000 15 500 10
Ksztatt WRC

SyxL, Zalec. liczba Maks. dopuszcz.

[mm] obrotow liczba obr. @
[min] [min]

3x40 12 000-24 000 59 500 10

3x40 10 000-20 000 47 500 10

6x40 6000-12 000 31 500 10

6 x40 5 000-10 000 23 500 10

6 x40 4 000-8 000 19 000 10
Ksztalt TRE

[F_

SyxL, Zalec. liczba Maks. dopuszcz.
[mm] obrotow liczba obr. @
[min] [min]
6x40 10 000-20 000 47 500 10
Ksztatt WKN

SyxL,  Zalec.liczba Maks. dopuszcz.
[mm] obrotow liczba obr. @
[min~] [min]
6 x40 5 000-10 000 23 500 10
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_ _ PFERD
Narzedzia do polerowania - q

Filcowe sciernice trzpieniowe

Filcowe Sciernice trzpieniowe Filcowe $ciernice trzpieniowe uz'ywane sq | Wykoniamg mleklkle optymalme nadaje sie
z pasta polerska przy polerowaniu wstepnym do obrébki detali o wielu konturach
oraz polerowaniu na wysoki potysk matych M W przypadku, gdy ma by¢ uzyskiwana
i Srednich elementéw konstrukgji. bardzo gtadka powierzchnia, oba wykona-

nia powinny by¢ uzywane jeden po drugim.

Wykonanie listkéw narzedzia do polerowa- W tym celu nalezy uzy¢ odpowiednich past

nia umozliwia idealnie dopasowanie sie do

obrabianego konturu. Znacznie zredukowane polerskich.

termiczne obciazenie detalu obrabianego. Przyktad zamoéwienia:
. - EAN 4007220936184

Zalecenia dot. uzycia: FLS 4020/6 W

[ Twarde wykonanie idealne do polerowania

wstepnego wypuklych powierzchni Przy zamowieniu prosze poda¢ wykonanie.

Oznaczenie Wykonanie DxT S, xL Zalec. liczba Maks.
W (miekkie) H (twarde) [mm] [mm] obrotow dopuszcz. @
EAN 4007220 [min] liczba obr.
[min]
FLS 3020/6 936160 936177 30 x 20 6 x40 6 300 20 000 5
FLS 4020/6 936184 936191 40x 20 6 x 40 4750 15 000 5
FLS 5030/6 936207 936214 50 x 30 6 x 40 3800 12 000 5
FLS 6040/6 936221 936238 60 x 40 6 x40 3150 10 000 5
FLS 8050/6 936245 936252 80 x 50 6 x 40 2 400 7 500 5
Krazek filcowy
z o Krazki filcowe stosowane gtéwnie do szlifowa- Przyktad zaméwienia:
Krazek filcowy nia obwodem. EAN 4007220295359

FK 10020/10 M
Krazki filcowe z zawartoscia metalu (MS) sa = / >

stosowane, aby zwiekszy¢ wiasciwosci scierne
podczas polerowania wstepnego pastami
diamentowymi.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Trzpieh mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.

Oznaczenie EAN DxT H Zalec. liczba Maks. Pasujace
4007220 [mm] [mm] obrotéw dopuszcz. uchwyty @
[min] liczba obr.
[min]
FK SC 3007/6 153864 30x7 6 3 000-6 000 20 000 BO 6/6 3-10 5
FK SC 4509/6 153840 45x 9 6 2 000-4 000 13 500 BO 6/6 3-10 5
FK SC 6010/6 297605 60 x 10 6 1500-3 000 10 000 BO 6/6 3-10 5
FK SC 8010/10 154069 80 x 10 10 1 000-2 000 7 500 BO 8/10 6-20 5
FK'SC 10020/10 297612 100 x 20 10 900-1 800 6 100 BO 8/10 6-20 1
FK SC 12520/20 297629  125x20 20 750-1 500 4900 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1
FK SC 15025/20 297636 150 x 25 20 600-1 200 4 000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1
FK SC 20030/20 297643 200 x 30 20 500-1 000 3 000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1
FK SC 8010/10 MS 295342 80x 10 10 1 000-2 000 7 500 BO 8/10 6-20 5
FK'SC 10020/10 MS 295359 100 x 20 10 900-1 800 6 100 BO 8/10 6-20 1
FK SC 12520/20 MS 295366 125 x 20 20 750-1 500 4900 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1
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Filcowe $ciernice listkowe uzywane sa z pasta

polerska przy polerowaniu wstepnym oraz po-
lerowaniu na wysoki potysk srednich i duzych

elementéw konstrukgji.

Wykonanie listkbw umozliwia narzedziu

do polerowania idealnie dopasowanie sie

do obrabianego konturu. Znacznie zredukowa-
ne termiczne obciagzenie detalu obrabianego.

Wskazowki dot. uzycia:
1 Twarde wykonanie idealne do polerowania
wstepnego wypuktych powierzchni

Narzedzia do polerowania

1 Wykonanie miekkie optymalnie nadaje sie
do obrébki detali o wielu konturach

B W przypadku, gdy ma by¢ uzyskiwana
bardzo gtadka powierzchnia, oba wykona-

nia powinny by¢ uzywane jeden po drugim.

W tym celu nalezy uzy¢ odpowiednich past
polerskich.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220936085

FFS 115/22,23 W

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wykonanie.

Oznaczenie Wykonanie DxT H
W (migkkie)  H (twarde) [mm] [mm]

EAN 4007220
FFS 115/22,23 936085 936139 115 x 22 22,23
FFS 125/22,23 936146 936153 125x 22 22,23

Pierscienie tkaninowe sa stosowane w pota-
czeniu z pastami polerskimi do polerowania
wstepnego oraz na wysoki potysk.

Aby osiagnac bardzo gtadka powierzchnie,
nalezy uzy¢ kilka rodzajéw tkanin, jeden po
drugim.

Dostepne sa 4 wykonania:
M ST (sisal) = polerowanie
wstepne

M TH (tkanina twarda) = polerowane wstepne

W TW (tkanina miekka) = polerowanie na
wysoki potysk

= polerowanie na
wysoki potysk

M FL (flanela)

Zalecenia dot. uzycia:

1 Polerowanie wstepne stali nierdzewnej
(INOX) oraz INOX: pierscien ST lub TH
z pasta polerska PP 1 VP Fe

Oznaczenie Wykonanie
ST TH TW
EAN 4007220
TR 5010-6 - 804315 804322
TR 8010-10 294086 294093 294109
TR 10010-10 294123 294130 294147
TR 12510-20 294161 294178 294185
TR 15010-20 294208 294215 294222
TR 20010-20 294246 294253 294260

I Polerowanie wstepne aluminium oraz
mosiadzu, ST lub TH z pasta polerska
PP 2 VP MS

% Polerowanie wstepne metali kolorowych,
pierscien ST lub TH z pasta polerska
PP 3 VP NE

1 Polerowanie na wysoki potysk wszystkich
metali: pierscienn TW lub FL z pasta polerska
PP 4 HGP

1 Polerowanie tworzyw sztucznych, pierscien
TW lub FL z pasta polerska PP 5 HGP K
Zalecane predkosci pracy: TW oraz FL 5-15
m/s ST oraz TH 10-15 m/s

Wskazéwki dot. zamawiania:

Trzpienie mocujace nalezy zamawiac osobno.
TR 12510 wykonanie ST-sisal: 10 mm otwor
wewn. (25,4/6-katny, trzpien FR/VR 12/25,4)

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220294185

TR 12510-20 TW

Przy zamdwieniu prosze podac wykonanie.

Krazek filcowy

Filcowe sciernice listkowe

Zalec. liczba Maks. do-
obrotéw puszcz. @
[min-"] liczba obr.
[min-"]
1650 8 350 5
1500 7 650 5

Pierscienie tkaninowe

Pierscienie tkaninowe

D Szero- H Zalec. liczba Maks. do- Pasujace
FL [mm] ko$¢ [mm] obrotéw puszcz. uchwyty @
montazu [min] liczba obr.
[mm] [min]
804339 50 10 6 3 800 12 000 BO 6/6 3-10 5
294116 80 10 10 2 500 7 500 BO 8/106-20 5
294154 100 10 10 1900 6 100 BO 8/10 6-20 5
294192 125 10 20 1300 4900 BO 12/20 10-50, 5
BO MK 1/20 10-50
294239 150 10 20 1250 4000 BO 12/20 10-50, 5
BO MK 1/20 10-50
294277 200 10 20 950 3 000 BO 12/20 10-50, 5

BO MK 1/20 10-50
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Narzedzia do polerowania t&
Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace do filcowych Sciernic listkowych i pierscieni tkaninowych

Oznaczenie EAN SxL Zakres mocow. Pasuje do otworu o @
4007220 [mm] [mm] [mm]

BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1

BO 8/10 6-20 297667 8x 30 6-20 10 1

BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1

BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1

Wiecej narzedzi do polerowania jest zawartych
w nastepujacych grupach produktéw:

COMBICLICK®: COMBIDISC®: Tasmy scierne krotkie:
CC-FR, strona 15 CD-FR, strona 33 P-BA, strona 41
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Pasty rozpuszczalne w oleju z ostrym ziarnem
SiC sa stosowane przy pracach precyzyjnych
np. przygotowywaniu do polerowania za
pomoca narzedzi filcowych.

Oznaczenie

SFP 90

SFP 150
SFP 280
SFP 360
SFP 600
SFP 800

Diamentowe pasty polerskie sa stosowane do
obrébki metali bardzo twardych np. weglikow
spiekanych oraz stali hartowanych. Uzycie ze
Sciernicami trzpieniowymi filcowymi lub tarcza-
mi filcowymi.

Diamentowe pasty polerskie sa rozpuszczal-

ne w wodzie i w alkoholu. Bardzo wysoka
koncentracja gwarantuje szybka i racjonalna

prace.

Dostepne ziarna:

30 (grube) =P 500

15 (Srednie) =P 1200

7 (drobne) =P 2500

3 (bardzo drobne)

(P = Wielkos¢ ziarna 1SO 6344)

Oznaczenie EAN
4007220

DPP 30-5 294543

DPP 30-20 535981

DPP 15-5 294536

DPP 15-20 535998

DPP 7-5 294505

DPP 7-20 536001

DPP 3-5 294499

DPP 3-20 536018

Rozcienczalnik jest stosowany do utworzenia
odpowiedniej statej warstwy smarujacej mie-
dzy przedmiotem obrabianym a narzedziem
Sciernym.

Oznaczenie *

PSP 125 *

Pasty szlifierskie i polerskie
Pasty szlifierskie i polerskie

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220298664

SFP 600
EAN Wielkos¢ ziarna
4007220 [pm]
153963 90
153970 150
153987 280
153994 360
298664 600
154007 800

Zalecenia dot. uzycia:

1 Przy wyborze uziarnienia nalezy kierowac sie
wymagana jakoscia powierzchni

[0 Stosujac diamentowe pasty polerskie, nalezy
zaczac od pasty o grubym ziarnie, stopnio-
WO zmniejszajac stosowane ziarna

1 Po kazdej zmianie pasty nalezy doktadnie
oczysci¢ obrabiana powierzchnie oraz uzy¢
nowego czystego narzedzia (np. trzpien
filcowy), aby unikna¢ zadrapan

Wskazowki dot. zamawiania:
Wielkosci ziaren sa podane w mikrometrach
pm.

Wielkos¢ ziarna Kolor zatyczki
[pm]

30 brazowy

30 brazowy

15 niebieski

15 niebieski

7 czerwony

7 czerwony

3 zielony

3 zielony

Zalecenia dot. uzycia:

I Rozcienczalnika nalezy uzywac bardzo
oszczednie. Jego zbyt duza ilos¢ wyptukuje
ziarenka diamentowe i obniza wydajnos¢
polerowania.

EAN
4007220

294550

* Przy produktach oznaczonych gwiazdka nie jest mozliwy transport lotniczy, morski i kolejowy.

Pasty szlifierskie

—

Zawartosc

[a]

250
250
250
250
250
250

=

=] =]l=]=]=

Diamentowe pasty polerskie

e ——

Zawartosc

[g]

5
20
5
20
5
20
5
20

=

RN [Ny Oy Y R RN =N

Specjalny rozcienczalnik
do diamentowych past polerskich

Zawartosc
[ml]
125 1

204 1119




Pasty szlifierskie i polerskie
Pasty szlifierskie i polerskie

Bloczki pasty polerskiej

Oznaczenie

G-PP 1 VP Fe
G-PP 2 VP MS
G-PP 3 VP NE
G-PP 4 HGP
G-PP 5 HGP K
K-PP 1 VP FE
K-PP 2 VP MS
K-PP 3 VP NE
K-PP 4 HGP
K-PP 5 HGP K

Oleje szlifierskie

Oleje szlifierskie

Oznaczenie

Spray

410 Fe

411 NE

412 ALU
Kanister 11
410/1 Fe
411/1 NE
412/1 ALU
Kanister 5 |
410/5 Fe
411/5 NE
412/5 ALU

EAN

4007220

294567
294574
294581
294598
294604
955666
955673
955680
955697
955703

Firma PFERD oferuje 5 roznych past polerskich
w 5 kolorach.

Wykonanie

poler. wstepne
poler. wstepne
poler. wstepne
wysoki potysk
wysoki potysk
poler. wstepne
poler. wstepne
poler. wstepne
wysoki potysk
wysoki potysk

Kolor

zielony
szary
brazowy
rézowy
bezowy
zielony
szary
brazowy
rézowy
bezowy

Kolory odpowiadaja okreslonym zastosowa-
niom.
Ponizsza tabela przedstawia znaczenie po-
szczegdlnych koloréw oraz ich zastosowan.

Bloczki pasty polerskiej dostepne sa w duzych
i matych opakowaniach.

Zastosowanie

Stal + INOX

Alu + Mosiadz
Metale kolorowe
Wszystkie metale
Tworzywa sztuczne
Stal + INOX

Alu + Mosiadz
Metale kolorowe
Wszystkie metale
Tworzywa sztuczne

Oleje szlifierskie stosuje sie z materiatami scier-

nymi nasypowymi.

4

korozja

PFERD oferuje trzy wykonania:
M Wykonanie Fe do stali: ochrona przed

% Wykonanie NE do metali kolorowych i stali

nierdzewnej (INOX): zapobiega przebarwie-
niom na detalu obrabianym

M Wykonanie ALU do aluminium: zapobiega

zapychaniu sie narzedzia

EAN
007220

147597
147603
791332

294444
294451
791349

294468
294475
791356

Zastosowanie

Stal
Metale kolorowe, INOX
Aluminium

Stal
Metale kolorowe, INOX
Aluminium

Stal
Metale kolorowe, INOX
Aluminium

* Przy produktach oznaczonych gwiazdka nie jest mozliwy transport lotniczy, morski i kolejowy.

ERD

PF

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294574

G-PP 2 VP MS

Objasnienie zamowienia:

G = Opakowanie duze

PP = Pasty polerskie w bloczkach
2 = Numer

VP = Polerowanie wstepne

MS = Aluminium + mosiadz

Zawartosc Wymiary

[al BxHxL

[mm]

1100 70x50x 140

1300 70x50x 140

1150 70x50x 140

1150 70x50x 140

1100 70x50x 140

108  25x30x90

142 25x30x90

111 25 x 30 x 90

132 25x30x90

104  25x30x90
Zalety:

M Wieksza zywotno$¢ narzedzia

=

Y [E=Ny) =Ny R RN RN RN pERN R g

M Poprzez swoje wiasciwosci chtodzace
oraz smarujace zapobiegaja powstawaniu

nadmiernej temperatury

M Zapobiegaja osadzaniu sie wiérow na okfa-

dzinie $ciernej
I Lepsza jako$¢ powierzchni

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294451

411/1 NE

Zawartosc
[ml]

400 1

400 1

400 1

1 000 1

1 000 1

1000 1

5 000 1

5 000 1

5 000 1

120 | 204



